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MATCH WINNER LANXESS

Energizing Chemistry

Nie pozwolimy, by cos$ sie zapalito! Bo z naszymi bezhalogenowo uniepalnianymi
produktami jestescie zawsze po bezpiecznej stronie. Nowe niewypetnione
i wypetnione typy PBT (GF13-25) dostosowane zostaly specjalnie do aplikacji w
urzgdzeniach elektrycznych i zwiekszaja ich bezpieczenstwo. Sg one klasyfikowane
wedtug UL 94 jako V-0 od 0,4 mm i cechujg sie bardzo duzg odpornoscig na prady
pefzajgce oraz tatwoscig znakowania laserem. Po wiecej informacji zapraszamy na:
www.flame-retardancy.lanxess.com

Pocan’
o Odwiedz nas i dowiedz sie wiecej
& 16 — 23 pazdziernika 2013 r.
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Sprawdz nas

~< najwyzsza jakosc
o~ najlepszy serwis
¥ produkty dedykowane
~ pewnosc¢ dostaw
* ceny producenta

> szybka realizacja

Hala 7A, Stoisko D02
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blisko 700 firm

® ponad 330 maszyn i urzadzen

ponad 25 000 m kw. wystaV\iyr przedstawionych w normalnej
produkgcji systemoéw na stoiskach

ponad 17 000 specjalistow
z catego swiata odwiedzajacych targi

Patronat medialny:
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W tym wydaniu
polecamy

GEFIT

Opisy dwoch wydarzen targowych zdominowaty aktualne wydanie nasze-
go czasopisma. Podsumowanie minionego Plastpolu w artykule na temat
nagréd targowych, innowacji i prezentacji firm w trakcie kieleckiej imprezy
oraz zaproszenie do Dusseldorfu na najwigkszy show w branzy tworzyw
sztucznych, to wiodace materiaty tego wydania.

Str. 14

Mimo ze od Plastpolu mineto juz kilka miesigcy, warto przypomniec staty-
styki targow, a takze przypomniec¢ produkty, ktdre zdaniem komisji konkur-
sowej zastuzyly na wyrdznienia i medale targéw. Duze zainteresowanie
firm, wzigciem udziatu w konkursie sprawito, ze konkurencja byta wyjatko-
wo zacigta, a tym wigkszy prestiz dla nagrodzonych firm.

- Miedzynarodowe Targi Przetwdrstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy
PLASTPOL zgromadzity blisko 700 wystawcdw z 33 krajow cafego Swiata.
To tutaj zawierane sg umowy na sprzedaz sprzetu wartego w sumie miliony
euro — mowi prezes Zarzadu Targow Kielce dr Andrzej Mochon. Na wysta-
wie pojawili sie przedstawiciele wszystkich grup branzy, a zatem dystrybu-
torzy, firmy tworzywowe czy producenci maszyn z Austrii, Anglii, Francji,
Niemiec, Szwajcarii, Luksemburga, Belgii, Stowacji, Wtoch, Hiszpanii, to-
twy, Czech, Indii, Chin, Korei, Egiptu, Tajwanu, lzraela, Danii, Portugalii,
Grecji, Wegier, Szwecji, Irlandii, Holandii, Japonii, Stowenii, Turcji, USA,
Arabii Saudyjskiej, Kataru i oczywiscie Polski. Stoisko zbiorowe pod prze-
wodnictwem tamtejszej ambasady stworzyly firmy austriackie.

W Targach Kielce z najnowszymi technologiami przetwdrczymi zapoznato
sie blisko 17 tysigcy specjalistow. To wszystko potwierdza, ze kielecki
PLASTPOL to obowigzkowy punkt w kalendarzu kazdej profesjonalnej firmy
dziatajgcej w branzy przetwdrczej niemal na kazdym kontynencie. — Tworzy-
wa sztuczne, to materialy, ktore obecne sg niemal w kazdej dziedzinie.
Skfadajg sie na poprawe komfortu zycia, podwyzszajg jego standard i bez-
pieczenstwo. Wystepujg w niezliczonych gateziach przemystu. Do najbar-
dziej popularnych nalezg z pewnoscig: opakowania, przemyst elektryczny
i elektroniczny, medycyna czy budownictwo. Bez tworzyw sztucznych po-
ziom wspofczesnej cywilizacji bytby nie do osiggnigcia. Potwierdza to fakt,
iz mimo ze w tym roku odbywajg sie niemieckie targi K oraz Chinaplast za-
interesowanie PLASTPOLEM nie zawiodfo — dodaje Andrzej Mochon.

Str. 36

Targi K wyznaczajg rytm wprowadzania innowacji i nowych rozwigzan
technologicznych. Ambicja kazdego z wiodgcych graczy na rynku surow-
céw i maszyn, jest by na K zaprezentowa¢ swoje najnowsze osiggniecia.
Tak bedzie i tym razem. Niektdre z zapowiedzi prezentujemy w tym wyda-
niu. Szczegodtowe sprawozdanie z targow w Dusseldorfie w kolejnej edycji
TWORZYW.

Kto chciatby spotkac najbardziej innowacyjne firmy branzy, potrzebuje plat-
formy, na ktorej prezentowalyby sie te przedsigbiorstwa. Dla przemystu two-
rzyw i kauczuku od szesciu dziesiecioleci platforma ta nazywa sig K Dlissel-
dorf. Co trzy lata spotykajg sie tu wystawcy i profesjonalni goscie ze wszyst-
kich kontynentow, aby pogfebic lub nawigzac nowe kontakty biznesowe,
zainicjowac dialog pomiedzy oferentami rozwigzan i zainteresowanymi.
Profesjonalisci wykorzystujg K, aby poznac swiatowy przeglad stanu obec-
nego i widoki na przysztosc¢ branzy, poznac¢ nowe produkty i zastosowania
oraz dokonac ich bezposredniego poréwnania. Wystawcy z kolei mogg
zmierzy¢ sig z profesjonalng publicznoscia, z konkurencjg oraz dzigki ko-
munikacji z klientami i partnerami odpowiednio wczesnie wyczuc trendy
i ksztaftowac rynek.

www.toptechnik.pl

44-100 Gliwice

ul. Toszecka 10l

tel./fax (32) 335 40 02
e-mail: biuro@toptechnik.pl
website: www.toptechnik.pl

* Linie do wyttaczania:
- rur z PE, PP oraz PPR, PEX, PVC
- profili z PVC, PU, TPR, ABS, WPC
- folii i ptyt z PVC, PET, PR, PS, ABS, PMMA
* Linie do recyklingu: PET, HDPE
* Termoformierki do opakowan jednorazowych
* Rozdmuchiwarki: wyttaczanie i wtrysko-rozdmuch
* Roboty do wtryskarek i IML
¢ Urzadzenia chtodnicze i termoregulacyjne
* Inne maszyny do PTS

* Linie do drukowania/malowania tworzyw

Kompleksowa i profesjonalna obstuga
Projektowanie, dostawa, rozruch
Maszyny z certyfikatem CE

£ polexo

Targi POLEKO 2013
w Poznaniu: Pawilon 5, stoisko 62

( A l I - ’ Hall 16 / D43
_ Hall 10/ E74

www.toptechnik.pl



www.myceppi.com

MyCeppi mean in the beginning a concept, My concept: the
Central European Plastics Price Index. The calculation of the
price index is based on a comprehensive price benchmark,
for which plastic converters, traders, and local and
multinational feedstock producers supply data. However by
now this idea came to widespread, it is not enough to
inform the market players about what and at what price
they can buy in the region, what are the current prices and
price tendencies. We have to shed light on the processes
triggering events on the market. For this reason we decided,
in addition to the price information, to make also the
demand- and offer-related information and analyses
concerning the plastic market of Central-Europe available
free of charge, to help our readers understand current
events on the market. In addition we will publish news and
information and related comments that are relevant for the
market situation of the region. Our purpose is that our
readers, upon coming back, get more and more profound
information about the plastic market of the CEE-region.

myCEPPI

Central European Plastics Price Index
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Stan rynku poliolefin jesienig 2013

Tendencie cen | zapasow

Stan rynku poliolefin w sierpniu
Niski popyt, staba podaz i mocno
rosngce ceny charakteryzowaly ry-
nek w sierpniu. Wigkszos¢ uczest-
nikow rynku czekato na oznaki je-
siennego ozywienia, az do koncow-
ki miesigca. Nawet producenci mo-
nomeréw nie byli w stanie wyzna-
czy¢ poziomu cen swoich produk-
téw na wrzesien. To powdd, dla
ktorego brak byto jak do tej pory
prognozy cen kontraktowych
na monomery.

Cena poliolefin w sierpniu 2013

i prognozy cen na najblizsze

trzy miesigce

Ze wzgledu na niski popyt w pierw-
szej potowie tego roku, zaréwno re-
gionalni, jak i globalni producenci
poliolefin ograniczyli produkcje.
Tak wiec, okres wakacyjny charak-
teryzowat sig niskim zapotrzebowa-
niem i jeszcze nizsza ceng oferto-
wag. Ze wzgledu na to, ze zapasy
producentdéw sg obecnie na niskim
poziomie to takze przetworcy znaj-
duja sie podobnej sytuacji. W efek-
cie uczestnicy rynku sg zmuszeni
do podazania za ruchem cen mo-
nomerow, a te ruchy sg obecnie
ekstremalne. W ten sposéb we
wrzes$niu prawdopodobny jest
wzrost cen 0 20-40 euro w przypad-
ku C2 i C3, a nastgpnie wzrost cen
PE i PP. Jednak wzrost cen nie mo-
ze by¢ wyzszy niz ten tolerowany,
przy niskim popycie. By¢ moze pro-
ducenci polimeréw uznali, ze jesli
nieznacznie rosnaca tendencja cen
na jesieni zostanie utrzymana, to
i nastepnie przetworcy i producenci
surowcéw bedg mogli spodziewac

sie¢ dochodowego kwartatu. W na-
szej opinii we wrze$niu nastapi
wzrost cen o 20-60 euro. Na rynku
poliolefin panuje zamieszanie, lecz
raczej wszyscy sg zgodni co
do jednego: podwyzki cen. Sg roz-
ne opinie na temat tempa ich wzro-
stu, jednak bedzie on najprawdo-
podobniej $ledzi¢ zmiany cen mo-
nomerow. Niestety, publikacja cen
umownych monomeroéw jest opoz-
niona o miesigc. W ten sposéb,
w dniu publikacji tego raportu nie
wiemy jeszcze, jakie zapadng decy-
zje. Tym sposobem takze miedzy-
narodowa prasa skazana jest
na zgadywanki i jest zaniepokojona
powstaniem potencjalnej banki ce-
nowej. Jest ona jednak mato praw-
dopodobna. W ciggu 5 lat od ro-
ku 2008 zaréwno producenci, jak
i przetworcy przekonali sig, ze prze-
sadny wzrost cen prowadzi predzej
czy pozniej do drastycznych i diu-
gookresowych spadkoéw. Powolna
i stabilnie rosnagca tendencja cen to
dobra sytuacja dla wszystkich. Za-
powiada sig ze wrzesien da pocza-
tek takiej tendenciji.

Pomimo oczekiwan co do wzrostu
cen na rynkach nie wystepuje zna-
czgcy wzrost zakupdéw. Jednym
z powodow jest fakt, ze cze$¢ zapa-
séw zakupionych pod koniec lipca
jest nadal na stanie, a w sierpniu
spadt popyt na wyroby gotowe
i potprodukty. Wydaje sie ze musi-
my jeszcze poczekac na sygnat po-
budzenia. Bardziej znaczacy wzrost
spodziewany jest w drugiej pofowie
wrzesnia.

www.myceppi.com
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RYSUNEK 2. SREDNIE CENY HDPE W EUROPIE SRODKOWEJ | WSCHODNIEJ
OD 36 TYGODNIA 2012 WRAZ Z PROGNOZA DO 47 TYGODNIA 2013
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RYSUNEK 3. SREDNIE CENY PP KOOPOLMER W EUROPIE SRODKOWEJ
| WSCHODNIEJ OD 36 TYGODNIA 2012 WRAZ Z PROGNOZA DO 47 TYGODNIA 2013
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RYSUNEK 4.
SREDNI STAN ZAPASOW W OKRESIE OD WRZESNIA 2012 DO SIERPNIA 2013

Averageof Average/ Average/ Average/ Average/ Average/ Average! Average/ Average/ Average/ Average! Average!

Inventory Inventory  Inventory  Inventory Inventory Inventory Inventory Inventory Inventory Inventory Inventory  Inventory
level Sept level Oct levelNov levelDec level Jan level Febr level March level April levelMay level June level July level Aug

2013




10 stowarzyszenie

tworzywa P3 13

Oferta Tesco

Spoétka Tesco jest trzecim co
do wielkosci dostawca artykutow
spozywczych oraz towaréw
na Swiecie z siedzibg w Wielkiej
Brytanii. Spoétka posiada po-
nad 6 200 sklepéw w 13 krajach
przez Azje, Europe po Stany Zjed-
noczone i jest liderem na rynku
w Wielkiej Brytanii, Malezji, Taj-
landii oraz w Irlandii.

Jako globalny detalista, spétka
Tesco wspoétpracuje z tysigcami
dostawcéw na catym s$wiecie.
Scentralizowany model pozyski-
wania produktéow oznacza, ze do-
stawcy majg mozliwosé eksportu
swoich produktéw przez naszg
globalng sie¢ sklepéw w obre-
bie 13 rynkéw zbytu. Tesco eks-
portuje bezposrednio z Polski
produkty o wartosci ponad 300
milionéw funtéw kazdego roku.
Wraz ze wzrostem znaczenia to-
waréw ogolnego przeznaczenia
i elektronicznych, sie¢ poszukuje
nowych dostawcéw w Polsce,
dzieki ktérym rozwinie swdj biz-
nes i dzieki ktérym bedzie mogta
kontynuowa¢ dostawy bardzo do-
brej jakosci produktéw po atrak-
cyjnych cenach dla klientéw
na Swiecie. Dfugoletnie doswiad-
czenia w eksporcie zywnosci po-
zwolity zbudowaé trwate relacje
z polskimi dostawcami, a takze
umozliwity rozwéj wielu firm z te-
go sektora produkcji. Tesco za-
ktada, ze takie mozliwos$ci sg row-
niez dla wytwércow artykutow
przemystowych. Tesco wystoso-
wato list do Polskiej Konfederaciji
Pracodawcéw Prywatnych ,Le-
wiatan” i do zrzeszonych w nim

TESCO

organizacji w tym do Polskiego
Zwiagzku Przetwércéw Tworzyw
Sztucznych celem sprawdzenia
mozliwosci wspétpracy i znalezie-
nia w Polsce nowych dostawcéow

zarbwno towaréw ogolnego
uzytku, jak i elektronicznych. Sieé
handlowa jest szczegdlnie zainte-
resowana dostawcami produktow
nastepujacych kategorii: produk-
ty elektroniczne, zabawki, mate-
riaty biurowe, artykuty do domu,
sprzet gospodarczy oraz artykuty
sportowe.

»W przesztosci wspétpracowali-
$my blisko z wewnetrznymi agen-
cjami w celu ufatwienia wprowa-
dzenia i pomocy w zgromadzeniu
informaciji dotyczacych potencijal-
nych dostawcéw. Chcieliby$my
wspodlnie spotkaé sie z dostawca-
mi, ktérzy moga spetni¢ nasze
kryteria, w celu sprawdzenia ich
wizji oraz okreslenia mozliwosci
przysziej wspétpracy.” - pisze
w swoim liscie Czestaw Grzesiak
wiceprezes Tesco w Polsce.
- ,Wierzymy, ze Lewiatan jest
miejscem, ktére moze nas pota-
czyé. Wszystkich zainteresowa-
nych spotkaniem z przedstawicie-
lami kupcéw brytyjskich zacheca-
my do zgtaszania swojego udzia-
tu. O planowanych terminach
spotkan poinformujemy po skom-
pletowaniu list przedsigbiorcow
zainteresowanych udziatem.”
Zapraszamy do kontaktu z biurem
Polskiego Zwigzku Przetwércow
Tworzyw Sztucznych celem uzy-
skania dalszych informacii.

www.pzpts.com.pl

Dziatania PlasticsEurope

Wartosc ukryta w odpadach

Od szesciu juz lat Fundacja Plastic-
sEurope Polska w swojej akcji in-
formacyjnej przypomina o koniecz-
nosci wtasciwego postgpowania
z odpadami tworzyw sztucznych.
Jak co roku, plakaty pojawity sie
w  kilkunastu miastach Polski
na 300 nosnikach typu citylight,
udostepnionych przez partnera
kampanii, firme Clear Channel Po-
land. W tym czasie zaplanowane
zostaty réwniez spotkania z lokal-
nymi mediami i dystrybucja mate-
riatéw informacyjnych.

Grafika tegorocznego plakatu, za-
projektowana przez artyste plasty-
ka Macieja Lasote, w obrazowy
sposbdb przedstawia przestanie
kampanii ,Kazdy plastikowy odpad
ma wartos¢. Pozwol jg odzyskac.”
Pokazuje, ze wysitek, jaki nalezy
wlozy¢é w odzyskanie wartosci od-
padéw przetozy sie na konkretne
korzysci finansowe. Uzupetnieniem
hasta ,Jest na to sposob: Selek-
tywna zbiodrka — recykling — odzysk
energii” to wskazanie konkretnych
etapow, ktore pozwalajg prawidto-
wo zagospodarowac¢ cenny suro-
wiec wtérny, jakim sg odpady two-
rzyw sztucznych. ,tatwo zauwa-
zy¢, ze nie ma tu miejsca na skta-
dowanie odpadéw tworzyw sztucz-
nych na wysypiskach, ktore ciagle
jeszcze stanowi w Polsce najpopu-
larniejszg metode zagospodarowa-
nia tego typu odpadow” — moéwi
Kazimierz Borkowski, dyrektor

Fundacji PlasticsEurope Polska,
dodajac ,Wedtug najnowszych da-
nych PlasticsEurope w roku 2012
w Polsce na wysypiska trafito 60%
odpadow tworzyw sztucznych. Ten

cenny materiat marnuje sie na wy-
sypisku i mozna sobie zadac¢ pyta-
nie, czy mozemy pozwoli¢ sobie
na strate tej wartosci.”

Z odpadu odzyskanego w recyklin-
gu powstaje materiat o konkretnej
wartosci rynkowej, stuzacy do wy-
produkowania nowego petnowar-
tosciowego wyrobu. Wszystkie od-
pady tworzyw sztucznych, takze te
nie nadajace sig do recyklingu, ma-
ja bardzo duzg warto$¢ energe-
tyczng i odzysk tej energii to kon-
kretne ilo$ci zaoszczedzonego su-
rowca energetycznego (olej, gaz,
wegiel, koks).

Dane za rok 2012 dla Polski nie sg
zbyt optymistyczne — odchodzenie
od sktadowania nastgpuje powoli
(spadek sktadowania o oko-
to 1,5%), a recykling odpadéw two-
rzyw sztucznych wzrést minimalnie
w poréwnaniu do roku poprzednie-
go i wyniost niecate 24%. Odzysk
energii z odpadéw tworzyw sztucz-
nych ksztattuje sie na poziomie 15-
16 % i osiggany jest gfownie po-
przez wykorzystanie odpadow two-
rzyw do produkcji paliw alternatyw-
nych. Z takimi warto$ciami recy-
klingu i odzysku odpadéw tworzyw
sztucznych Polska znajduje sig
znacznie ponizej sredniej europej-
skiej (recykling na poziomie 25%,
odzysk energii 35%, skfadowa-
nie 40%).

Niewatpliwie, jedna z przyczyn ta-
kiego stanu rzeczy jest niedosta-
teczny poziom selektywnego zbie-
rania odpadéw tworzyw sztucz-
nych — wg GUS wynosi on jedy-
nie 11%. Wyniki Scistej czotowki,
w ktorej znajduje sie kilka krajow
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europejskich, praktycznie w ogéle
nie sktadujgcych odpadéw two-
rzyw sztucznych na wysypiskach,
to cel dosc¢ odlegly dla krajow ta-
kich jak Polska, gdzie gtéwng me-
todg zagospodarowywania odpa-
dow pozostaje sktadowanie.

przemystu tworzyw sztucznych
,Odwrot od sktadowania odpadow
tworzyw sztucznych na wysypi-
skach do 2020” dokonano oszaco-
wania potencjalnych korzysci,
mozliwych do osiggnigcia poprzez
zaniechanie sktadowania odpadow
tworzyw sztucznych. W skali cafej
Europy catkowite odejscie od skfa-
dowania tworzyw sztucznych
do roku 2020 pozwoli wykorzystac
dodatkowe 80 min odpadéw two-
rzyw sztucznych o réwnowartosci 1
mid barytek ropy naftowej lub 70
mld euro. Dla Polski to odpowied-
nio 8,5 min ton odzyskanych odpa-
dow tworzyw — rownowartos¢ 110
min barytek ropy lub 7,5 mid euro.
Tegoroczna kampania informacyj-
no-edukacyjna to takze nasz gfos
w dyskusji towarzyszacej ,rewolu-
cji Smieciowej”, ktéra weszta w zy-
cie z poczatkiem lipca i ktora do-
prowadzi¢ ma do uporzadkowania
gospodarki odpadami w naszym
kraju. Wprowadzone dziatania legi-
slacyjne dazg do wyeliminowania
podstawowych stabosci polskiego
systemu gospodarki odpadami, ta-
kich jak niewydolny system kontro-
li, raportowanie fatszywych da-
nych, uchylanie sie czesci przed-
siebiorcow od obowigzkéw zwigza-
nych z odzyskiem opakowan, fik-
cyjny obrot odpadami, itp. Teraz,
gdy samorzady przejety odpowie-
dzialnos¢ za odbiér, transport i za-
gospodarowanie odpadow komu-
nalnych, majg one szansg swoimi
dziataniami doprowadzi¢ do ogra-
niczenia sktadowania odpadéw
i eliminacji nielegalnych wysypisk.
Niestety, na kolejne trzy lata odto-
zone zostato w Polsce wprowadze-
nie zakazu sktadowania odpadow
wysokokalorycznych (do takich za-
liczajg sie odpady tworzyw sztucz-
nych), a jak pokazujg doswiadcze-
nia innych krajow, taki zakaz to

bezposredni impuls do zwigksze-
nia odzysku wartosciowych odpa-
dow. Wydaje sie wiec, ze obecnie
jest najwyzszy czas na podejmo-
wanie dziatan na rzecz stworzenia
infrastruktury pozwalajacej w petni
wykorzysta¢ wartoéciowe surowce
wtorne.

* % %

Debata poswiecona bezrobociu
wsréd mtodego pokolenia, ktora
odbyta sie w Parlamencie Europej-
skim 5 wrzesnia, zgromadzita sze-
rokie grono znamienitych paneli-
stow od eurodeputowanych z roz-
nych frakcji politycznych oraz wy-
sokich urzednikéw Komisji Euro-
pejskiej, ktdrzy koncentrowali sie
na promocji najlepszych praktyk
w zakresie edukacji w Europie po-
przez przedstawicieli przemystu
szukajacych rozwigzan jak wycia-
gna¢ Europe z obecnego kryzysu
zatrudnienia, do przedstawicieli
mtodego pokolenia — studentow
z siedmiu krajow europejskich
— ktérzy przedstawiali swoje do-
Swiadczenia i obawy zwigzane

z poszukiwaniem pracy w trudnych
czasach kryzysu gospodarczego.
Organizatorem debaty byfo stowa-
rzyszenie PlasticsEurope w bliskiej
wspotpracy z grupg EU40, skupia-
jaca eurodeputowanych poni-
zej 40. roku zycia. Formuta wyda-
rzenia obejmowata dwugodzinng
debate poprzedzong szkoleniem
wprowadzajgcym, podczas ktore-
go szesciu europostow przygoto-
wafo studentow ze swoich krajow
do debaty z wysoko postawionymi
panelistami, wsrdd ktorych znalezli
sie m.in. Koos Richelle, Dyrektor
Generalny (Dyrektoriat ds. Zatrud-
nienia, Spraw Spotecznych i Wia-
czenia Spotfecznego), w zastgp-
stwie przewodniczacego KE José
Manuela Barroso, eurodeputowana
Emma McClarkin, Patrick Thomas,
Prezes Zarzadu (CEO) Bayer Mate-
rialScience i prezes PlasticsEurope
oraz Daniele Ferrari, CEO Versalis.
Faktyczne  wyzwania stojace
przed mfodymi ludzmi poszukuja-
cymi pracy oraz mozliwe rozwigza-

PLASTICSEUROPE

nia ze strony przemystu i politykow
europejskich to podstawowe za-
gadnienia wokét ktorych koncen-
trowata sig¢ dyskusja moderowana
przez eurodeputowang Katarine
Nevedalova, ktora bazujgc na do-
Swiadczeniu z jej macierzystego
kraju, tj. Stowacji wskazywata
na fakt, ze ,zbyt wielu mtodych lu-
dzi studiuje na wyszukanych kie-
runkach, zdobywajgc umiejetnosci
nieprzydatne poézniej na prawdzi-
wym rynku pracy.”

Dyskutujgc nad postawionym
w czasie debaty pytaniem czy mto-
dzi ludzie powinni szuka¢ mozliwo-
$ci rozwoju poza Europg uczestni-
cy zgadzali sig, co do tego, ze Eu-
ropa ma wyjatkowe mozliwosci
i srodki, dzigki ktorym w dalszym
ciggu ,pozostaje w centrum inno-
wacji”, jak to okreslit Patrick Tho-
mas.

Natomiast wedfug Koosa Richelle
wcigz duzym wyzwaniem pozosta-
je fakt, ze ,Europa zbyt wolno sie
uczy”, i musimy sie poprawi¢ w wy-
cigganiu wnioskow zaréwno z wta-
snych bfeddéw jak i z sukcesow in-
nych. To wtasnie bedzie podstawg
przy podejmowaniu decyzji w jaki
sposob najlepiej spozytkowac 6
mid euro, ktore zostaly przyznane
na Inicjatywe na Rzecz Zatrudnie-
nia Ludzi Mtodych w przeciggu naj-
blizszych 3 lat. Koos Richelle pod-
kreslit, ze ,mobilnos¢ i elastycz-
nos¢” to najwazniejsze cechy, kto-
rych mtodzi ludzie dzi$ potrzebuja,
wchodzac na rynek pracy.
Odnoszac sig zas do samej inicja-
tywy Patrick Thomas powiedziat:
.,Stowarzyszenie PlasticsEurope
jest gteboko zaangazowane w pra-
ce z miodziezg i dla mifodziezy,
prowadzac otwarty dialog na temat
tego, jak zapewni¢ trwaly rozwdj
dla nastepnych pokolen. Przemyst
szuka mozliwosci stworzenia takich
warunkéw dla mtodych ludzi,
wchodzgcych na rynek pracy
w trudnych ekonomicznie czasach,
aby mozna byto ich zatrzymaé tu
—w Europie.”

www.plasticseurope.pl

Dziatania
EUPC

Wybory

Podczas swojego Zgromadzenia
Ogodlnego 2013, stowarzyszenie
EuPC dokonato wyboru nowych
cztonkéw komitetu kierownictwa
i potwierdzito wyzwania, z jakimi
bedzie musiato sie zmierzyé
w ciagu kilku najblizszych lat.
Wybranymi cztonkami komitetu
kierownictwa EuPC zostali
Frédéric Midy (Aliaxis), Bjoérn
Hoem (Sphere), Heinz-Gunther
Sauerhoff (Ter Hell), Michael
Kundel (Renolit), Renato Zelcher
(Crocco Spa), Peter Davies
(BPF), Marc Cornu (Ampacet)
i Bernhard Borgardt (IK).

Marcel de Botton i Alois Michiel-
sen zostali wybrani na Prezyden-
téw Fundatoréw EuPC, a David
Williams i Joachim Eckstein
na Prezydentéw Honorowych
EuPC. Razem tworza oni Komitet
Doradczy Prezydentéw, ktorego
zadaniem jest zapewnienie cig-
gtosci przewodnictwa stowarzy-
szenia.

Przetwércy tworzyw sztucznych
zgtosili swoje uwagi odnos$nie
przysztosci dostaw polimerow
w Europie. Podczas corocznego
spotkania, debata pomiedzy pre-
zesami firm produkujgcymi two-
rzywa sztuczne i przetworcami
potwierdzita, ze baza dostaw dla
Europy przechodzi przez pewne-
go rodzaju naciski i zmiany.
W konsekwencji uzgodniono, ze
zostanie zorganizowana wspol-
na jednostka zadan zapewniajg-
ca konkurencyjnosé¢ europej-
skiego przemystu przetwoérstwa
tworzyw sztucznych celem do-
ktadnego przegladu sytuacji
w przyszfosci.

Dyrektor Zarzadzajagcy EuPC
Alexandre Dangis (na zdjeciu)
potwierdzit gtéwne priorytety,
nad ktorymi stowarzyszenie
EuPC bedzie musiato pracowaé.
Te priorytety i wyzwania obejmu-
ja zagadnienia regulacyjne EU
dotyczace wszystkich wyroboéw
z tworzyw sztucznych w Europie,
takich jak np. Green Paper doty-
czacy tworzyw sztucznych, z na-
ciskiem na recykling, debaty
nad $mieciami morskimi, lecz
réwniez w coraz wiekszym za-
kresie nad zagadnieniami zwig-
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zanymi z globalnym handlem po-
limerami celem zapewnienia cig-
gtosci ich dostaw dla przemystu
przetworstwa w Europie.

EuPC apeluje do Komisji Euro-
pejskiej, Krajow Cztonkowskich
oraz Parlamentu Europejskiego
o wsparcie przy realizacji jego
ostatecznego celu, jakim jest
zwiekszenie udziatu PKB prze-
mysfu z obecnych 16 do oko-
fo 20% do roku 2020 i zapewnie-
nia wiekszej konkurencyjnosci
przemystu przetwoérstwa tworzyw
sztucznych w Europie. Bedzie to
wymagaé podjecia waznych de-
cyzji przez politykéw w ciggu ko-
lejnych miesiecy.

* % %
Liczy sie kazdy okruch

25 czerwca przedstawiciele euro-
pejskiego tancucha dostaw zyw-
nosci ogfosili uruchomienie
wspdlnego przedsiewziecia, kto6-
rego zadaniem jest zajecie sie
gtéwnymi problemami spotecz-
nymi odpadéw zywnosciowych
poprzez publikacje Wspélnej De-
klaracji zatytutowanej ,Liczy sig
kazdy okruch” (http://www. eve-
rycrumbcounts. eu/). Sygnatariu-
sze Deklaracji maja na celu nie
tylko prace nad wyeliminowa-
niem odpadéw zywnosci jadal-
nej, ale réwniez promowanie po-
dejscia do redukcji odpadéw
oraz proaktywnego wspoétuczest-
nictwa w europejskich, krajo-
wych i globalnych rozwigzaniach
i inicjatywach w tym zakresie.
Majac na uwadze dfugotermino-
wy zréwnowazony rozwdj fancu-
cha zywnosci oraz swiadomos$¢
globalnego wptywu na $rodowi-
sko utylizacji zywnosci, takiego
jak zwiekszenie emisji gazéw
cieplarnianych, sygnatariusze
zobowigzali sie¢ do wspétdziata-
nia w redukcji odpadéw zywno-
$ci w calym tancuchu dostaw
zywnosci.

Jest to zgodne z celem Komisji
Europejskiej, jakim jest zmniej-
szenie o potowe odpadéw zyw-

EUPC

EUPC

nosci jadalnej do roku 2020,
okreslonym w Inicjatywie Flago-
wej Europa 2020 ,,Europa wydaj-
na pod wzgledem zasobéw”. Po-
nadto Wspélna Deklaracja bada,
w jaki sposéb nowe rynki i lepszy
odzysk zywnosci moze przyczy-
ni¢ sie do wzrostu gospodarcze-
go.

Sygnatariusze Deklaracji wierza,
ze najbardziej preferowanym roz-
wigzaniem jest przede wszystkim
zapobieganie powstawaniu od-
padow zywnosci. Gdy pozosta-
nie jej w tancuchu zywnosci czto-
wieka jest niestabilne i jest ona
ponownie kierowana jako zyw-
nos¢ dla ludzi, wéwczas prefero-
wana opcja bedzie uzalezniona
od danego przypadku. Najpierw
nalezy rozwazyé, czy moze ona
zosta¢ skierowana jako pozywie-
nie dla zwierzat hodowlanych,
z uwzglednieniem bezpieczen-
stwa, jakosci i spetnienia wyma-
gan legislacyjnych. W przeciw-
nym razie nalezatoby rozwazy¢
jej zastosowanie jako surowca
dla innych gatezi przemystu (np.
detergentéow, tuszy, kosmety-
kéw, tworzyw sztucznych i far-
maceutykéw) lub odzysku (np.
przeksztatcenie na nawozy lub
kompost lub tez zastosowanie
do produkcji energii odnawial-
nej). Tylko w ostatecznosci moz-
na jg spali¢ bez odzysku energii
lub usungé¢ na wysypisko.

www.eupc.org

Wspdiny projekt

[dealne uszczelki

Czy pamietajg Panstwo katastrofe
Challengera? Jest to najstynniejsza
awaria o-ringa. O-ring zainstalowa-
ny na jednej ze sprezarek rakiety
ulegt uszkodzeniu ze wzgledu
na powtarzajgce sig $ciskanie pod-
czas jego montazu. Niskie tempera-
tury w dniu startu wptynety nega-
tywnie na mechaniczne wtasciwosci
uszczelki, ktéra nie byta w stanie za-
pewni¢ prawidtowego uszczelnienia
i spowodowata wyplyw gazu
pod wysokim cisnieniem... Dopro-
wadzito to do rozpadnigcia sig pro-
mu kosmicznego na kawafki.
W garnkach cisnieniowych, pral-
kach, lodéwkach, systemach na-
wadniania czy dojarkach, przewo-
dach tlenowych w szpitalach, kur-
kach tazienkowych, zegarkach...
Wszedzie dookota nas jest o wiele
wigcej uszczelek elastomerowych,
niz jestesSmy sobie w stanie wyobra-
zi¢. Jezeli chcemy zapewni¢ za-
mknigcie komory, zbiornika lub ob-
wodu celem uniknigcia wyciekow
cieczy lub gazu, spadku ci$nienia
lub wyptywu zanieczyszczen, tam
mozna je znalez¢. Assocomaplast
jest w konsorcjum 10 partneréw eu-
ropejskich uczestniczacych w pro-
jekcie zwanym , TDM-SEALS”, ktéry
otrzymat finansowanie z mechani-
zmu FP7 UE. Projekt prowadzony
przez hiszpanska organizacje ba-
dawczg ,Instituto Tecnologico De
Aragon (ITA)”, opracowuje niedro-
gie uszczelki o niskim wspoétczynni-
ku tarcia w technologii ,teksturowa-
nia podczas formowania wirysko-
wego”. Ten trzyletni projekt bedzie
prowadzony do potowy roku 2015.
Nowy proces zostanie zintegrowa-
ny w formie dla teksturowania po-
wierzchni  lub elastomerowych
uszczelek dynamicznych. Uszczelki
znajduja sie¢ wszedzie tam, gdzie
ma miejsce ruch wzgledny pomig-
dzy uszczelkg oraz jedng z po-
wierzchni, ktérg uszczelnia. Wyste-
puja one we wszystkich typach si-
townikébw pneumatycznych i hy-
draulicznych, takich jak te stosowa-
ne w automatycznych drzwiach,
maszynach budowlanych, zwato-
warkach, cylinderkach hamulco-
wych czy podwoziach samolotow.
Uszczelki dynamiczne, poniewaz sg
one narazone na wigksze sity tarcia,
zuzywaja sie bardziej, niz uszczelki
statyczne. Z tego wzgledu, w szcze-

golnosci w sitownikach poreuma-
tycznych i hydraulicznych, instalo-
wane sg uszczelki o lepszych para-
metrach wytrzymato$ciowych ce-
lem zapewnienia wigkszej odporno-
éci na tarcie i maksymalnej wytrzy-
matosci.

Jak zmniejszy¢ tarcie? Udowodnio-
no, ze tarcie pomigedzy dwoma ma-
teriatami mozna zmniejszy¢é po-
przez teksturowanie jednej z po-
wierzchni. Ta technika polega
na wykonaniu mikrowgfebien
na powierzchni. Taka mikrotekstura
pozwala znacznie zredukowac
wspofczynnik tarcia bez wptywu
na wtasciwosci uszczelniajgce. Pro-
blem jest taki, ze taka obrébka mu-
si zosta¢ wykonana w procesie do-
datkowym, zazwyczaj z wykorzysta-
niem lasera, co utrudnia wdrozenie
tego procesu w proces produkcji
na skalg przemystowa.

Projekt TDMSEALS ma na celu
opracowanie procesu produkcji
uszczelek o niskim tarciu poprzez
teksturowanie powierzchni zinte-
growane w procesie formowania
wtryskowego celem uzyskania re-
dukcji dynamicznego  tarcia
uszczelki na poziomie >20%. Po-
nadto jedno z najwazniejszych za-
dan polega na scharakteryzowaniu
wilasciwosci funkcjonalnych tekstu-
rowanych uszczelek poprzez symu-
lacje FE i kwantyfikacje usprawnien
uzyskanych w procesie wyjmowa-
nia z formy za pomocg nowych po-
wiok. To powinno zmniejszy¢ kosz-
ty produkcji zwigzane z procesem
wyjmowania z formy poprzez opra-
cowanie powtok ceramicznych, kto-
re zmniejszaja (>30%) przywieranie
elastomer - forma. Partnerami kon-
sorcjum TDMSEALS sa: Instituto
Tecnologico de Aragon (koordyna-
tor); The British Plastics Federation
- obecna na targach K, pawilon 12
stoisko D35, Plastipolis — obecny
na targach K, pawilon 3 stoisko
E91-6, Assocomaplast — obecny
na targach K, pawilon 16 stoisko
A56, Szwedzkie Stowarzyszenie
Przemystu  Tworzyw  Sztucz-
nych, DMX, Miju, Barbieri A. & C.,
Tecnologias Avanzadas Inspiralia,
Leibniz Universitdt Hannover — In-
stytut Badan Dynamicznych i Drgan
(uczestnicy RTD Performers).
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Recykling
opakowan

PET stanowi gtéwny materiat
poddawany recyklingowi w Euro-
pie, przy czym w roku 2012 recy-
klingowi zostato poddanych 60
miliardéw butelek. Prezes PET-
CORE EUROPE Chairman Rober-
to Bertaggia powiedziat: ,,Pomi-
mo ztej sytuacji gospodarczej
w obszarze europejskim, kon-
sumpcija butelek PET wcigz wyka-
zuje wyrazne trendy penetracji
nowych segmentéw rynkowych
poprzez innowacyjne opakowa-
nia oraz uznang zdolnos$¢ butelek
PET do recyklingu. Z perspekty-
wy zréwnowazonego rozwoju,
nasz przemyst osiagnat ogdlna
warto$¢ zbiorki w roku 2012 po-
wyzej 52% wszystkich pokonsu-
menckich butelek PET dostep-
nych w regionie.” ,,Za wyjatkiem
dwéch cztonkéw, wszystkie kraje
cztonkowskie UE osiagnety war-
tosci recyklingu PET powyzej ce-
lu Dyrektywy Opakowan i Odpa-
dow Opakowan wynoszace-
go 22,5% dla tworzyw sztucz-
nych” dodat. Casper van den
Dungen, przewodniczacy PET
Plastics Recyclers Europe pod-
kreslit, ze ,,0gdlna europejska
zbiorka butelek PET na pozio-
mie 1,68 Mt odzwierciedla wzrost
na poziomie 5,6% w poréwnaniu
z rokiem poprzednim. To pomo-
gto ztagodzi¢ sytuacje z nadmier-
nymi zdolno$ciami przetwoérczy-
mi przetwércow przy srednim wy-
korzystaniu instalacji na pozio-
mie 80%. ,W roku 2012 rynek
wiékien pozostaje wcigz pojedyn-
czym najwigkszym rynkiem kon-
cowym dla PET po recyklingu,
lecz silny wzrost na rynku arku-
szy i butelek ustawia te trzy rynki
na podobnym poziomie” powie-
dziat Casper van den Dungen.

* %k %

Zgodnie z zaleceniami stowarzy-
szenia przemystu europejskiego
przetwérstwa tworzyw sztucz-
nych, ptyty PET powinny byé
poddawane recyklingowi oddziel-
nie od butelek PET. Stowarzysze-
nie Plastics Recyclers Europe
(EuPR) uwaza, ze te dwa produk-
ty nie moga byé mieszane, aby
zapewni¢ bardziej wydajny recy-
kling. ,,Ptyty i butelki sg to rézne

ARC

typy produktéw, ktérych nie moz-
na poddawac¢ recyklingowi na tej
samej linii”, powiedziat Casper
van den Dungen, prezes EuPR
PET. ,lch wfasciwosci i sktad
chemiczny nie sa takie same
i mogq stwarzaé problemy jako-
Sciowe dla obecnych przetwor-
céw PET”. W Europie kazdego ro-
ku jest zuzywanych oko-
to 700.000 ton piyt PET. Moga
one by¢ poddawane recyklingowi
jak wartosciowe materiaty, jezeli
zostang prawidiowo oddzielone
od innych strumieni, takich jak
butelki PET czy poliolefiny. Bar-
dziej wydajna zbiérka ptyt PET
doprowadzitaby do inwestycji
w linie, ktore bylyby w stanie
przetwarzaé¢ je prawidiowo, po-
wiedziat prezes EuPR. ,,Schema-
ty zbiorki i centra sortowania nie
moga spychaé tego problemu
w doét tancucha wartosci”, twier-
dzi van den Dungen.
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European Recyclers Europe
(EuPR) w przysztym roku opubli-
kuje nowe wytyczne dotyczace
recyklingu opakowan z tworzyw
sztucznych twierdzac, ze obecne
projekty opakowan zagrazaja ce-
lom recyklingowym Unii Europej-
skiej.

»Projekty opakowan obecnie
koncentruja sie na maksymaliza-
cji wydajnosci” - stwierdza sto-
warzyszenie w swoim o$wiadcze-
niu. ,Nieprzemyslane projekty
czesto prowadzg do niekomplet-
nego oprézniania opakowania,
a co jezeli chodzi o ré6zne kombi-
nacje polimeréw/materiatéw, kté-
re sg niekompatybilne dla wydaj-
nego procesu recyklingu?

EuPR twierdzi, ze projektanci po-
winni traktowaé¢ zdolno$¢ do re-
cyklingu na réwni z innymi kryte-
riami wydajnosci, co pomoze
w rozdziale odpadéw i zacheci
kraje do spetnienia celéw recy-
klingu UE.

W przysztym roku na targach In-
terpack w Dusseldorfie w Niem-
czech zostanie zaprezentowana
RecyClass, instrukcja recyklingu
opakowan z tworzyw sztucznych.

WwWw.eupr.org

Niemieckie
maszyny

Zamowienia na niemieckie maszy-
ny do przetworstwa tworzyw
sztucznych i gumy wzrosty o 14%
w drugim kwartale, po kilku miesig-
cach spadkéw. ,Pomimo tego, ze
pierwsza potowa roku jako catos$¢
wcigz charakteryzuje sie 6% spad-
kiem, raporty przemystowe wska-
zuja, ze w ciggu ostatnich trzech
miesigcy nastapit wzrost zamdwien
po roku z tendencja spadkowg”,
powiedziat Ulrich Reifenhauser,
przewodniczgcy VDMA, grupy han-
dlowej reprezentujgcej niemieckich
producentéw maszyn do przetwor-
stwa tworzyw sztucznych i gumy.
Zdaniem VDMA, 6% kwartalny
wzrost oznacza, ze catkowita sprze-
daz w pierwszej pofowie roku jest
taka sama, jak warto$¢ sprzedazy
w takim samym okresie w ro-
ku 2012. Przedstawiciel grupy
twierdzi, ze wartos¢ eksportu
zwiekszyta sie 0 9,7% w okresie
marzec — maj. W Chinach, Indiach
i Turcji zanotowano znaczne wiel-
kosci wzrostu, podczas gdy trend
rosngcy eksportu do Ros;ji i Stanéw
Zjednoczonych jest kontynuowany.
VDMA planuje zaprezentowa¢ bar-
dziej szczegotowa analize przemy-
stu w pazdzierniku na targach K
w Niemczech.

* k%

Niemiecki  przemyst  maszyn
do przetwérstwa tworzyw sztucz-
nych i gumy szacuje na biezacy rok
niewielki spadek obrotéw na pozio-
mie 1%. Wartos¢ produkcji osia-
gnie okoto 6,5 miliarda euro. W ro-
ku 2014 oczekiwany jest wzrost

ARC

0 6%, do okoto 6,9 miliarda euro.
W pazdzierniku ubiegtego roku
stowarzyszenie prognozowato
wzrost w roku 2013 o0 3%. Na pod-
stawie ubiegtych szesciu miesigcy
nastgpita lekka korekta w dot” — po-
wiedziat Ulrich Reifenhauser, prze-
wodniczacy stowarzyszenia. ,Nad-
chodzace zlecenia w kwietniu po-
zwalajg mie¢ nadziejg, ze kryzys
mamy juz za sobg”.

Dla obrotéw z klientami zagranicz-
nymi w latach 2013 i 2014 przewi-
dziano pozytywny wynik. ,Eksport
do azjatyckich krajow wschodza-
cych, ktérego wartos¢ w zesztym
roku zmniejszata sie, ponownie ro-
$nie. Réwniez zapotrzebowanie
z Europy Srodkowej i Wschodniej
bedzie dalej wzrasta¢, dzigki cze-
mu w biezgcym roku oczekujemy
lekkiej wartosci dodatniej z zagrani-
cy” powiedziat Thorsten Kihmann,
prezes stowarzyszenia. ,Gdy
w przysztym roku nadejda zamo-
wienia z Europy Zachodniej, zapo-
trzebowanie z zagranicy zwigkszy
sig”.

Po ozywionych dziataniach inwesty-
cyjnych w poprzednim roku, zamo-
wienia krajowe ostatnio ulegty
zmniejszeniu. Konsumpcja prywat-
na rozwija sig jednak dalej pozytyw-
nie i rbwniez dziatalno$¢ budowlana
wspierana przez niski poziom stopy
procentowej w Niemczech pozosta-
je na nieztym poziomie. ,Targi
K 2013 w pazdzierniku w Dussel-
dorfie spowodujg ozywienie row-
niez u przetwércow krajowych”
oczekuje Reifenhauser. ,Jezeli cho-
dzi o rok 2014 wychodzimy z zato-
zenia, ze wewnatrzkrajowy klimat
inwestycyjny bedzie pozytywny.”
W miedzynarodowym wspotzawod-
nictwie niemiecki przemyst budowy
maszyn do przetworstwa tworzyw
sztucznych i gumy mogt potwier-
dzi¢ swoje wartosci w roku 2012.
Niemiecki udziat ponownie lekko
wzrost, podczas gdy w Chinach
po raz pierwszy od lat mieliSmy
do czynienia ze spadkiem. Tak wigc
eksportowy mistrz $wiata musiat
oddac¢ udziaty swojej konkurencji.

www.vdma.org
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Grupa Azoty ZAK S.A. - producent
alkoholi oxo i plastyfikatorow oraz
chemikaliow specjalistycznych do
produkcji tworzyw, farb, lakierow
L zywic poliestrowych zaprasza na

swoje stoisko na targach K2013.

oxoplast.pl/targi-k2013
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Raport Assocomaplast

Niepewny rok

Foliowa
czotowka

Po pozytywnym trendzie, z jakim
mieliSmy do czynienia w styczniu
i w lutym (w $lad za wynikiem +5,9%
pod koniec roku 2012), pierwszy
kwartat roku 2013 zostat zamknigty
spadkiem dla wifoskiego eksportu
maszyn do przetworstwa tworzyw
sztucznych i gumy. Swiadczg o tym
liczby ISTAT przetwarzane przez
Assocomaplast (wtoskie stowarzy-
szenie producentow maszyn i form
do przetworstwa tworzyw sztucznych
i gumy, do ktérego nalezy 165 firm).
W rzeczywistosci sprzedaz zagra-
niczna w tym sektorze zmniejszyta
si¢ 0 4% w poréwnaniu do okresu
styczen-marzec 2012, przy réwno-
czesnym 9-punktowym spadku im-
portu. Wynik ten wcale nie zaskaku-
je, biorgc pod uwage, ze zamowienia
zaczely spowalnia¢ juz pod koniec
roku 2012, co potwierdzita okresowa
ankieta badania nastrojow przepro-
wadzona z poczatkiem roku 2013
przez Assocomaplast. Ta sama an-
kieta, powtorzona w okresie kwiecien
- maj biezgcego roku wykazata nie-
wielki wzrost portfela zamowien,
w zwigzku z czym interesujace jest
to, w jakim stopniu przetozy sie on
na wzrost eksportu. W migdzyczasie,
na froncie krajowym nie ma zadnych
oznak dla wzrostu wydajnosci pro-
dukcyjnej w najblizszej przysztosci,

COLINES

ktéra odnowitaby cheé przetwoércow
do inwestowania w nowe urzadzenia.
Jezeli chodzi o bardziej pozytywne
sygnaly, stowarzyszenie ma nadzie-
je, ze ,dekret produkcji” uchwalony
niedawno przez wtoski rzad, ktory
obejmuje dziatania prowadzace
do zachety w inwestowanie w maszy-
ny, da przetwércom impuls, ktérego
potrzebuja do co najmniej czescio-
wego odnowienia bazy zainstalowa-
nego sprzetu. W takim scenariuszu
wioski sektor eksportu do Polski wy-
kazat lekkg poprawe. W rzeczywisto-
$ci, podczas gdy w okresie styczen
- marzec 2012 osiggnat warto$¢ 28
milionéw euro, w pierwszym kwartale
biezgcego roku przekroczyt 30 milio-
néw euro. Wsrod gtéwnych rodzajow
maszyn, zaszly pewne istotne zmia-
ny. Na przyktad, eksport maszyn
do formowania wtryskowego zwigk-
szyt sie z ponizej 400 tys. euro do po-
wyzej 1,5 miliona i nawet urzadzenia
do wyrobow spienionych zanotowaty
znaczny wzrost, mimo ze wartos¢
catkowita nie jest tak wysoka. Najlep-
sze trendy dotyczyty jednakze form
(w szczegdlnosci dotyczy to typow
przeznaczonych do wtryskiwania
i wyttaczania), ktorych wartos¢ wzro-
sfa z 9 do niemal 16 miliondw euro.

www.assocomaplast.org

Wedtug najnowszych badan Ap-
plied Market Information Ltd., kil-
ku gtéwnych graczy wykorzystu-
je ponad 100.000 ton surowca
rocznie, a udziat rynkowy naj-
wiekszych firm rosnie. Dzieje sie
tak przy rowniez wzrastajacej ro-
li inwestoréw prywatnych, pa-
trzac na europejskich wiodacych
graczy, gdzie trzy z pigciu naj-
wiekszych firm sa obecnie wia-
snoscig inwestoréw finanso-
wych. Najwigkszym producen-
tem w Europie jest Kloeckner
Pentaplast, dtugo obecny na ryn-
ku dostawca sztywnych folii
PVC, ktéry zdobywa réwniez co-
raz silniejsza pozycje jako do-
stawca sztywnych folii PET. Fir-
ma pozostawata wtasnoscia pri-
vate equity (inwestycje na niepu-
blicznym rynku kapitatowym)
od roku 2001, kiedy to zostata
sprzedana firmie Cinven. W ro-
ku 2007 zostata z kolei zakupio-
na przez The Blackstone Group,
ktora w zesztym roku sprzedata
ja grupie inwestoréw kierowanej
przez Strategic Value Part-
ners LLC. W tym okresie firma
stabilnie rozwijata sig, rozszerza-
jac swéj portfel produktow i za-
sieg geograficzny. Ostatnie prze-

jecia objety MAG Group’s Novo-

pac PVC i biznes arkuszy
PVC/PE we Francji, sztywna folig
jedno- i wielowarstwowa PP i PS
firmy AMB we Wtoszech oraz biz-
nes niedrukowanych jedno-
i wielowarstwowych sztywnych
folii Bemis Packaging Deutsch-
land GmbH. Numerem dwa w Eu-
ropie jest niedawno stworzona
grupa, Paccor International, kt6-
ra jest w posiadaniu Sun Capital
Partners, Inc. Buduje ona global-
ny biznes opakowan z tworzyw
sztucznych zaréwno w wersiji ela-
stycznej, jak i sztywnej. Firma
Paccor zostata stworzona przez
nabycie i pefnoskalowg integra-
cje biznesu opakowan konsu-
menckich firmy Huhtamaki, z Ve-
riplast Rigid i Pannunion 2011.
Dziatalnos¢ operacyjna Huhta-
maki obejmowata produkcje opa-
kowan towaréw konsumenckich
ze sztywnego tworzywa w Ha-
emeenlinna w Finlandii; we fran-
cuskim Auneau, w Siemianowi-
cach Slaskich, Istambule, jak
rowniez jednostki sprzedazy
w Niemczech i na Litwie. Pézniej-
sza integracja Veriplast Rigid
(Francja, Hiszpania, Polska, But-
garia, Niemcy i Holandia) i Pan-

DZIESIECIU WIODACYCH EUROPEJSKICH PRODUCENTOW SZTYWNYCH FOLII | ARKUSZY

NAZWA LokaCizac 2 PRZETWARZANE
FIRMY SIEDZIBY] POLIMERY
GLOWNEJ
1 | KLOECKNER PENTAPLAST | NIEMCY PVC, PS, PP, PET, APET, SBS
PACCOR
2 | OO AL GMEH NIEMCY PS, PP, PS, PET, PLA
3 | GROUPE GUILLIN SA FRANCJA PP, PS, PET, XPP, XPS
4 |RPC GROUP PLC WIELKA BRYTANIA | PP, PS, PET
5 | VITASHEETGROUP WIELKA BRYTANIA | ABS, PP, PE, PS, PMM PET, PLA A,
6 | LINPAC PACKAGING WIELKA BRYTANIA | PS, PP, APET
7 | coexpan HISZPANIA PS, PET, PP
8 | BILCARE SOLUTIONS SZWAJCARIA PVC, PVC/PE, PET
QUINN MANUFACTURING
S e WIELKA BRYTANIA | PS, PC, SAN, PMMA, PETG
PS, PS, PP, PET, APET, PLA, ABS,
10 |ILLPA SRL WEOCHY st
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nunion (Wegry, Ukraina, Serbia
i Rumunia) w roku 2011 spowo-
dowaty, ze nowo utworzona firma
stafa sie wiodacym europejskim
dostawcy arkuszy dla zastoso-
wan FFS i specjalizuje sie w pro-
dukcji jedno- i wielowarstwo-
wych arkuszy na rolkach, obej-
mujacych PS i PP, PS, PET, PLA
oraz arkusze barierowe.

Kolejng firmg z grupy pieciu naj-
wiekszych graczy bedaca wta-
snoscig private equity jest Vita-

Rynek PET

Zgodnie z raportem opublikowa-
nym przez Transparency Market
Research, wartos¢ globalnego ryn-
ku PET w roku 2010 szacowano
na 23,3 miliarda USD. Ponadto
szacuje sig, ze do roku 2016 osig-
gnie on warto$¢ 48,4 miliardow
USD, co oznacza wzrost o 9,6%
w latach 2011 do 2016. Na ogol-
nym rynku globalnym, Azja Pacy-
ficzna powinna utrzymacé swoja
wiodaca pozycje pod katem zapo-
trzebowania na PET w ciggu kolej-
nych pieciu lat. Zapotrzebowanie
na PET jest napedzane przede
wszystkim przez coraz wigksze za-
stosowanie w opakowaniach CSD,
jak rowniez rosnaca konsumpcje
pakowanej, mrozonej i przetwarza-
nej w inny sposob zywnosci. Naj-
wigksze zastosowania PET obej-
mujg opakowania CSD i butelko-
wanej wody, napojow alkoholo-
wych i gorgcych, arkuszy/folii
i zywnosci. Rynek tancucha warto-
Sci PET zostat podzielony na dwa
rynki, politereftalanu etylenu (PET)
oraz etylenu.

W ciggu ostatniej dekady zapotrze-
bowanie na PET znacznie wzrosto
na skutek rosnacego zapotrzebo-
wania ze strony przemystu zywno-
Sci i napojow. Rynek etylenu zostat
podzielony na bazie zastosowan
jako polietylen, tlenek etylenu
i dwuchlorek etylenu, jak rowniez
benzen etylowy. Warto$¢ rynku
etylenu byta szacowana w ro-
ku 2010 na 140,4 miliardy USD
i prognozuje sig, ze w roku 2016
osiggnie warto$¢ 254,5 miliarda
USD.

Politereftalan etylenu zanotowat
wzrost okoto 7% w ciggu ostatniej
dekady, zgodnie z GBI Research.
Zapotrzebowanie na chemikalia
w elastycznych opakowaniach jest

sheetGroup. Vitasheet byfa naj-
pierw wtasnoscig British Vita,
lecz od roku 2005 stata sie wia-
snoscig grupy private equity TPG
Capital (wczesniej Texas Pacific
Group). Grupa jest gtéwnie pro-
ducentem arkuszy przemysto-
wych, gdzie szczegoélny nacisk
jest potozony na dostawe arku-
szy ABS i PP dla artystow grafi-
koéw, firm reklamowych oraz dla
branzy opakowan i przemysto-
wej. Po przejeciu przez private

wynikiem réznych zastosowan
w serii nowych produktéw na rynku
szybkorotujgcych artykutow spo-
zywczych (FMCG) i zywnosci. Glo-
balne zapotrzebowanie na PET
w roku 2000 wyniosto 6.472.350,
wzrastajgc do 12.621.553 w ro-
ku 2010 - $rednia roczna stopa
wzrostu 6,9%. GPI stwierdzit, ze ten
rosngcy trend bedzie prawdopo-
dobnie kontynuowany w przyszto-
Sci, a globalne zapotrzebowanie
na PET osiagnie do roku 2020 war-
tos¢ 23.452.281.

Region Azji Pacyficznej wykazuje
najwieksze zapotrzebowanie na
PET, wynoszace 40,6% globalnego
zapotrzebowania na chemikalia.
GBIl spodziewa sie, ze do ro-
ku 2020 nastgpi wzrost o 47,8%
w wyniku wzrostu produkcji wyro-
bow petrochemicznych w Chinach.
Do roku 2020 Chiny powinny sta¢
sie liderem rynku PET, poniewaz
gtowni producenci PET inwestujg
w operacje w kraju. Inne kraje,
w ktorych powinien nastgpic¢
wzrost na rynkach PET, to Brazylia,
Rosja i Indie. Rosnace zapotrzebo-
wanie na wigkszg ochroneg produk-
téw oraz dtuzsza trwato$¢ spowo-
duje dalszy wzrost w branzy opa-
kowan elastycznych. Firma stwier-
dzita, ze lepsze bariery gazowe
oraz ochrona przed promieniowa-
niem UV, ktore wydtuzajg trwatos¢
produktow pakowanych w PET,
spowoduje wzrost udziatu PET
w sektorze opakowan w kolejnej
dekadzie. Nowe procesy goracego
napefniania tworzg potencjat dla
opakowan PET dla makaronow
i SOsOw.

equity nacisk potozono na reor-
ganizacje aktywow celem popra-
wy konkurencyjnosci pod wzgle-
dem kosztéw ze strategig firmy
skierowana na zwigkszenie port-
folio i poprawy sprzedazy w Eu-
ropie Srodkowej i Wschodniej.
Pozostate grupy, ktére wykorzy-
stujg ilosci powyzej 100.000 ton
to Groupe Guillin, RPC Group,
Linpac i Coexpan. AMI szacuje,
2e rynek termoplastycznych
sztywnych folii i arkuszy w Euro-

Poliweglan
rosnie

Zgodnie z nowym globalnym stu-
dium rynkowym IHS, po fenome-
nalnym wzroscie w latach 90. ze
wzgledu na zastosowanie w pro-
dukcji ptyt CD i DVD, zanotowano
spadek zapotrzebowania na poli-
weglany w roku 2009 oraz po-
nowne ozywienie w roku 2010.
Jednakze dywersyfikacja na in-
nych uzytkownikéw, takich jak
urzadzenia elektroniczne, nape-
dzita globalne zapotrzebowanie
na polimery o okoto 3% w ro-
ku 2011.

Urzadzenia elektryczne i elektro-
niczne sg najwiekszym rynkiem
zastosowan koncowych dla poli-
weglanéw, ktéry w roku 2011 sta-
nowit 20% $wiatowego zapotrze-
bowania przy ilosci oko-
to 720.000 ton. Kluczowym czyn-
nikiem napedowym dla tego ryn-
ku bedzie zwiekszone zastoso-
wanie elektroniki konsumenckiej,
takiej jak urzadzenia typu tablety,
telewizory ptaskoekranowe, tele-
fony komérkowe oraz urzadzenia
biurowe, tacznie z drukarkami.
Segment arkuszy i folii, ktéry za-
sadniczo jest przeznaczony dla
przemystu budowlanego, stano-
wi 18%, natomiast media optycz-
ne (CD/DVD), urzadzenia i czesci
motoryzacyjne (z wytgczeniem
okien) to 12%. Pozostate zasto-
sowania obejmuja szyby samo-
chodowe, urzadzenia medyczne
i instrumenty, artykuty sportowe,
urzadzenia bezpieczenstwa
sprzet rekreacyjny oraz opako-
wania.

Poniewaz trend produkcji telewi-
zor6w o coraz wiekszej przekat-
nej wcigz trwa, poliweglan jest
coraz czesciej preferowany w po-
réwnaniu z arkuszami akrylowy-
mi do produkcji dyfuzoréw pod-

pie osiagnat ilosé ponad 4 milio-
néw ton w roku 2012, co odpo-
wiada poziomowi z roku 2008
(przed recesja), z ponad 800 za-
ktadami produkcji arkuszy dzia-
tajacymi w Europie. Najwigk-
szych producentéw stanowi
obecnie niemal 65% catkowitego
europejskiego rynku arkuszy,
w poréwnaniu z poziomem 56%
przed pieciu laty.

ARC

Swietlenia ze wzgledu na wymogi
wiekszej stabilnosci wymiarowej,
ktérej arkusze akrylowe nie sag

w stanie zagwarantowac,
w szczegdlnosci w przypadku
wysokich temperatur wytwarza-
nych przez jednostki podswietla-
jace.

Te nowe obszary zastosowan dla
polimeréw stanowig wazny czyn-
nik dla przemystu, ktéry nie pole-
ga juz na mediach optycznych ja-
ko dtugoterminowym czynniku
wzrostu. Aplikacje zwigzane
z mediami optycznymi s zaste-
powane w coraz wiekszym stop-
niu przez inne technologie, po-
niewaz szybszy internet pozwala
konsumentom na pobieranie mu-
zyki i filméw zamiast ich kupowa-
nia na poliweglanowym dysku.
Wedtug studium, globalne zapo-
trzebowanie na poliweglany be-
dzie sie zwiekszaé¢ w $rednim
rocznym tempie na poziomie 5%
w ciggu kolejnych pieciu lat, osig-
gajac poziom okoto 4,5 miliona
ton do korca roku 2016. Szybszy
wzrost bedzie mozna zaobserwo-
waé w sektorze szyb dla przemy-
stu motoryzacyjnego, cho¢ z bar-
dzo niskiej podstawy.

Poliweglan niemal catkowicie za-
stapit szkto w reflektorach i tyl-
nych lampach samochodowych
i coraz czesciej jest stosowany
do produkcji ,szklanych” da-
chéw. Jednak jezeli przemyst
motoryzacyjny przejdzie na sto-
sowanie tego polimeru jako sub-
stytutu szklanych szyb, wéwczas
bedzie to ogromna zmiana dla
przemystu poliweglanéw, ponie-
waz wzrost zapotrzebowania be-
dzie imponujacy.

www.ihs.com



Wyzsza wydajnos¢ przy
nizszych kosztach

Nowa generacja random kopolimeréw CLEAR
— Tatren RM 45 55 CLEAR oraz RM 85 82 CLEAR

Spdtka Slovnaft, niedawno opracowata i z dumg wprowadza na ry-
nek nowa generacije kopolimerow random Tatren RM 45 55 CLEAR
i RM 85 82 CLEAR.

Nowe kopolimery random Tatren RM 45 55 CLEAR i RM 85 82
CLEAR zostaly wyprodukowane w ramach Scistej wspdtpracy z na-
szym partnerem licencyjnym firmg DOW Chemical Company, oraz
znanym dostawcg dodatkdw, firma Milliken Europe BVBA.

Ich znak handlowy ,,CLEAR* jest pochodng angielskich stéw okresla-
jacych specjalne cechy tych produktow, ktdre czynig je wyjatkowy-
mi w swojej kategori:

e C — ,clarified” — nukleowany ostatnig generacjg dodatku
poprawigjacego przezroczystos¢ Millad NX 8000

L -, low" - niski poziom zapachu i C-emisji

E — ekonomiczne warunki obrobki

A — atrakeyjny wyglad produktu

R - reaktorowy typ

Tatren RM 45 55 CLEAR i RM 85 82 CLEAR to wysoko ptyngce
reaktorowe kopolimery propylenu i etylenu o wspdtczynniku ptynie-
cia 45 oraz 85 g/10 min. Odznaczajg sie one bardzo dobrymi wia-
Sciwosciami organoleptycznymi, niskg emisjg wegla oraz znaczgca
eliminacjg zapachu. C-emisje wedfug VDA 277 sg ponizej 60 ppm.
Wiasciwosci te otwierajg ogromne mozliwosci zastosowania tych pro-
duktéw u bardzo wymagajgcych odbiorcéw do produkciji opakowan
przeznaczonych do kontaktu z artykutami spozywczymi. Obydwa
typy zawierajg dodatek nukleujgcy Millad NX 8000, ktdry umozliwia
przetwarzanie polimeréw w znacznie nizszych temperaturach (nawet
170-180 °C w zaleznosci od typu produktu) bez negatywnego wpty-
wu na wiasciwosci optyczne i ogolny wyglad produktu koricowego.
Nizsze temperatury przetwarzania przektadajg sie na nizsze koszty
energii elektrycznej i powodujg skrocenie cyklu wirysku, co ozna-
cza wyzszg wydajnosc¢. Oszczednosci w zuzyciu energii elektryczne;
moga wynosi¢ ok.15% w pordwnaniu z polimerami z dodatkiem tra-
dycyjnych srodkéw nukleujgcych, co przy obecnych cenach energii,
a zwlaszcza biorgc pod uwage prognozy na ich wzrost, jest godne
zainteresowania i jest to jeden z powoddw dlaczego typy te majg
ogromny potencjat stopniowo wyprze¢ z rynku random kopolimery
z dodatkiem starszych $rodkéw nukleujacych.

Tatren RM 45 55 CLEAR zalecany jest do produkcji kontenerow
i skrzynek przeznaczonych do przechowywania zywnosci oraz opa-
kowan do artykutow spozywczych. Tatren RM 85 82 CLEAR nadaje
sie przede wszystkim do wtrysku produktéw cienkosciennych (TWIM)
réwniez przeznaczonych do przechowywania zywnosci. Wysmienite
wiasciwosci optyczne (przezroczystosc, potysk i przezroczystosé
kontaktowa) zapewniajg nieznieksztatcong widocznos¢ i podkreslajg
Swiezy widok zapakowanej zywnosci.

Dzieki kombinacji nowoczesnych procedur produkcyjno-technolo-
gicznych oraz zastosowanego pakietu dodatkéw, produkty Tatren
RM 45 55 CLEAR i RM 85 82 CLEAR w maksymalnej mierze spet-
niajg jakosciowe wymagania przetworcow europejskich i umozliwia-
ja podniesienie produktywnosci przetwarzania. Pozwala to na ich
zastosowanie w kolejnych, bardzo wymagajacych, aplikacjach.

Firma Slovnaft wprowadzajgc na rynek nowe typy kopolimerdw ran-
dom uzupetnita swojg oferte polietylendw wiryskowych, w ktérej juz
znajdujg sie kopolimery blokowe (impact) z wysokim wspdtczynni-
kiem ptyniecia od 55 do 100 g/10 min (Tatren IM 55 80, IM 75 81,
IM 100 85). Te typy sa, tak samo jak nowe kopolimery random,
produkowane bezposrednio w reaktorze, bez uzycia nadtlenkdéw
i dodatkowo nukleowane bardzo skutecznym srodkiem Hyperform
HPN-20E. Srodek ten oprécz doskonatej twardosci zapewnia row-
niez krétkie czasy cyklu. Asortyment polimerdow wtryskowych uzu-
petnia homopolimer ze wskaznikiem ptyniecia 50 g/10 min (Tatren
HM 50 46).

Mamy nadzieje, ze nowe polimery produkowane przez Slovnaft znaj-
dg swoich klientow na polskim rynku, ktéry jest jednym ze strate-
gicznych dla naszej firmy.

Slovnaft Polska S.A.
PetChem Department, ul. Wawozowa 23/12, PL 02-796 Warszawa, Poland
Telephone: +48 22 545 70 70, Fax: +48 22 545 70 60, e-mail: petchem@slovnatt.pl
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Plastinvent

Rynek poliolefin

Nowatorstwo napedza wzrost

Przetworstwo
kauczuku

W dniach 10-11. X. 2013 r. w Cen-
trum Kongresowym Hotelu OSSA
odbywaé sie bedzie konferencja
PLASTINVENT’2013, bedaca jed-
ng z wazniejszych konferenciji de-
dykowanych branzy tworzyw
sztucznych w Polsce.

To juz siddma edycja tego przed-
siewziecia, ktérego organizatora-
mi sa firmy $cisle zwigzane
z branzg tworzyw sztucznych:
PLASTIGO, SYNVENTIVE Molding
Solutions oraz Serwis Internetowy
www.tworzywa.pl. Mecenat nad
konferencjg objeta Grupa Kapita-
fowa AZOTY (Tarnéw), a partnera-
mi wydarzenia bedgq: GENPLAST
(Rzeszéw), PROCAD (Gdansk),
OERLIKON Balzers Coating Po-
land (Polkowice) oraz SABIC Po-
land (Warszawa).

Przypomnijmy, ze Plastinvent to
cykl konferencji o charakterze
technicznym skupiajacy przedsta-
wicieli szeroko rozumianej branzy
tworzyw sztucznych, organizowa-
ny celem prezentacji nowocze-
snych rozwiazan, technologii oraz
problematyki szeroko rozumiane-
go przetworstwa materiatéw poli-
merowych. W przekonaniu organi-
zatoréw kompleksowe i réznorod-
ne rozwigzania prezentowane
w jej trakcie, majg pozwoli¢
uczestnikom na znaczacy popra-
we jakosci stosowanych rozwig-
zan, a takze majg przyczyni¢ sie
do petniejszej integracji branzy TS
poprzez mozliwo$¢ wzajemnej wy-
miany doswiadczen.

Renoma i pozycja firm ktére beda
reprezentowane w trakcie konfe-
rencji pozwalajg na stwierdzenie,
ze wezmie w niej udziat prawdzi-
wie elitarne grono. W tegorocznej
edycji swoj udziat potwierdzito juz
ponad 140 gosci reprezentujg-
cych 74 firmy, a posréd nich m.in.
najwieksi europejscy producenci
tworzyw sztucznych oraz master-
batchy, tacy jak: Ampacet, Azoty,
Bayer Materials Science, Clariant,
DSM EP, Du Pont, Sabic, Sabic In-
novative Plastics, dystrybutorzy
tworzyw (A. Schulman, Albis, Rad-
ka), jak i rodzimi moulderzy (m.
in.: BSH, Curtis, Curver, Ejot, Han-
plast, Lamela, Metchem, Phoenix,
Rosti, Whirlpool, Wix-Filtron).

www.plastinvent.pl

Chemical Market Associates (CMAI),
zakupiona przez IHS, opublikowata
swojg nowa analize ,Swiat Poliole-
fin 2012”, coroczne globalne stu-
dium rynkowe obejmujgce historycz-
ny rozwoj i prognozy dotyczace do-
staw, zapotrzebowania, wydajnosci
oraz rynku handlu globalnego poli-
etylenem o duzej gestosci, polietyle-
nem o matej gestosci, liniowym poli-
etylenem o mafej gestosci oraz poli-
propylenem w okresie od roku 2006
do 2016. Globalny rynek poliolefin
zmienia sie¢ w dramatyczny sposéb
w odpowiedzi na szybki postep
zwigzany z uprzemystowieniem
na rynkach rozwijajgcych sig, jak
réwniez na poprawe komunikaciji
globalnej i liberalizacje handlu.
Zgodnie z analiza CMAI, wzrost kon-
sumpcji bedzie wcigz napegdzany
przez nowatorskie zastosowania,
tam gdzie tworzywa sztuczne sg roz-
wigzaniem tanszym, lepszym. Inwe-
stycje w urzadzenia do produkcji po-
liolefin koncentrujg sie przede
wszystkim w regionach o niedrogich
zapasach materiatéw lub w obsza-
rach o duzym zapotrzebowaniu i sil-
nym wzroscie, takich jak Bliski
Wschod i region Azji Pacyficznej. Ta-
ki sam trend, w szczegdélnosci w Eu-
ropie Zachodniej, napedza przemy-
stowg konsolidacjg, optymalizacje
operacji oraz przesunigcie w kierun-
ku produkcji wyrobow o wigkszej
wartosci i lepszej wydajnosci.
W Ameryce Pétnocnej tanie surowce
z gazu tupkowego rewitalizujg biz-
nes polietylenu (PE), dzieki czemu
eksport PE jest wysoce konkurencyj-
ny na skalg $wiatowa. W odpowie-
dzi, kilku producentéw ogfosito no-

BOROUGE

we projekty kapitatowe, ktorych re-
alizacja zostafa zaplanowana na dru-
ga potowe dekady. Jednym z naj-
wigkszych wyzwan, przed jakim sta-
nat przemyst poliolefin w ciggu ostat-
niej dekady byta utrata sity cenowe;.
tancuch produkcji poliolefin utknat
pomiedzy zapotrzebowaniem ze
strony korporacji ropy naftowe;j i ole-
ju oraz gtéwnymi sieciami dystrybu-
cyjnymi, takimi jak Walmart. Pod-
czas gdy ceny energii i surowcow
wzrastaty w odpowiedzi na warunki
panujace na rynku globalnym, ceny
gotowych produktow pozostawaty
na tym samym poziomie lub nawet
spadty, gdy import taniej sity robo-
czej zalat rynek. W wyniku tego zyski
w przemysle poliolefin zniknety. Po-
mimo recesji w latach 2008-2009,
ktdra pogorszyta juz i tak niekorzyst-
ne warunki rynkowe poliolefin, pro-
ducenci wykonuja strategiczne ru-
chy majace na celu pomoc w ochro-
nie przed dalszg erozjg marginesow.
Zamiast angazowac si¢ w konkuren-
cyjna gre zwigzang z udziatami
w rynku, producenci kontrolowali
produkcje i zapasy, utrzymujac row-
nowage na rynku. Opracowanie ,zie-
lonych” zrédet produkcji tworzyw
rozwija sig powoli i generuje pierw-
sze widoczne rezultaty. We wrze-
$niu 2010 roku Braskem rozpoczat
produkcje w brazylijskim zaktadzie
wytwarzajgcym konwencjonalny po-
lietylen z trzciny cukrowej. Drugi pro-
jekt zwigzany z produkcjg biopolime-
row, rowniez w Brazylii, zostat ostat-
nio ogfoszony wspdlnie przez firmy
Dow i Mitsui & Co.

www.ihs.com

Zgodnie z ankietg przeprowadzo-
ng przez Rubber Study Group cat-
kowite zapotrzebowanie na kau-
czuk naturalny i na kauczuk synte-
tyczny w roku 2011 wyniosto nie-
mal 26 milionéw ton, osiggajac
w ten spos6b wzrost na pozio-
mie 4,1% w poréwnaniu z ro-
kiem 2010. Chiny zajmuja pierw-
sze miejsce z wynikiem ok. 8,3 mi-
liona ton (+2,2%), Stany Zjedno-
czone znajdujg sie w duzej odle-
gtosci od lidera z wynikiem mniej
wigcej 2,9 milionéw ton, tak samo,
jak Unia Europejska, w ktorej zu-
zyto zaledwie 3,7 miliona ton.
Na obszarze UE Niemcy ze zuzy-
ciem niemal 900000 ton zajmujg
pozycje lidera, podczas gdy we
Witoszech zuzyto 336000 ton, tzn.
0 7,6 ton wiecej niz w roku 2010.
Z Tajlandia (31% produkciji catko-
witej) jako liderem rankingu $wia-
towego dostawcow kauczuku,
Swiatowa produkcja kauczuku
osiagnefa wielkosé 11 milionéw
ton, co oznacza wzrost o 5,5%
w poréwnaniu z rokiem poprzed-
nim. Ta wielko$¢é produkciji zosta-
ta niemal catkowicie zuzyta, a ok.
jedna trzecia z tego zostata wyko-
rzystana przez Chiny, z niewielkim
spadkiem w poréwnaniu z ro-
kiem 2010. Zastosowanie kauczu-
ku naturalnego we Wioszech osig-
gnefo poziom 115000 ton, co
oznacza wzrost 0 4,8%.
Produkcja kauczuku syntetycz-
nego przekroczyta na catym swie-
cie poziom 15 milionéw ton.
Pierwsze miejsce zajmujg Chiny
z ok. 3,5 milionem ton i wzrostem
produkcji na poziomie 12,6%.
Analogiczny wzrost osiggneta Ko-
rea Potudniowa - 1,37 miliona ton.
Stany Zjednoczone zajety drugie
miejsce z niemal 2,5 milionem ton
i Srednig wartoscig wzrostu na po-
ziomie 7,6%. We Wioszech wiel-
kos¢ produkcji osiagneta poziom
235000 t (-0,8%). Zgodnie z sza-
cunkami, zapotrzebowanie na
kauczuk naturalny i syntetyczny
powinno osiggnaé 27 milionéw
ton i w roku 2013 przekroczy¢ 28
milionéw ton, stanowigc wzrost
o mniej niz 5%. Przewidywalnie
zuzycie catkowite do roku 2020
wyniesie 37 milionéw ton.

www.rubberstudy.com
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lug 'n Play®
P ug “ P ay Rozpakuj - Zainstaluj - Pracuj!

Plug 'n Play®

Gotowy-do-montazu, system goraco kanatowy
przystosowany do szybkiej instalacji

» System wkrecany zapobiegajacy zalaniom formy

» Minimalne wybrania pod dysze celem zmniejszenia dystansu
pomiedzy gniazdami oraz lepszego podparcia w formie

» Staty profil temperatury az do punktu wtrysku

» Dla wysokiej jakosci punktow wtrysku

Stabilna Produkcja “ynventive

www.synventive.pl
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NAGRODZENI NA PLASTPOLU

Migdzynarodowe Targi Przetwor-
stwa Tworzyw Sztucznych i Gumy
PLASTPOL zgromadzity blisko 700
wystawcow z 33 krajow z catego
Swiata. To tutaj zawierane sg umo-
wy na sprzedaz sprzetu wartego
w sumie miliony euro — moéwi prezes
Zarzadu Targow Kielce dr Andrzej
Mochon.

Na wystawie pojawili sie przedstawi-
ciele wszystkich grup branzy, a za-
tem dystrybutorzy, firmy tworzywo-
we czy producenci maszyn z Austrii,
Anglii, Francji, Niemiec, Szwajcarii,
Luksemburga, Belgii, Stowaciji,
Wtoch, Hiszpanii, totwy, Czech, In-
dii, Chin, Korei, Egiptu, Tajwanu,
Izraela, Danii, Portugalii, Grecji, We-
gier, Szwecji, Irlandii, Holandii, Ja-
ponii, Stowenii, Turcji, USA, Arabii
Saudyjskiej, Kataru i oczywiscie Pol-
ski. Stoisko zbiorowe pod przewod-
nictwem ambasady stworzyty firmy
austriackie.

W Targach Kielce z najnowszymi
technologiami przetwoérczymi zapo-
znato sig blisko 17 tysiecy specjali-
stow. To wszystko potwierdza, ze
kielecki PLASTPOL to obowigzkowy
punkt w kalendarzu kazdej profesjo-
nalnej firmy dziatajacej w branzy
przetworczej niemal na kazdym
kontynencie. — Tworzywa sztuczne
to materiaty, ktére obecne sg niemal
w kazdej dziedzinie. Sktadajg sie
na poprawe komfortu zycia, pod-
wyzszajg jego standard i bezpie-
czenstwo. Wystepuja w niezliczo-
nych gafeziach przemystu. Do naj-
bardziej popularnych naleza z pew-
noscig: opakowania, przemyst elek-
tryczny i elektroniczny, medycyna
czy budownictwo. Bez tworzyw
sztucznych poziom wspotczesnej
cywilizacji bytby nie do osiggniecia.
Potwierdza to fakt, iz mimo ze w tym
roku odbywajag sie¢ niemieckie targi
K oraz Chinaplast zainteresowanie
PLASTPOLEM nie zawiodfo — doda-
je Andrzej Mochon.

Na targach PLASTPOL po raz
pierwszy odbyly sie spotkania bro-
kerskie firm z branzy przetworstwa
tworzyw sztucznych i gumy, zorga-
nizowane przez Osrodek Komisji
Europejskiej Enterprise Europe Ne-
twork przy Staropolskiej Izbie Prze-
mystowo-Handlowej w Kielcach.
Partnerem Staropolskiej 1zby Prze-
mystowo-Handlowej byta Istanbul
Chamber of Industry, ktorej przed-

FSTL
stawiciele wraz ze zrzeszonymi fir-
mami przyjechali do Kielc, aby spo-
tka¢ sie z przedstawicielami pol-
skich firm. W rozmowach uczestni-
czyli przedstawiciele 33 przedsig-
biorstw z Polski, Turcji, Wioch oraz
Stowacji. PLASTPOL promowaty
rowniez gwiazdy. Gosciem na sto-
isku Grupy Azoty byt ulubiony ostat-
nio sportowiec Polakéw — Piotr Zyta,
mistrz skokéw narciarskich.
Biznesowym spotkaniom towarzy-
szyt szereg rozmdéw branzowych
oraz szkolen zorganizowanych
m.in. przez GZ Polimerowa Energia,
GZ Tworzywa Sztuczne czy Pla-
stech.

Medale i wyréznienia

Komisja konkursowa ztozona
z branzowych autorytetow, ocenita
wnioski konkursowe wystawcow
i po burzliwej naradzie rozdata na-
grody jak nastgpuije:

w kategorii: ,Maszyny i urzadzenia
do przetworstwa tworzyw sztucz-
nych” wyrdznienie za laboratoryjna
wyttaczarke typu W12 do badan
proceséw wyttaczania otrzymat In-
stytut Inzynierii Materiatow Polime-
rowych i Barwnikéw z Torunia. Ko-
lejne wyroznienia przypadty: firmie
MAPRO POLSKA Sp. z 0.0. z Cze-
stochowy za modyfikacje konstruk-
cyjna wtryskarki HAITIAN Mars 2
MA1200/410 Universal, Tajwanskie-
mu Biuru Technicznemu za cztero-
stacyjng maszyne do wiryskiwania
z rozdmuchiwaniem. W kategorii:

.Narzedzia i oprzyrzadowanie
do przetwérstwa tworzyw sztucz-
nych” wyrdznienia otrzymali: za for-
me wtryskowg z rdzeniem rozprgzo-
nym z prowadzeniem tulejowym
- Zaktad Wytwarzania Artykutow
z Gumy z Olesnicy, za gorgcokana-
towy system MELT-CUBE do bez-
posredniego wiryskiwania boczne-
go - MOLD-MASTER EUROPE.
W kolejnej kategorii ,Tworzywa
i Srodki pomocnicze w przetwor-
stwie tworzyw sztucznych” przyzna-
no wyrdznienia: za Tarnamid R HF
(high flow) — wysoko wypetnione
kompozyty poliamidu 6 o polepszo-
nych wtasciwosciach przetwor-
czych dla Grupy Azoty oraz za mo-
dyfikowany polipropylen ALTECH
NXT PP wzmacniany wtoknem
szklanym dla ALBIS POLSKA. W ka-
tegorii: ,Techniki specjalne, pomia-
rowe, komputerowe”: za specjalne
powtoki ochronne slimakéw w tech-
nologii PVD dla BRIXIAPLAST,
za specjalny spektrofotometr X-RI-
TE Ci 4200/Co 4200 UV dla firmy
REPROGRAF S.A. z Warszawy,
za program komputerowy ,FORMY
WTRYSKOWE” do zarzgdzania go-
spodarka narzedziowg dla przedsieg-
biorstwa NEURON ze Starogardu
Gdanskiego, za bezrtgciowy czujnik
pomiaru cisnienia dla BAGSIK Sp.
z 0.0. z Gliwic i za powfoke bimeta-
liczng $limakoéw X8000 dla NORD-
SON XALOY EUROPE.

Najwyzsze nagrody, czyli Medale
Targéw Kielce otrzymali:

w kategorii: ,Narzedzia i oprzyrza-
dowanie do przetwdrstwa tworzyw
sztucznych”:

ARC

» za forme obrotowg do zintegro-
wanego wiryskiwania i montazu
FORMA TIM dla KONEK PSN
przedstawiciel firmy ZAHORAN-
SKY GROUP w Polsce,

* za szescioosiowy robot przemy-
stowy KUKA dla KUKA ROBOTER
CEE z Katowic,

w kategorii: ,Technologie przetwor-

stwa tworzyw sztucznych”:

* za IMIW - technologie wtrysku
hermetycznych zamknig¢ ele-
mentoéw elektronicznych dla WIT-
TMANN Battenfeld,

* za system porowania fizycznego
w procesie wtryskiwania tworzyw
sztucznych dla DOPAK + Krauss
Maffei,

w kategorii: ,Techniki specjalne, po-

miarowe, komputerowe”:

* za energooszczedny robot IML
KMS-2 dla KM-SYSTEM z Jeleniej
Gory,

* za kompleksowy system monito-
rowania i planowania produkcji
PROCON dla MP2 z Wroctawia,

w kategorii: ,Osiagnigcia techniki

polskiej”:

* za wiryskarke modutowg o zindy-
widualizowanej konfiguracji dla
PONAR Sp. z 0.0. z Zywca

Omniplast

Tradycyjnie Targi Kielce staty sie
miejscem finatu konkursu OMNI-
PLAST. IV edycja konkursu wiedzy
o przetworstwie tworzyw sztucz-
nych trwata od zimy. Jak co roku,
byfa ona skierowana do firm beda-
cych wystawcami targow PLAST-
POL. Etap Ill zostat przeprowadzo-
ny w formie pisemnej w trakcie
pierwszego dnia XVII Migdzynaro-
dowych Targow Przetwérstwa Two-
rzyw Sztucznych i Gumy. Do tej czg-
8ci konkursu przystgpito 9 z 10
uprawnionych uczestnikéw, wyto-
nionych w Il etapie konkursu. Zwy-
ciezcy otrzymali bony rabatowe
na zakup powierzchni wystawienni-
czej w 2014 roku.

* Il miejsce — bon rabatowy o war-
tosci 2.000,- PLN otrzymat pan
PAWEL RUP z firmy A. SCHUL-
MAN POLSKA z Warszawy

Il miejsce — bon rabatowy o war-
tosci 4.000,- PLN otrzymat pan
WACLAW KOCEMBA z firmy
OERLIKON BALZERS COATING
POLAND z Polkowic



E-Mults

ZDOBADZ PRZEWAGE
NAD SWOJA
KONKURENCJA.

Zmien swoja jednokomponentowa wtryskarke w
maszyne wielokomponentowa.

Montowane bezposrednio do formy, w petni

elektryczne agregaty wtryskowe E-Multi, pozwalaja
wykorzystywaé posiadane moce produkcyjne do
wtrysku aplikacji wielokomponentowych

+ Posiadajg wlasny, niezalezny od wtryskarki
kontroler

+ Moga wspoétpracowac z kazda wtryskarka|

+ Wyposazone w slimaki uplastyczniajgce
od 14mm do 55mm

+ Umozliwiajg wtrysk do 500cm?

ZAWSZE INNOWACYJNIL.

Zwroc¢ sie z zapytaniem do naszego eksperta:
tel. +48 669 180 888, e-mail: pl@moldmasters.com

moldmasters.com [ S @ Mold

Nazwa oraz logo Mold-Masters sg wtasnoscig Mold-Masters (2007) Limited. 1963 -
© 2013 Mold-Masters (2007) Limited. Wszelkie prawa zastrzezone.
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* | miejsce - bon rabatowy o warto-
$ci 6.000,- PLN oraz tytut OMNI-
PLASTA 2013 zdobyt pan MI-
CHAL LUKAWSKI z firmy TELKO
— POLAND z Warszawy

* % %

Zwyczajem naszedgo czasopisma
wynikajacym z przywileju patronatu
prasowego nad kieleckg imprezg
targowa prezentujemy na naszych
tamach niektére wyrdznione na Pla-
stpolu wyroby. Gratulujemy zwy-
ciezcom, majgc nadziejg, ze nasza
publikacja dokumentujgca ich
udziat w konkursie bedzie dla nich
dodatkowym profitem oraz potwier-
dzeniem najwyzszej jakosci i tech-
nologicznego zaawansowania ofe-
rowanych przez nich produktow.

Wyttaczarka dla badaczy

Laboratoryjna wyttaczarka typu W12
do badan procesu wyttaczania two-
rzyw polimerowych jest prostym
w obstudze urzadzeniem przydat-
nym szczegolnie dla uczelni specja-
lizujgcych sie w ksztatceniu przysztej
kadry dla réznych dziedzin przemy-
stu przetworstwa tworzyw termopla-
stycznych. Jest przeznaczona dla
celow dydaktycznych, aby zapozna-
wacé studentow z problematyka
przetworstwa tworzyw, ktérzy w spo-
séb czynny moga uczestniczy¢
w badaniach i obserwacji procesu
ich przetwarzania. Wyttaczarka mo-
ze by¢ réwniez przydatna w zakfa-
dach przemystowych do badan i te-
stowania réznych procesow techno-
logicznych w warunkach laboratoryj-
nych, aby p6zniej wdrazac je na ska-
le przemystowa.

Na szczegolng uwage zastuguje
system sterowania pracg wyttaczar-
ki W12 oraz system wizualizacji pro-
cesu wyttaczania z mozliwoscia
zbierania i archiwizowania danych
technologicznych, ktory zostat zre-
alizowany z wykorzystaniem sterow-
nika i panelu operatorskiego. Panel
operatorski — graficzny, kolorowy,
z technologig dotykowa, wyposazo-
ny jest w Ethernet TCP/IP, USB,
Compact Flash.

System sterowania jest opracowa-
niem autorskim Instytutu IMPIB
w Toruniu wykonanym przy wspot-
pracy z torunskg firmg WILTOR.
Oproécz wyttaczarki — system stero-
wania jest przewidziany dla innych
urzgdzen peryferyjnych takich jak:
gfowica, wanna chtodzaca i granu-
lator. Tymi urzgdzeniami mozna do-
posazy¢ wyttaczarke w celu utwo-
rzenia doswiadczalnej linii technolo-
gicznej do badan cafosci procesu
wytfaczania.

Z panelu operatorskiego mozemy
sterowac wszystkimi zespotami linii
poprzez zadawanie temperatur wy-
ttaczarki, zatgczanie wszystkich na-
pedow i zadawanie obrotow. Sy-

DANGUM

gnalizowane sg réwniez alarmy, kto-
re wystgpity w danej chwili podczas
pracy linii.

Podczas prowadzenia procesu wy-
ttaczania mozemy rejestrowac takie
zmienne jak: zadane i mierzone
temperatury stref, cisnienie tworzy-
wa, zadane i mierzone predkosci
obrotowe napedow, rzeczywisty
prad i moment napeddw, catkowite
czasy pracy stref, czasy grzania
stref, czasy chtodzenia stref oraz
energig: termoregulaciji, napedéw
i taczna.

Zastosowany nowoczesny system
sterowania zapewnia ergonomicznag
obstuge wyttaczarki i urzadzen pe-
ryferyjnych, szybki i tatwy dostep
do wszystkich niezbednych para-
metrow technologicznych, a reje-
stracja tych parametréw rozszerza
mozliwosci prowadzenia prac ba-
dawczych, jest takze pomocnym
narzedziem dla kontroli jakosci pod-
czas produkcji przemystowe;j.
Wykorzystanie na uczelniach i w la-
boratoriach badawczych zaktadéw
przemystowych prezentowanej wy-
ttaczarki o mafej objgtosci tworzywa
z zastosowaniem nowoczesnego
sterowania — umozliwi prowadzenie
badan nad nowymi tworzywami
przy wykorzystaniu niewielkich ilo-
$ci surowca i naktadow energetycz-
nych. Jest to szczegdlnie przydatne
przy opracowywaniu nowych recep-
tur i nowych technologii przetwarza-
nia w przypadku korzystania z bar-
dzo drogich sktadnikéw lub dyspo-
nowania niewielkimi ilosciami two-
rzyw (w skali laboratoryjnej).

Specijalisci od niemozliwego

Zaktad Wytwarzania Artykutow
z Gumy z Oles$nicy to firma rodzin-
na. O jej historii i sukcesach opo-
wiada p. Jan Stopczynski: ,Nasza
firma powstata w poczgtkach ro-
ku 1988 roku. ZatozylisSmy jg wspol-
nie z zong Danutg i pozostaje ona
jej wtascicielem. Wspofpracujac
z zong, zajmuje sig prowadzeniem
firmy.”

Pierwsze wyroby, ktore produkowa-
ta firma panstwa Stopczynskich by-
ty to wyroby gumowe dla branzy
AGD oraz elementy gumowe do au-
tobuséw. Wszystkie zarobione $rod-
ki reinwestowano i przeznaczane
byty one na rozwdj firmy.

Po przemianach ustrojowych w ro-
ku 1989 potencjat firmy zostat do-
strzezony przez przedstawicieli du-
zych koncernéw i zaktad stat sig
prototypownig stuzacg wykonywa-
niu powaznych, zewngtrznych zle-
cen. Zadania stawiane przed firma
stawaly sie coraz trudniejsze, co
wymagato systematycznego rozwo-
ju technicznego zaplecza.

Zaktad zatrudnia obecnie 37 osob,
i zatrudnienie rosnie systematycz-
nie. ,Aktualnie nasz park maszyno-
wy w dziale przetwarzania gumy
i tworzyw sztucznych jest na wyso-
kim poziomie, ale daleko nam
do doskonafosci. Niemniej, to wia-
$nie dziat narzedziowni przechodzi
najwigkszy rozwoj. Dzisiaj nasza na-
rzedziownia wyposazona jest w 10
nowych obrabiarek CNC i tyle samo
obrabiarek konwencjonalnych w za-
kresie obrobki skrawania” — charak-
teryzuje sytuacje firmy p. Jan.

W ramach Regionalnego Programu
Operacyjnego dla Wojewodztwa
Dolnoslgskiego na lata 2007-2013
firma otrzymata dofinansowanie ze
$rodkow Unii Europejskiej. Projekt
Wzrost konkurencyjnosci dolnosla-
skich przedsigbiorstw ,Przedsie-
biorstwa i innowacyjnos¢” oceniono
bardzo wysoko i niebawem zaktad
w dziedzinie obrébki metali zostanie
doposazony w 7 najwyzszej klasy
obrabiarek CNC.

Na tegorocznych targach PLAST-
POL produkt Zaktadu Wytwarzania
Artykutéw z Gumy, czyli forma wtry-
skowa z rdzeniem rozpreznym
z prowadzeniem tulejowym zostata
wyrézniona. Forma ta moze praco-
wac w cyklu automatycznym. Detal,
ktory na niej jest produkowany czyli
kolano O 160 nie wymaga zadnej
obroébki. Prowadzenie tulejowe de-
cyduje o tym, ze forma jest bardziej
sztywna, zwarta, wystepuje mniej lu-
zow i odkrecajac tylko 3 Sruby caty
rdzen swobodnie mozna wymieni¢.
Scianki wyrobu sg jednolite i nie ma
przesunig¢. ,Klient, ktéry zamowit
u nas te forme jest bardzo zadowo-
lony i w tym systemie zamowit kolej-
nych 5 form” — chwali swéj wyréb p.
Jan Stopczynski — ,Obecnie skieru-
jemy nasze sity na rozwoj dziatu na-
rzedziowni i bedziemy starac¢ sig
pracowa¢ nad doskonaleniem ka-
dry inzynieryjno — technicznej, bo to
warunek naszego rozwoju.”

Bezposredni wirysk boczny

Firma Mold-Masters® istnieje
od 1963 roku, jest $wiatowym lide-
rem technologii gorgcokanafowe;j
oraz technologii regulacji tempera-
tury. Ponad 50% wszystkich paten-
tow w branzy nalezy do firmy Mold-
-Masters. Mold-Masters oferuje 10-
letnig gwarancje. Mold-Masters po-
siada w swojej ofercie petng game
systemow goracokanatowych dla
wszystkich branz. Firma dostarcza

MOLD MASTERS

rowniez kompletne gorgce pofowy
do form oraz kompletne formy
do produkciji preform PET.
Melt-Cube to nowe rozwigzanie
Mold-Masters zapewniajace bezpo-
Sredni wtrysk boczny. Zalecane jest
przede wszystkim w zastosowa-
niach przeznaczonych do produkgcji
takich wyrobow jak pipety, strzykaw-
ki, kapturki ochronne igiet, mate de-
tale techniczne, zamknigcia, itp.
Przy jego uzyciu mozna wtrysngc
wszystkie wypraski, dla ktorych nie-
zbedna jest precyzja oraz bezpo-
$redni wirysk boczny. Produkt jest
dostgpny w wersji z dwoma, cztere-
ma, szescioma lub osmioma kon-
cowkami na jednej dyszy, ktére mo-
ga by¢ ustawione pod ka-
tem: 30, 45, 60 lub 90 stopni. Roz-
stawy koncowek w obu osiach mo-
ga by¢ dobierane w zaleznosci
od gabarytow i konstrukcji wypraski.
Melt-Cube cechuje sig prostym roz-
ruchem, zapewnia szeroka game
przetworstwa i idealne zbalansowa-
nie gniazd. Element grzany jest czg-
Scig bloku, co znacznie poprawia
rozktad temperatury oraz obniza zu-
zycie energii. Dzieki uzyciu wspol-
nego elementu grzejnego, znacznie
zmniejsza sig krotnos¢ (liczba stref)
regulatora temperatury. Jest to
szczegolnie wazne w przypadku
uktadéw wielokrotnych.

Systemy gorgcokanatowe wykorzy-
stujgce Melt-Cube sg nie tylko przy-
jazne zaréwno podczas montazu
i integracji w formie, ale i podczas
eksploatacji. Dzieki modularnej bu-
dowie, montaz Melt-Cube odbywa
si¢ od podziatu formy. Kazda wktad-
ka formujgca montowana jest indy-
widualnie. Takie uproszczenie po-
zwala wtryskowniom wytgcza¢ po-
szczegolne gniazda poprzez zasto-
sowanie ,$lepej” przewegzki, wymia-
ne koncowek wiryskujacych, prze-
prowadzenie przegladu na wtry-
skarce (od podziatu formy).
Systemy goragcokanatowe z rozwia-
zaniem Melt-Cube zbudowane s3
w oparciu o dysze z serii Master Se-
ries oraz rozdzielacze wykonane
w technologii iIFLOW.

Dysze wykonane sg w opatentowa-
nej technologii Mold-Masters, w kto-
rej elementy grzejne wlutowane sg
prozniowo w korpus. Sam element
grzejny jest czescig samej dyszy,
a nie jej elementem. Takie ulokowa-
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nie elementu grzejnego skutkuje
niemalze idealnym profilem tempe-
raturowym, wydfuzonym czasem
zycia elementu grzejnego oraz
oszczednoscig energii.

Sercem systemu jest idealnie zba-
lansowany rozdzielacz wykonany
w technologii iFLOW. Rozdzielacze
Mold-Masters nie sg rozwigzaniem
klasycznym, polegajacym na prze-
wiercaniu blokéw stalowych. Inno-
wacyjna technologia Mold-Masters
polegajaca na taczeniu dwoch poto-
wek w monolit oferuje mozliwosci,
ktore nie sg osiggalne konwencjo-
nalng metoda. Frezowane i polero-
wane kanaty umozliwiajg nieograni-
czony rozktad i zapobiegajg tworze-
niu ostrych krawedzi oraz tzw. mar-
twych stref, ktére zwykle sg cecha-
mi rozdzielaczy przewiercanych.
Rozdzielacze sa naturalnie zbalan-
sowane, spetniajg wymagania czy-
stej i szybkiej zmiany koloru oraz
minimalnego spadku ci$nienia.
Standardowa wysokos$¢ rozdziela-
czy Mold-Masters to tylko 30 mm.
Dopetnieniem systemu moze by¢
wykorzystanie ultranowoczesnego
regulatora temperatury. Warto do-
dac¢, iz Mold-Masters to dostawca
najwyzszej jakosci regulatorow tem-
peratury, ktére moga by¢ stosowa-
ne nie tylko do kontroli, ale réwniez
diagnostyki wszelkich typéw ukta-
dow gorgcokanatowych. Cechami
charakterystycznymi sg m. in. spe-

cjalny algorytm PID2 wydtuzajgcy
czas zycia elementow grzejnych,
autotuning oraz samokalibracja,
specjalny niskonapieciowy miegkki
start, detekcja wycieku tworzywa,
alarm uptywnosci do masy oraz wie-
le innych praktycznych udogod-
nien, np. asystent szybkiej zmiany
koloru.

Oferta tworzyw konstrukcyjnych

Podczas Targow PLASTPOL przed-
stawiciele najwigkszego koncernu
chemicznego w Polsce - Grupa
Azoty S.A. - zaprezentowali kom-
pleksowg oferte tworzyw konstruk-
cyjnych: Tarnamid® i Tarnoform®
wraz z ich modyfikowanymi odmia-
nami. Udziat w targach okazat sig
marketingowym sukcesem i zaowo-
cowat kolejnymi nagrodami. Grupa
Azoty zdobyta wyrdznienie w kate-
gorii ,Tworzywa i $rodki pomocni-
cze w przetworstwie tworzyw
sztucznych” za Tarnamid® HF
(high flow) — serie wysoko napetnio-
nych kompozytéw poliamidu 6
o polepszonych wtfasciwosciach
przetwdrczych oraz wyrdznienie
za aranzacje stoiska.

W wyniku intensywnego rozwoju
przemystu samochodowego, trans-
portowego i elektrotechnicznego ro-
$nie zapotrzebowanie na materiaty
spetniajace wysokie wymagania
konstruktorow. Coraz  wigkszy

AZOTY

udziat w budowie samochodéw za-
réwno we wnetrzu samochodu, jak
i w komorze silnikowej, majg czesci
wykonane z tworzyw polimerowych.
Wymagania stawiane tym materia-
tom to: doskonafe wtasciwosci me-
chaniczne, termiczne, estetyczne
oraz duza fatwos¢ przetwarzania
umozliwiajgca maksymalne skroce-
nie czasu produkcji wytwarzanych
z nich detali.

Wychodzac naprzeciw oczekiwa-
niom rynku, Grupa Azoty S.A. wpro-
wadza do swojej oferty kompozyty
wysoko napetnione widknem szkla-
nym, o podwyzszonej klasie niepal-
nosci. Materialy te charakteryzujg
sie bardzo dobrg ptynnoscig stopu,
co pozwala na przetwarzanie ich
W nizszej temperaturze procesu
z zastosowaniem nizszego ci$nienia
wirysku oraz w znacznie, nawet
do 40 %, krétszym czasie cyklu,

a jednoczesnie uzyskanie wysokiej
jakosci, estetycznej powierzchni
i dobrych wtasciwosci mechanicz-
nych wykonanych elementéw, co
ma bardzo duze znaczenie w prze-
mysle samochodowym.

Aktualna oferta obejmuje:
Tarnamid® T-27 GF15 | HF: Kom-
pozyt poliamidu 6 zawierajacy 15%
mas. wtokna szklanego o zwigkszo-
nej odpornosci na uderzenia, cha-
rakteryzujacy sie polepszonym pty-
nieciem stopu.

Tarnamid® T-27 GF30 HF: Kompo-
zyt poliamidu 6 zawierajgcy 30%
mas. wiékna szklanego charaktery-
zujacy sig polepszonym plynigciem
stopu.

Tarnamid® T-27 GF30 H2 HF: Kom-
pozyt poliamidu 6 zawierajacy 30%
mas. wiékna szklanego charaktery-
zujacy sie podwyzszong odporno-
$cig na wptyw wysokiej temperatury
oraz polepszonym ptynigciem sto-
pu.

Tarnamid® T-27 GF50 HF: Kompo-
zyt poliamidu 6 zawierajgcy 50%
mas. wiékna szklanego charaktery-
zujacy sie polepszonym plynigciem
stopu.

Tarnamid® T-27 GF50 H2 HF: Kom-
pozyt poliamidu 6 zawierajacy 50%
mas. wiékna szklanego charaktery-
zujacy sie podwyzszong odporno-
$cig na wptyw wysokiej temperatury
oraz polepszonym ptynigciem sto-
pu.
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Tarnamid® T-27 GF60 H2 HF: Kom-
pozyt poliamidu 6 zawierajacy 60%
mas. widkna szklanego charaktery-
zujacy sie podwyzszong odporno-
$cig na wptyw wysokiej temperatury
oraz polepszonym ptynigciem sto-
pu.

Tarnamid® T-27 GF30 FRVO HF:
Kompozyt poliamidu 6 zawieraja-
cy 30% mas. witokna szklanego,
uniepalniony do klasy VO wg UL94,
charakteryzujgcy sie polepszonym
ptynigeciem stopu.

Nalezy zaznaczy¢, ze odmiany High
Flow nie wykazuja pogorszenia naj-
wazniejszych wiasciwosci mecha-
nicznych ich standardowych odpo-
wiednikéw, a dokonane modyfikacje
w istotnym stopniu wptywajg na ja-
kos¢ i tatwosc¢ przetworstwa, co bez-
posrednio obniza koszty produkcji
detali i zwigksza konkurencyjnos¢
na rynku tworzyw polimerowych.

Lzejsze i bardziej ekologiczne
samochody

Ze wzgledu na tfancuch logiczny:
,Niska masa = mniejsze zuzycie pa-
liwa = mniejsza emisja szkodliwych
gazoéw = mniej globalnego ocieple-
nia”’, w branzy motoryzacyjnej wy-
stepuje coraz wigksze zapotrzebo-
wanie na materiaty o mniejszej ge-
stosci i nizszej masie. Dzi$ nie ulega
juz watpliwosci, ze proste zastgpo-
wanie metali tworzywami sztuczny-
mi samo w sobie nie wystarczy.
Lepsze efekty uzyskuje sie dzi$
dzieki zastosowaniu innych polime-
réw i ich compounddw. Proces ten
charakteryzuje sie nieustanng kon-
kurencja, w ramach ktorej kolejne
tworzywa sztuczne wzajemnie sie
wypierajg dzigki takim atutom, jak
mniejsza gegsto$¢, oszczednosci
kosztowe czy dostgpnos¢.

Dotychczas rézne odmiany poliami-
dow (PA) stosowano gtéwnie
w podzespotach pojazdow, ktore
charakteryzujg sie wysokimi wyma-
ganiami odnosnie wfasciwosci me-
chanicznych i termicznych. Jednak-
ze w ostatnich latach spadfa liczba
dostawcéw materiatow opartych
na PA. Od dtuzszego czasu prowa-
dzono prace nad ich substytutem,
ktorym miat by¢ termoplastyczny
polipropylen (PP). Stosowano
w tym celu odpowiednie dodatki
i wzmocnienia. Wszystko dlatego,
ze sytuacja zwigzana z PP wyglada
zupetnie inaczej. Na s$wiecie funk-
cjonuje wielu producentow PP, nie
ma tez zadnych problemoéw z do-
stawcami surowca potrzebnego
do jego produkgciji (czego nie mozna
powiedzie¢ o PA). Jest to dos¢ duzy
atut strategiczny, stanowigcy istotny
czynnik skfaniajgcy do stosowania
PP. W zwigzku z opisang powyzej
sytuacjg po mniej wigcej 15 miesia-
cach prac rozwojowych firma Albis
Plastic GmbH z siedzibg w Hambur-
gu w Niemczech wprowadzita na ry-

ALBIS

nek nowy compound PP pod nazwa
handlowg Altech NXT PP. Dzigki
Swietnym wtasnosciom mechanicz-
nym ta innowacyjna mieszanka jest
poréwnywalna do produktow PA
z 30% domieszka widkien szklanych
(jak wyjasnimy za chwilg, ogranicze-
nia tego materiatu wynikajg z jego
maksymalnej temperatury obrébki).
Nowy Altech NXT PP moze by¢ za-
miennikiem dla PA, zamyka wigc lu-
ke migdzy standardowymi i zmodyfi-
kowanymi tworzywami sztucznymi.
Nasz nowy produkt oferuje szcze-
golnie lukratywne mozliwosci dla
branzy motoryzacyjnej, poniewaz
jest o 20% lzejszy od porownywal-
nych materiatow PA i znaczaco tan-
szy.

Co konkretnie powoduje, ze com-
pound jest odpowiedni do tych za-
stosowan? W celu udzielenia szcze-
gotowej odpowiedzi na to pytanie
przeprowadzono rozlegte badania
w akredytowanych laboratoriach te-
stowych, miedzy innymi w UL Ther-
moplastics Testing Center w nie-
mieckim Krefeld. Uzyskane wyniki
wykazaly, ze dzigki elastycznej bu-
dowie nasz nowy produkt PP cha-
rakteryzuje sie¢ znacznie wigkszg
sztywnoscig niz konwencjonalny
compound PP w szerokim zakresie
temperatur. Altech NXT PP uzyskat
wartosci zblizone do wartosci pro-
duktu Altech PA6 GF 30. Dopiero
w temperaturze 120°C compoundy
PA zaczynaja mie¢ zauwazalng
przewage pod wzgledem wtasnosci
mechanicznych. W poréwnaniu ma-
teriatu Altech NXT PP z PP wzmac-
nianym wiéknem szklanym uderza-
jace jest to, ze — oprocz wyraznie
lepszych wartosci elastycznosci
temperaturowej — nasz nowy pro-
dukt odznacza sie relatywnie wyso-
ka wartoscia HDT A wynosza-
cg 154°C. Starzenie w cieple
przez 1000 godzin w temperatu-
rze 150°C nie powoduje zadnych
istotnych zmian wtasnosci mecha-
nicznych materiatu. Kolejng istotng
kwestig dla oceny réznych materia-
tow jest fakt, ze nowy produkt firmy
ALBIS, Altech NXT PP — podobnie
jak inne materiaty PP — nie wymaga
kosztownego suszenia wstepnego
i nie sprawia problemow w procesie
przetworstwa (co wigcej, temperatu-
ra przetwdérstwa tego materiatu jest
0 10% nizsza niz w przypadku PA).

Altech NXT PP ma réwniez znako-
mite wfasnosci lepkosciowe, ktére
zostaly sprawdzone w 2-milimetro-
wym spiralnym kanale przeptywo-
wym (940mm). Ostatecznie mozna
sformufowac opinig, ze Altech NXT
PP nie moze w petni zastgpi¢ poli-
merow opartych na PA, poniewaz
wyzsza odporno$¢ termiczna PA
oznacza, iz w przypadku niektorych
komponentéw (>120°C) przynaj-
mniej w przewidywalnej przysztosci
nie pojawig sie rozwigzania alterna-
tywne. Niemniej jednak pierwsze
obiecujgce wyniki zastosowan te-
stowych wykonanych przez klien-
téw pokazuja, ze nasz nowy com-
pound PP znakomicie nadaje sig
do produkcji réznego rodzaju pod-
zespotow, takich jak pokrywy, osto-
ny wentylatoréw, skrzynki rozdziel-
cze czy kolektory wlotowe. Obecnie
prowadzone sg dalsze testy, maja-
ce okresli¢ przydatnos¢é nowego
compoundu PP w produkcji wnetrz
pojazdow. Nowy materiat Altech
NXT PP juz dzi$ oferuje obiecujgcy
potencjat dla rynku modyfikowa-
nych tworzyw sztucznych. Oferowa-
ny przez niego szerszy wachlarz
wiasnosci powoduje, ze polipropy-
len staje sig jeszcze bardziej atrak-
cyjnym materiatem do produkcji
komponentéw strukturalnych.
Zwtaszcza w branzy motoryzacyjnej
polipropylen staje sie podstawo-
wym materiatem o wielu réznych za-
stosowaniach.

Materiat firmy ALBIS przygotowali:
mgr inz. Klaus Schumann, mene-
dzer projektu; mgr inz. Séhnke
Muller, menedzer ds. Compoun-
doéw, mgr inz. Bernd Sparenberg,
dyrektor dziatlu compoundéw tech-
nicznych.

Opisuje swiat koloréw

Firma Reprograf S.A. jest gtownym
dystrybutorem w Polsce amerykan-
skiej firmy X-Rite. Zgfosita ona
do tegorocznego plastpolowego
konkursu nowoczesny kompaktowy
stacjonarny spektrofotometr Ci-
4200UV. Byta to pierwsza prezenta-
cja tego urzadzenia w Europie.

Nowa seria kompaktowych spektro-

XRITE

fotometrow stacjonarnych Ci4X00
w potaczeniu z oprogramowaniami
do kontroli jakosci oraz recepturo-
wania koloru staje sie¢ kompletnym
rozwigzaniem dla matych i srednich
przedsiebiorstw z wszystkich dzie-
dzin przemystu, ktore pragng popra-
wi¢ kontrole jakosci barwy zaréwno
w laboratorium badawczym, jak
i w procesie produkcyjnym.
To rozwigzanie dzigki swojej ela-
stycznosci moze mie¢ szerokie
spektrum zastosowan takich jak:
kontrola surowcow produkcyjnych,
ustalanie kryteriow kontroli barwy
produktow koncowych, sprawdza-
nie powtarzalnosci procesu produk-
cyjnego, recepturowanie kolorow,
redukcja ilosci odpadéw produkceyj-
nych
Zalety nagrodzonego urzgdzenia to
migdzy innymi:
* Wbudowany NetProfiler pozwala
uzytkownikom na kontrolowanie
wydajnosci urzadzen oraz opty-
malizowanie zgodnos$ci pomiaro-
wej
Kompatybilno$¢ z urzgdzeniami
przenosnymi X-Rite serii SP
¢ Jednoczesny pomiar SCI/SCE
(2 sekundy)
* Mozliwos¢ kalibracji UV
4200UV)
Podglad obszaru pomiarowego
Zdalny przycisk pomiaru
Korelowany potysk 602
Pionowe i poziome pozycjonowa-
nie.
Firma X-Rite kolejny raz udowodni-
ta, ze mozna stworzy¢ doktadne,
funkcjonalne, a przede wszystkim
niedrogie rozwigzanie do pomiaru
barwy, ktére Swietnie pasuje
do obecnych trendéw i wymagan
rynkowych.

(Ci-

Monitorowanie pracy maszyn

Kiedy dziesie¢ lat temu firma Neu-
ron ze Stargardu Szczecinskiego
tworzyta pierwsze, wtedy jeszcze
proste, aplikacje do monitorowania
pracy maszyn czy pomiaru efektyw-
nosci ich pracy zainteresowanie by-
to niewielkie. Kiedy w 2005 roku po-
wstat Golem OEE mafo kto styszat
o takim wynalazku jak wskaznik
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OEE. Dzisiaj juz chyba nikogo nie
trzeba przekonywac jak wazna jest
eliminacja wszelkich mozliwych
strat, w tym strat wykorzystania ma-
szyn, wydajnosci czy jakosci. Nie
trzeba tez chyba przekonywac niko-
go, ze nie da sig strat, szczegodlnie
tych matych, wyeliminowac¢ bez ich
namierzenia i zmierzenia. Bez odpo-
wiednich narzedzi.

Takim narzedziem jest Golem OEE
SuperVisor system klasy MES (Ma-
nufacturing Execution System), czy-
li system pozwalajacy na analizg
rzeczywistej pracy maszyn, rzeczy-
wistej realizacji produkcji, a posred-
nio na analize rzeczywistej pracy
operatorow i stuzb utrzymania ru-
chu oraz na analizg efektywnosci
planowania produkciji.

System odrdznia sig od innych sys-
temoéw MES niskimi kosztami wdro-
zenia zwigzanymi z bardzo prostym
sposobem podtgczenia maszyn,
prostotg obstugi, w miarg prostym
i bardzo szybkim procesem wdroze-
nia.

Instalacje systemu Golem OEE Su-
perVisor liczone sg juz w setkach
i pracujg tak w duzych firmach, jak
i w matych zakfadach produkcyj-
nych reprezentujgcych szerokg ga-
me branz produkcyjnych.

Z dziatalno$ci systemu mozna sig
dowiedzie¢ m.in. takich rzeczy jak
stan maszyny, czyli postoj planowa-
ny i nieplanowany, przezbrajanie,

awaria, praca z doktadnym wskaza-
niem czaséw przypadajacych
na kazdy stan. Golem informuje tez
o ilosci wyprodukowanego towaru,
ilosci towaru jakg jeszcze trzeba wy-
produkowaé oraz prognozie czasu
zakonczenia zlecenia. System do-
starcza ponadto aktualne zlecenia
produkcyjne z precyzyjnym okresle-
niem czasu rozpoczecia i zakoncze-
nia zadania, szczegétowe raporty
dla tych zlecen oraz informacje
o ilosci brakéw, zuzyciu energii
i pracy urzadzen pomocniczych.
,Kiedy maszyna utraci jedng minute
na godzing, a maszyna ta pracuje
w trybie ciggtym 24 godzinnym try-
bie, siedem dni w tygodniu, to ta
jedna minuta daje w sumie dwana-
$cie godzin straty miesigcznie. Jest
to tylko jedna minuta i nikt tego nie
dostrzega. A przeciez najwigksze
straty sg sumg tych najmniejszych.
W rzeczywistosci straty czasu spo-
wodowane czynnikami techniczny-
mi i logistycznymi sg znacznie wigk-
sze niz ta jedna wspomniana minu-
ta. Mimo to pozostajg niezauwazo-
ne, bo nie sg spektakularne. Dlate-
go potrzebne sg narzedzia, aby je
zmierzy¢, aby je ciggle monitoro-
wag, bo tylko wtedy mozna je sku-
tecznie wyeliminowac. Takim narze-
dziem jest nasz system” - tak ttuma-
cza przedstawiciele Neuronu powo-
dy, by wdrozy¢ system Golem OEE
SuperVisor.

BAGSIK

System dziafa juz w wielu znanych
firmach w Polsce. Ws$rod nich sg
m.in. takie przedsigbiorstwa jak
Plast-Box, TRW, Atlas, US Pharma-
cja, Tectro, Graform, Nord Glass,
Plast-Met, Porta Drzwi, Philips Ligh-
ting Poland, Black Red White, Plast-
Bud.

Bezrteciowe czujniki cisnienia

Podczas tegorocznych targow Plast-
pol 2013 firma Bagsik zaprezentowa-
ta ,bezrteciowe czujniki ci$nienia”.
Innowacyjno$¢ tego urzadzenia po-
lega na catkowitym wyeliminowaniu
rteci z urzadzenia. Zastosowanie to
spetnia dyrektywy unijne.

Bezpieczenstwo procesu oraz za-
pewnianie jakosci, sg podstawo-
wym zagadnieniem nowoczesnej
produkcji w przetworstwie tworzyw
sztucznych. Wychodzac naprzeciw

tej filozofii firma Bagsik doktada
wszelkich staran, by wspoméc
swych klientéw w utrzymaniu najno-
woczesniejszego technicznie pozio-
mu.

Temu celowi stuzg czujniki o wyso-
kiej powtarzalnoéci oraz tatwe w ob-
studze mierniki (ci$nieniomierze
i termometry). Wszystkie te zapo-
trzebowania zaspokaja zastosowa-
na przez firmg technika pomiarowa.
Produkty dzigki zastosowaniu wyso-
kojakosciowych materiatow i statej
kontroli technicznej zaliczane sg
do najlepszych na rynku $wiato-
wym.

Czujniki cisnienia masy tworzywa
zostaly zastosowane po raz pierw-
szy w latach 50. Do niedawna byty
objete ochrong patentowa, co miato
wptyw na ich dostgpnos¢ oraz ceng
na rynku. Obecnie dostgpne sg
czujniki r6znych wytwércow.
Zasada dziatania czujnikdw opiera
sie¢ na technice tensometrycznej.
Przekaz ci$nienia z wbudowanej
w kanale przeptywu membrany, na-
stepuje poprzez zamknigty system
kapilarny wypetniony olejem.
Kapilara zakonczona jest drugag
membrang z wbudowanym tenso-
metrem, ktéry wraz ze zmiang ci-
$nienia zmienia liniowo opdr elek-
tryczny. Proporcjonalna zmiana
oporu wykorzystywana jest do po-
miaru. Dla czujnikéw z wbudowa-
nym wzmacniaczem otrzymujemy

Zwieksz
obroty

Korzysci

pozyczka

oraz leasing
maszyn
i urzadzen

VB LEASING
ZAUFANIE EACZY.

m elastyczna oferta dostosowana
do potrzeb Klienta

m realizacja kontraktéw importowych

= finansowanie projektéw inwestycyjnych
z wykorzystaniem srodkéw unijnych
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e-mail: biuro@vbleasing.pl
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na wyjéciu znormalizowane sygnaty
(0-10 VDC, 0-20mA Ilub 4-20mA).
Czujniki cisnienia spetniajg funkcje
zabezpieczenia wyttaczarki przy nie-
bezpiecznych przekroczeniach ci-
$nienia, mogace doprowadzi¢ do jej
zniszczenia. Poprzez sygnaty gra-
niczne mozna wytgczy¢ po przekro-
czeniu z gory zdefiniowanego ci-
$nienia uktad napedowy wyttaczar-
ki.

Dlatego kazda linia, dla wtasnego
bezpieczenstwa, powinna by¢ wy-
posazona w minimum jeden czujnik
cisnienia.

Czujniki mogg by¢ zabudowane:

W cylindrze wytfaczarki — dla dal-
szego rozwoju i modernizacji slima-
koéw nieodzowna jest instalacja czuj-
nikéw wzdtuz cylindra. Otrzymane
dane moga by¢ wykorzystane dla
okre$lenia wtasnosci materiatu
w poszczegolnych strefach grzania
cylindra. Czujnik zainstalowany
na koncu wyttaczarki wskazuje sto-
pien sprezenia tworzywa.
Zmieniaczu sit — poprzez pomiar
réznicy ci$nien przed i za zmienia-
czem jesteSmy pewni kiedy powin-
na nastgpi¢ zmiana sit filtrujgcych.
Czujnik zainstalowany na koncu
wyttaczarki pozwala na ,planowa-
ng” zmiane sit (np. po zakonczeniu
wyttaczania niezbednej dtugosci
profilu).

Pompie tworzywa — przy zastosowa-
niu pompy musi by¢ zawsze wyko-
nany pomiar roznicy cisnien
przed i za pompa. Prawidtowe
wskazanie ci$nienia zabezpiecza
pompe przed uszkodzeniem oraz
pomaga podwyzszy¢ wydajnosc
wyttaczarki.

Gfowicy — optymalne miejsce do za-
montowania czujnika. W gtowicy
czujnik wskazuje cisnienie niezbed-
ne do uzyskania prawidtowego pro-
filu. Ci$nienie i temperatura to gtow-
ne parametry wptywajace na ptyn-
nos¢ i jakos¢ tworzywa. Obydwoma
parametrami sterujemy przebieg
procesu technologicznego. Zmiana
cis$nienia ma gtéwny wpltyw na wy-
miary produktu koncowego.
Przedstawiony na wystawie czujnik
serii CDA w wersji standartowej nie
posiada zabronionej przede wszyst-
kim w przemysle spozywczym rteci,
a tym samym jego utylizacja moze
by¢é przeprowadzona wraz ze
wszystkimi urzadzeniami elektrycz-
nymi.

Nowoczesna powioka
bimetaliczna

Powlekanie $limakow plastyfikuja-
cych jest na rynku znane od dtuz-
szego czasu, jednakze ich wykona-
nie moze by¢ nie satysfakcjonujace,
a takze powodowac problemy w po-
staci odfupywania sie powlekanych
powierzchni. Nordson XALOY ma
ogromne dos$wiadczenia z powtoka-
mi, nieustannie rozwijajac nowe

NORDSON XALOY

technologie czego rezultatem jest
ostatnia metoda termicznego rozpy-
lania powtoki X8000, wyznaczajace;j
kolejny poziom w odpornosci
na $cieranie.

Tendencja w przetworstwie tworzyw
zmierza ku stosowaniu coraz wigk-
szych iloci agresywnych wypetnia-
czy. Na przyktad, aplikacje dla bran-
zy elektronicznej ze stabilizatorami
bezhalogenowymi, wymagaja
zwiekszonej odpornosci na Sciera-
nie, jak i korozje. Wymagania te
spefnione sg teraz wraz z powtoka-
mi X8000 firmy Nordson XALOY.
X8000 jest to powtoka zaaplikowana
na powierzchnie $limaka poprzez
termiczne rozpylenie charakteryzu-
jac sig bardzo silnymi wigzaniami
metalicznymi. Materiaf, stop niklu
z dodatkami weglikow wolframu,
uzupetnia wysoko odporny na scie-
ranie bimetal X830 i doskonale
sprawdza sig w przetworstwie wyso-
ko wypetnionych lub korozyjnych
tworzyw. Klienci potwierdzajg bar-
dzo dobre rezultaty przy zawartosci
wtokna szklanego nawet do 60%.
Technologia ta oferuje duze mozli-
wosci, powtoka X8000 moze by¢ za-
stosowana na catej dtugosci zwo-
jow lub tylko na tych strefach $lima-
ka ktore sg najbardziej narazone
na $cieranie. Aby unikna¢ ryzyka
odpryskiwania i odtupywania po-
wioki, drugi proces scala ze sobg
stop weglikow niklu/wolframu. Po-
zwala to na 100% wigzanie metalicz-
ne z materiatem bazowym $limaka.
Typowa sita wigzan w X8000 wyno-
si 280 megapaskali i przewyzsza
mechaniczne wigzania o wartosci
ok 70 MPa, ktére sg najpopularniej-
sze na rynku.

Powtoka X8000 jest regenerowalna
przy $rednicach powyzej 50mm, na-
tomiast minimalna srednica nowego
slimaka to 16mm.

Nordson Xaloy oferuje kompletne
wykonanie ukfadu plastyfikacji
o wysokich wymaganiach odporno-
$ciowych na $cierania, jak i korozje,
stosujgc $limak X8000 wraz z dedy-
kowanym cylindrem bimetalicznym
X800.

Firma Nordson Xaloy posiada
w swojej ofercie szeroki wachlarz
zaawansowanych technologicznie
produktow sktadajacy sie z bimeta-
licznych cylindréw i $limakow,
pomp tworzywa, zmieniaczy sit,

walcy kalandréw, piecy do czysz-
czenia metoda pirolizy znajduja-
cych zastosowanie w wielu dziedzi-
nach przetworstwa tworzyw sztucz-
nych.

Firma jest czescig grupy Nordson
Corporation, ktéra specjalizuje sig
w projektowaniu i produkowaniu
zroznicowanych systemow uzywa-
nych do precyzyjnego dozowania
klei, powtok, uszczelnien, biomate-
riatow, cieczy i innych materiatow.

Szybki robot

Rodzina robotéow AGILUS zostata
konsekwentnie stworzona do szyb-
kich, precyzyjnych czynnosci za-
chowujgc imponujaca kompakto-
wos¢ wymiardw, ergonomie oraz
wysokg uniwersalnos¢. Medalista
targow w Monachium, Warszawie
oraz w Kielcach to robot KR 6 900
sixx reprezentujacy rodzine robotéw
0 udzwigach 6-10kg oraz zasig-
gach 700-1100mm.

Dzigki niewielkiej wadze robota
(51kg), szafy, wygodnego panelu
operatora oraz wyjatkowo prostej
i intuicyjnej obstudze robot ten nie
tylko skutecznie zautomatyzuje pro-
ces odbioru detalu z formy, jego ob-
robki czy kontroli jakosci. Wykona
takze inne czynnosci niemozliwe
do osiggnigcia przez inne urzadze-
nia fabrycznie przeznaczone tylko
do odbioru detali. Wysoka nieza-
wodnos$¢, prosta zamknieta kon-
strukcja oraz niemiecka jako$¢ gwa-
rantuje, ze robot bedzie pracowat
znacznie dtuzej niz popularne mani-
pulatory liniowe. Standardowe wy-
posazenie robota w programowe
monitorowanie przestrzeni robo-
czej, cyfrowe wejscia/wyjscia, zawo-
ry powietrzne/prozniowe czynig go
kompletnym narzgdziem gotowym
do pracy w Twoim przedsigbior-
stwie. Mozliwos¢ integracji robota
z r6znymi maszynami czy to na linii
produkcyjnej jest praktycznie nie-
ograniczona. W przypadku wiryska-
rek wyposazonych w ztgcze Euro-
map integracja jest bardzo prosta
i przejrzysta. KUKA patrzy w przy-
sztos¢, wiemy dzi$ czego klient be-
dzie potrzebowat jutro. Nasze robo-
ty, sterowanie jest w petni otwarte
na rozbudowe, ktérg bez problemu
klient moze przeprowadzi¢ we wta-
snym zakresie, np. doposazy¢ szafe
w dodatkowe moduty wejs¢/wyjsé
dokupione we wiasnym zakresie.
KUKA Polska z siedzibg w Katowi-
cach, oddzialem w Bydgoszczy za-
pewnia petne wsparcie serwisowe,
szkoleniowe oraz doradztwo w do-
borze robota. Od lat jestesmy gtow-
nym dostawca robotéw 6. osiowych
dla najwiekszego niemieckiego pro-
ducenta wtryskarek, ktory proponu-
je nasze wspodlne rozwigzanie
na catym $wiecie. Wieleset robotéw
KUKA pracuje z roznymi typami
wiryskarek, wykonujac dodatkowe

KUKA

czynnoéci np. w czasie chtodzenia
detalu udowadniajac, ze robot KU-
KA w cenie zblizonej do manipulato-
ra liniowego potrafi znacznie wigce;.
Okoto 150 tysiecy robotow KUKA
pracuje na catym $wiecie, moze ko-
lejny pomoze Panstwu zautomaty-
zowacé produkcje.

Hermetyczne zamknigcie

Podczas targow PLASTPOL firma
Battenfeld przedstawita technolo-
gie, ktorej oficjalna premiera zapla-
nowana zostata na tegoroczne targi
K2013 In-Mould Internal Welding
IMIW. To technologia pozwalajgca
na wykonywanie hermetycznych za-
mknige¢ dla uktadow elektronicz-
nych.

Produkowane dotychczas szczelne
zamknigcia uktadéw elektronicz-
nych byty wykonywane technikami
klejenia, zgrzewania lub mechanicz-
nego skrecania oston ochronnych.
Technologia IMIW pozwala na wy-
konanie gotowego uktadu w jednej
operacji w technologii wtrysku.
W stosunku do wcze$niej stosowa-
nych technik to nie tylko uproszcze-
nie procesu produkcyjnego, ale tak-
ze stworzenie detalu o zupetnie no-
wych wtasnosciach. Projektujac no-
wy sposob wykonywania oston dla
uktadow elektronicznych nalezato
rozwigzac szereg zagadnien nie tyl-
ko zwigzanych z samym procesem
wirysku. Bardzo waznym byto takie
zaprojektowanie procesu, by chro-
ni¢ uktad elektroniczny przed dzia-
taniem wysokich temperatur zwigza-
nych z wtryskiwanym tworzywem.
Uktad elektroniczny, ktéry miat zo-
sta¢ zamknigty w hermetycznym
opakowaniu nie mogt by¢ bowiem
narazony na uszkodzenie termicz-
ne. Technologia In-Mould Internal
Welding IMIW rozwigzata takze i ten
problem.

Na czym polega innowacyjny cha-
rakter IMIW? IMIW to technologia
wymagajgca formy wtryskowej
o specjalnej konstrukcji oraz wiry-
skarki ze specjalnym oprogramowa-
niem i konfiguracjg jednostki wiry-
skowej. W pierwszym etapie proce-
su wiryskarka realizuje wtrysk
dwoch potéwek oston ochronnych
detalu. Forma jest skonstruowana
w ten sposéb, ze po otwarciu formy
jedna potowka detalu pozostaje
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po stronie ruchomej formy, druga
za$ po stronie dyszy. Forma
po stronie ruchomej zaopatrzona
jest w przesuwna plyte, ktéra po za-
konczeniu pierwszego etapu wiry-
sku i otwarciu formy przemieszcza
potowke detalu ustawiajgc ja w osi
potowki wirysnietej i pozostawionej
po stronie stafej formy. Obie potow-
ki detalu tworzace ostoneg uktadu
elektronicznego zostajg ustawione
naprzeciw siebie. W tym momencie
robot obstugujacy proces podaje
do formy uktad elektroniczny
i umieszcza go w potowce detalu
po stronie dyszy. Forma wiryskowa
zostaje zamknigta. Wiryskarka reali-
zuje fazg obtrysku majgca pofaczyé
obie potéwki detalu. Wiryskarka
zmienia parametry procesu doko-
nujgc wirysku z zupetnie nowym
kompletem parametréw, w stosun-
ku do parametrow jakie zastosowa-
no w procesie wirysku samych
oston detalu. Wirysk realizowany
jest w ten sposob, by tworzywo zo-
stato wtrysnigte pomigdzy dwie po-
towki oston faczac je od wewnatrz.
Dzieki temu powstaje hermetyczne
zamknigcie. Po otwarciu formy ro-
bot odbiera gotowy wyréb i odktada
go na tasmociggu zabudowanym
na wtryskarce.

Mozna sobie zada¢ pytanie, czy
i po co stworzono technologie
IMIW? Czy dotychczasowe opako-
wania ukfadoéw elektronicznych nie
spetniajg swych zadan i potrzebne
jest takie specjalistyczne rozwigza-
nie? Uktad elektroniczny musi wy-
kona¢ swe zadanie i jego ochrona,
zapewnienie mu optymalnych wa-
runkdw pracy jest rzeczg nadrzed-
na. Wykonanie ostony ochronnej
jest wiec sprawg priorytetowa. Ele-
menty wykonywane w technologii
IMIW sg wykorzystywane np. w sys-
temach RFID - Radio Freguency
Identification. Uszkodzenie ukfadu
elektronicznego moze mie¢ bardzo
powazne konsekwencje dla bezpie-
czenstwa, poprawnego dziatania
urzgdzenia lub zdrowia ludzkiego.
Ukfady elektroniczne wykonywane
w technologii IMIW sg stosowane
w przemysle motoryzacyjnym (czuj-
niki zamknigcia drzwi, czujniki ukta-
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déw pneumatycznych, czujniki wat-
kow rozrzadu), w elektronice (wy-
taczniki $wiatta z czujnikami zmierz-
chu, czujniki informujace o prze-
mieszczeniu sie obiektu, systemy
lokalizacji), transporcie (palety
z oznaczeniem do ich identyfikacji,
systemach oznaczen produktéw),
czy medycynie (tabletki, implanty
z zapisanymi nosnikami danych).
Z pewnoscig tam gdzie wskutek zte-
go zabezpieczenia systemu elektro-
nicznego moze doj$¢ do narazenia
zdrowia lub bezpieczenstwa pro-
dukty IMIW beda mogly pokazaé
swg wyzszo$¢, jak uzyskanie
szczelnej dla gazow i wody ostony.
Stworzenie zamknigcia o bardzo
wysokich wfasnosciach mechanicz-
nych, nie pozwalajgcego si¢ po-
nownie otworzy¢, to najwazniejsze
zalety IMIW.

Fizyczne spienianie

Na tegorocznych targach Plastpol
firma Dopak zaprezentowata
na swoim stoisku najnowszej gene-
racji wtryskarke KraussMaffei model
KM 450-3000 GX z innowacyjnym
wyposazeniem do porowania fi-
zycznego w procesie wiryskiwania,
dostepnym pod nazwag handlowg
CellForm.

Firma KraussMaffei jako jeden
z pierwszych producentow maszyn
od poczatku  wspotpracowata
z amerykanska firma Trexel, ktéra
dokonata przetomu w technologii
spieniania fizycznego termoplastow
i opatentowafa unikatowy proces
MuCell. Po wspolnym opracowaniu
znormalizowanego  wyposazenia
wiryskarek monachijski producent
wprowadzit na poczatku roku 2001
do swojej oferty kompletny pakiet
systemu pod nazwg CellForm.
Zaprezentowany na targach sposob
otrzymywania wyrobow o niskim
poziomie naprgzen wtasnych, po-
zbawionych deformac;ji i zapadnig¢
polega na zastosowaniu fizycznego
spieniania stopu wewnatrz cylindra
wiryskarki o specjalnej konstrukcji.
Jako s$rodek spieniajgcy wykorzy-
stano azot, ktory wstepnie podawa-
ny jest z butli wysokiego ci$nienia

i sprezany jest do max. wartosci 450
baréow. Do zwiekszenia cisnienia
azotu stuzy wielostopniowy kom-
presor. W celu zabezpieczenia in-
stalacji azotowej przed przedosta-
niem sie do niej stopu zastosowano
bocznikowy obieg azotu o statym
ci$nieniu, znacznie przewyzszaja-
cym cisnienie spigtrzania.

Slimak plastyfikacji dla procesu po-
rowania ma specjalng konstrukcje.
Dodatkowa blokada przeptywu
wstecznego znajdujgca sie w $rod-
kowej czesci slimaka zapobiega
przedwczesnemu rozprzestrzenia-
niu si¢ mieszaniny gazu i uplastycz-
nionego tworzywa w kierunku strefy
zasilania slimaka, podczas gdy ma-
szynowa dysza zamykajgca blokuje
przeptyw masy do przodu. Na od-
cinku $limaka pomiedzy zaworami
zwrotnymi usytuowane sg dwie stre-
fy mieszajgce. Czas dozowania azo-
tu to ok. 60% czasu plastyfikaciji.
Dzigki integracji z uktadem sterowa-
nia KraussMaffei MC5 lub MC6
wszystkie parametry CellForm mo-
ga by¢ centralnie nastawiane, kon-
trolowane i rejestrowane. Dzigki po-
Wyzszym rozwigzaniom uzyskano
znakomity efekt fizycznego spienie-
nia stopu, co niesie liczne wymierne
zalety.

Porowanie fizyczne  prowadzi
do zmniejszenia masy wypraski
w granicach 10% - 50% (w zalezno-
$ci od rodzaju tworzywa i dodatkéw
oraz wielkosci elementu konstruk-
cyjnego). Dzigki temu uzyskujemy
znaczace oszczednosci surowca.
Spienianie roztopionego tworzywa
kompensuje ostatecznie skurcz
na $ciankach formy. Tym samym
mozliwe jest spienianie ze znaczgco
mniejszym dociskiem — w idealnym
przypadku moze on by¢ catkowicie
pominigty. Cisnienie wewnatrz for-
my jest wyraznie nizsze niz w przy-
padku tradycyjnego formowania
wiryskowego. Takze temperatury
masy oraz temperatury formy moga
by¢ nizsze.

Wszystko to — brak docisku lub tyl-
ko krotki docisk oraz mniejsze za-
potrzebowanie na czas chtodzenia
- redukuje wymagang site zwarcia
0 30 do 50% i skraca czas cyklu
0 ok. 20%. Za tym idg oczywiste
oszczednosci w zuzyciu energii
elektrycznej oraz wody chfodzace;j.
Skroécenie czasoéw cyklu pozwala
na podniesienie efektywnosci pro-
dukgji i szybszy zwrot z inwestycji,
co w diuzszym okresie wyraznie
podnosi konkurencyjnos¢ cenowa
przedsiebiorstwa. Zdecydowane
zmniejszenie ci$nienia wirysku po-
zwala na stosowanie form wtrysko-
wych o prostszej konstrukcji i wyko-
nanych ze stopow aluminiowych,
a w zwigzku z tym duzo tanszych.
Wypraski produkowane metoda po-
rowania fizycznego charakteryzujg
sie niskim poziomem naprezen wta-
snych oraz brakiem deformacji. Wy-
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kazuja lepsze wtasciwosci w ttumie-
niu drgan i hatasu w stosunku
do detali wytwarzanych tradycyjna
metoda. Z uwagi na powyzsze wta-
sciwosci oraz zredukowang mase
szczegolnie nadaja sig do zastoso-
wan w branzy motoryzacyjne;.
Zaprezentowany na stoisku firmy
Dopak sposob wytwarzania wyro-
béw w technologii porowania fizycz-
nego od wielu lat z powodzeniem
jest stosowany w krajach wysokoro-
zwinigtych. W naszym kraju dotych-
czas byt implementowany przez fir-
my z kapitatem zagranicznym. Pre-
zentacja opisywanej technologii
,Na zywo” na tegorocznych targach
Plastpol miata na celu zwrocenie
uwagi polskich przetworcow two-
rzyw sztucznych na perspektywy
poprawy efektywnosci i jakosci pro-
dukcji zwigzane z wytwarzaniem de-
tali na wiryskarkach KraussMaffei
z pakietem CellForm.

Energooszczedny robot

Na tegorocznej edycji targéw Plast-
pol Firma KM-System zaprezento-
wata robota do technologii IML (In
Mould Labelling) KMS-2. Maszyna
zostata wyr6zniona w kategorii
stechniki specjalne, pomiarowe,
komputerowe” za jakos$¢ i innowa-
cyjnos¢ wykonania w potaczeniu
z niezawodnoscig i energooszczed-
noscig. Obecny nacisk na ochrone
srodowiska i obcinanie kosztow
produkcji opakowan w technolo-
gii IML wymogt na naszej firmie za-
projektowanie od podstaw nowej
serii robotow ,szytych na miarg”
z rodziny KMS. Sa to wysoko wy-
specjalizowane urzgdzenia do tech-
nologii IML zapewniajace czasy cy-
klu w przestrzeni formy wtryskowej
w przedziale 0.8-1.1s (etykieta
na pokrywke lub niski pojemnik
— robot KMS-1) 1.1-1.45s (etykieta
na wiaderko 0,5-1,5L — robot KMS-
-2). Rozwdj form wiryskowych spo-
wodowat przystosowanie naszych
robotéw do form wielokrotnych (2-8
gniazd), krotnos$¢ formy nie wptywa
znaczaco na czas cyklu robota.

Nagrodzony robot KMS-2 stuzy
do podania etykiety IML na wiader-
ko 1 litrowe (forma dwugniazdowa).
Sercem urzadzenia jest system ste-
rowania oparty na podzespotach
Mitsubishi oraz serwonapedach
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w technologii absolut. Robot wypo-
sazony zostat w 16 bitowy, 7” doty-
kowy pulpit operatorski HMI. Po-
nadto mamy do dyspozyc;ji sieci en-
thernet (lub GSM) zapewniajgce
nam staty zdalny dostgp diagno-
styczny i serwisowy. Jest to bardzo
przydatne rozwigzanie, gdyz moze-
my zdalnie przeprowadza¢ diagno-
styke, planowa¢ przeglady i wymia-
ne czesci eksploatacyjnych serwisu.
Robot boczny KMS-2 jest wyposa-
zony w pojedynczg 0$ serwo. Skok
osi Z jest kazdorazowo dopasowy-
wany do aplikacji co ogranicza
miejsce potrzebne na hali produk-
cyjnej. Predkos¢ osi Z wynosi 4,5
[m/s2] przy zastosowaniu 2kW ser-
womotoru, zmniejsza nam to zuzy-
cie energii o ponad pofowe w sto-
sunku do konkurencyjnych rozwia-
zan. O$ X jest napedzana pneuma-
tycznie za pomocg komponentow
SMC. Na gfowicy robota zastoso-
wano regulowany obrot elektrod
(z nawinieta etykieta) o 90° co
umozliwia odpowiednie ustawienie
taczenia etykiety oraz grafiki wzgle-
dem plomby zabezpieczajace;.
Glowice etykietujgce moga pobie-
ra¢c rézne wielkosci etykiet (cate,
potowki, cwiartki) bez koniecznosci
ich wymiany.

Za odbieranie gotowych detali od-
powiedzialna jest winda oparta
o serwonaped w technologii abso-
lut. Winda odktada detale na ta-
$mocigg sztaplujac je w stupki.
Operator ma mozliwos¢ wyboru ile
sztuk bedzie ukfadane. Winde wy-
posazylismy dodatkowo w modut
rozsuwajacy, ktéry umozliwia nam
uktadanie 4 wyprasek w 1 linii z for-
my 2 gniazdowej. Ten zabieg
oszczedza nam miejsce na hali
i czas personelu obstugujgcego,
poniewaz jesteSmy w stanie na tym
samym obszarze ustawi¢ 2 razy
wigcej wyprasek. Robot moze pra-
cowa¢ w trybie samego odbioru
wyprasek, funkcje uruchamia sig
z pulpitu operatora nie przerywajac
pracy urzadzenia.

Roboty IML firmy KM-System sg
projektowane i produkowane w Pol-
sce z najwyzszej jakosci podzespo-
tow Swiatowych liderow w swoich
dziedzinach (Mitsubishi, SMC, Par-
ker, Bosch, Shimpo, Hiwin).

Sledzenie produkcji

System monitorowania i planowa-
nia produkcji ProCon przygotowa-
ny przez firme¢ MP2 z Wroctawia jest
nowoczesnym systemem przezna-
czonym dla firm produkcyjnych.
Dzigki doswiadczeniu os6b od lat
dziatajgcych w branzy przetwor-
stwa tworzyw sztucznych oraz za-
stosowaniu najnowszych technolo-
gii z zakresu techniki i oprogramo-
wania udato sie stworzy¢ narzedzie
wysokiej jakosci. System zostat do-
ceniony na XVIII Miedzynarodo-
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wych Targach Przetwdrstwa Two-
rzyw Sztucznych PLASTPOL 2013,
gdzie zostat nagrodzony medalem.
Dystrybutorem systemu — Firma EL-
Bl z Wroctawia.

System ProCon jest narzedziem
pozwalajacym na $ledzenie pro-
dukcji online. Dzigki zaawansowa-
nej technologii informacje o zdarze-
niach na hali produkcyjnej sg na-
tychmiast przekazywane do syste-
mu i prezentowane uzytkownikom
w formie odpowiednich alarmow
i komunikatow. System dziata
w oparciu o peftng integracje
wszystkich dziatow fabryki np. dane
z monitoringu sg dostepne w mo-
dule planowania, w module utrzy-
mania ruchu oraz w modutach uzy-
wanych przez dziat jakosci. System
daje mozliwosci niedostepne w in-
nych tego rodzaju narzedziach, np.:
pozwala na natychmiastowg reak-
cje na problemy, ktére juz wystapi-
ty w hali produkcyjnej lub na pod-
stawie danych o produkcji potrafi
przewidzie¢ mozliwo$¢ wystapienia
awarii. Daje on mozliwo$¢ zdalnego
zarzadzania i $ledzenia pracy fabry-
ki. Dzigki ProCon mozna zapewnic
integracje z czytnikami kodéw kre-
skowych, z systemem MRP (np.:
SAP, Comarch CDN XL, Subiekt),
z systemami automatycznej kontro-
li jakosci oraz z systemem central-
nego zasypu firmy KOCH TECH-
NIK.

Cennymi cechami sa: mozliwo$¢
Sledzenia pracy maszyn wtrysko-
wych, stanowisk do recznego mon-
tazu oraz kazdej innej maszyny pra-
cujgcej w trybie cyklicznym i mozli-
wos¢ rozbudowy o nowe raporty
oraz o nowe funkcjonalnosci dedy-
kowane dla konkretnej fabryki. Ob-
stuga systemu oparta jest na czytel-
nym, intuicyjnym, stosujacym ko-
dowanie kolorami interfejsie.
System daje mozliwosc¢ instalacji
w hali produkcyjnej telewizorow
prezentujgcych wszystkim pracow-
nikom biezacy stan produkcji, po-
step wykonania planu oraz ewentu-
alne problemy.

Istotnym elementem odrézniajgcym
firme MP2 od konkurencji jest fakt,
ze nie sprzedaje ona klientom sys-
temu informatycznego, ale jego
petne wdrozenie. Oznacza to, ze
kazdy z nich uzywa narzedzia do-
stosowanego bezposrednio do je-

go specyfiki i potrzeb. Pozwala to
na maksymalne wykorzystanie ko-
rzysci ptyngcych z wdrozenia syste-
mu monitoringu. Po wdrozeniu sys-
temu ProCon w fabrykach mozna
spodziewac sig optymalizacji planu
produkcji przez co skrocenia plano-
wych przestojéw. Po wprowadzeniu
systemu nastgpuje skokowy wzrost
OEE (zwykle od 5 do 15%, w zalez-
nosci od specyfiki produkcji i samej
fabryki), eliminacja mikroprzesto-
jow, spadek brakowosci, skraca sie
czas awarii maszyn i urzadzen (m.
in. dzigki mozliwosci przewidzenia
wystapienia awarii). Otrzymujemy
mozliwos¢ zarzgdzania (np. plano-
wania) i monitorowania stanu pro-
dukcji z dowolnego miejsca
na $wiecie (réwniez przez telefon
lub tablet), szybkiego wykrywania
waskich gardet w pracy fabryki,
skrécenia czasu przezbrojen (nawet
0 30%) i usprawnienia zakupéw ma-
teriatobw do produkgji. Kontrola zu-
zycia materiatow przynosi istotne
oszczednosci. Usprawnienie pracy
dziatu utrzymania ruchu (m. in. pet-
na historia awarii wraz z automa-
tycznym zapisem dziatan napraw-
czych i osob za nie odpowiedzial-
nych) i usystematyzowanie i utrzy-
manie w stanie aktualnym danych
o technologiach to dodatkowe ko-
rzysci.

Polska mysl

Firma Ponar-Zywiec jest producen-
tem maszyn o napedzie hydraulicz-
nym: wtryskarek i pras do przetwor-
stwa tworzyw sztucznych. Poczatki
zaktadu siegaja 1902 roku,
przy czym produkcje wtryskarek
rozpoczeto w 1968 roku, kiedy to
zakupiono licencje na ich wytwarza-
nie Produkowane przez PONAR
maszyny cechujg sie wyjatkowg zy-
wotnoscig i niezawodnoscia.
Specjalnoscia firmy sg maszyny do-
stosowane do indywidualnych po-
trzeb klienta: wtryskarki do wirysku
wielo- komponentowego oraz prasy
hydrauliczne.

Konstruktorzy, wykwalifikowana za-
toga oraz nowoczesny park maszy-
nowy gwarantujg realizacje potrzeb
najbardziej wymagajacych klien-
tow. Nalezy przy tym zaznaczy¢, ze
firma gwarantuje klientom petne
wsparcie techniczno-serwisowe, ze
szczegoinym uwzglednieniem
norm bezpieczenstwa pracy. Ma to
szczegblne znaczenie w zwigzku
z najnowszg kontrolg Inspekcji Pra-
cy w aspekcie weryfikacji ,rzeczywi-
stych” warto$ci bezpieczenstwa
w zaktadach pracy.

,Ponar-Zywiec to nie manufaktura,
lecz zakfad o najwyzszym poziomie
technologicznym, a podzespoty
do naszych maszyn sg kupowane
od najlepszych swiatowych do-
stawcow. W oparciu o posiadany
przez nas park maszynowy moze-

my zbudowac¢ i wyremontowac
praktycznie kazdg maszyneg. Nasze
suwnice majg nosnos¢ 50 ton,
a maszyny mogg obrabia¢ detale
o0 wadze do 32 ton” - chwali swgj
zaktad Andrzej Urbanski, kierownik
dziatu maszyn hydraulicznych.
Nagrodzona w kategorii ,Osiggnie-
cia techniki polskiej” wtryskarka
VT.135. T zostata zbudowana z nie-
zaleznych modutéw. To maszyna
pozioma, slimakowa ogdlnego za-
stosowania z agregatem wtrysko-
wym o wyrézniku wg Euromap
,605” przeznaczona do przetwor-
stwa wigkszosci tworzyw termopla-
stycznych metodg formowania
wiryskowego odpowiada aktualne-
mu standardowi europejskiemu
pod wzgledem wyposazenia tech-
nicznego, dysponowanych mozli-
wosci technologicznych, obowigzu-
jacych norm bezpieczenstwa i zale-
cen EUROMAP. Ukfad hydrauliczny
zbudowany jest w oparciu o impor-
towang technike proporcjonalna.
Agregat napedowy to pompa
zmiennego wydatku dwustrumie-
niowa z elektronicznym zadawa-
niem wydatku i ci$nienia gwarantu-
jaca bardzo duzag sprawnos¢ ener-
getyczng maszyny. Wielozadanio-
wy sterownik mikroprocesorowy
0 duzych mozliwosciach programo-
wania pracg maszyny wizualizacjg
na monitorze, gwarantuje doktadng
powtarzalnos¢ nastawionych para-
metrow. Zastosowany osprzet elek-
trohydrauliczny pochodzi od reno-
mowanych firm europejskich.
Konstrukcja i zastosowane techno-
logie umozliwiajg tréjosiowy mon-
taz kompleksowych modutow: wiry-
skowych i zamykania. We wtryskar-
ce jest mozliwe zastosowanie kilku
zespotow wiryskowych (wirysk wie-
lokomponentowy). Dzigki temu ma-
szyna umozliwia ustawienie wza-
jemne tychze modutéw: roéwnole-
gte, pionowe i katowe. Tak skom-
pletowany zespot dla potrzeb klien-
ta, tworzy samodzielne, bezpieczne
gniazdo produkcyjne. Stanowi to
0 innowacyjnosci maszyny, ponie-
waz dotychczas w kraju nigdy nie
byfa produkowana maszyna o po-
dobnej budowie. Konfiguracja witry-
skarki jest indywidualnie uzgadnia-
na w zaleznosci od potrzeb klienta.
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przetamata pospolite przekonanie
na temat osuszania polimerow.
Teraz wszystko inne jest juz historia.

Dotacz do nowych
standardow na

K 16 - 23 October
Diisseldorf, Germany

Pawilon 11 - Stoisko H57.

e

EEFD] JUREKA NSTER

.!'E?H""-'i'- Drying \—olors

RGVOlutlon www.mostercolors.com.pl www.moretto.com




36 targik

tworzywa P3 13

Spotkanie w Disseldorfie

NAJWIEKSZE WYDARZENIE
W BRANZY TWORZYW

K 2013 nawigzuje do sukcesow
edycji K 2010, gdyz wszystkie zna-
ne przedsigbiorstwa migdzynaro-
dowego przemystu tworzyw i kau-
czuku wezma udziat w wiodacych
branzowych targach w pazdzierni-
ku 2013. Popyt na powierzchnie
wystawowe wyraznie wzrost. Wiele
firm znacznie powigksza swoje sto-
iska. Wszystkie 19 hal targowych
w Dusseldorfie bedzie w catosci za-
jetych. Dla Wernera M. Dornscheid-
ta (zdjecie u gory z prawej), Preze-
sa Zarzadu Messe Duisseldorf duze
zainteresowanie cafej branzy po-
twierdza wyjgtkowg pozycje K
Dusseldorf: ,K 2013 oferuje kom-
pletny przeglad zmieniajacego sie
rynku $wiatowego i ponownie
oczekuje z bogatym pakietem in-
nowacji. Wiemy, ze wielu naszych
wystawcow wtasnie przygotowuje
premiery produktow i prezentacje.
Dusseldorf jest zrodtem impulsow
dla przysztosci catej branzy!”
W K 2013 od 16. do 23. pazdzierni-
ka udziat wezmie okoto 3 000 wy-
stawcow i zaprezentuje fachowej
publicznosci z catego $wiata swojg
oferte w dziedzinach
* Maszyny i wyposazenie dla prze-
mystu tworzyw i kauczuku
* Surowce, materiaty pomocnicze
oraz
* Potprodukty, elementy technicz-
ne i wzmocnione wyroby z two-
rzyw sztucznych.

* %k %

Jezeli chodzi o innowacyjne zasto-
sowania, to produkty i rozwigzania
przemystu tworzyw i kauczuku
na pewno takimi sg. Czy w sektorze
opakowan czy w budownictwie,
w przemysle samochodowym czy
elektrycznym, technice medycznej,
przemysle AGD czy w komunikacji
— tworzywa sztuczne sg materiatem
na innowacje i zrbwnowazony roz-
woj.

Fakty méwig za siebie: tworzywa
daja sie tatwo obrabiag¢, ich wiasci-
wosci  mozna skomponowaé
na miare danego zastosowania, ich
niewielki cigezar i dobra proporcja
ceny do waloréow uzytkowych po-
zwolity im na zdobycie licznych ob-
szarbw zastosowan. Stale docho-
dza tez nowe. Wtasnie w dziedzinie
oszczednosci energii i ochrony Kli-

K-MESSE

matu polimery sprawdzity sie jako
efektywne rozwigzania probleméw
i majg w sobie duzy potencjat.
Przemyst kauczuku nie pozostaje
w tyle. Poza oponami pojazdow,
na ktore przeznacza sig 60 % Swia-
towego spozycia kauczuku, mozna
pola zastosowan tego elastyczne-
go materiatu opisa¢ jako ,uszczel-
nianie, amortyzacja i transport”.
Wyroby kauczukowe uszczelniajg
na przyktad zaréwno dachy wiel-
kich stadionow, jak i mate amputki
medyczne, pozwalajg na gtadki
ruch pociggéw po torach, na wyci-
szenie pracy silnikow, pomagaja
porusza¢ tasmociggi z mniejszymi
naktadami energetycznymi i obra-
cac sig sitowniom wiatrowym, jako
pasy przenosza energie, jako weze
— materialy ptynne. Coraz wigcej
zastosowan zdobywa sobie sto-
sunkowo mtoda grupa materiatowa
elastomeréw termoplastycznych
(PTE). Pojawity sie w tej grupie su-
rowce odnawialne oraz polimery
rozktadane biologicznie.

Wytwércy surowcow, producenci
maszyn do tworzyw i gumy, przed-
sigbiorstwa przetwoércze i bliskie
przemysfowi zaktady naukowe
i centra kompetencji dzigki swoim

badaniom i pracom rozwojowym
wyznaczajg kurs. | decydujaco
wptywajg na rynek: wiodace firmy
generujg okoto jednej trzeciej swo-
ich obrotéw produktami, ktore nie
sg starsze jak trzy lata.

Platforma premier K 2013

Kto chciatby spotkac najbardziej in-
nowacyjne firmy branzy, potrzebu-
je platformy, na ktérej prezentowa-
tyby sie te przedsigbiorstwa. Dla
przemysfu tworzyw i kauczuku
od szesciu dziesigcioleci platforma
ta nazywa sig K Dusseldorf. Co trzy
lata spotykajg sie tu wystawcy
i profesjonalni goscie ze wszyst-
kich kontynentow, aby pogtebi¢ lub
nawigza¢ nowe kontakty bizneso-
we, zainicjowa¢ dialog pomigdzy
oferentami rozwigzan i zaintereso-
wanymi.

Profesjonalisci wykorzystujg K, aby
pozna¢ sSwiatowy przeglad stanu
obecnego i widoki na przyszios¢
branzy, nowe produkty i zastoso-
wania i dokonac ich bezposrednie-
go poréwnania. Wystawcy z kolei
moga zmierzy¢ sig z profesjonalng
publicznoscia, z konkurencjg oraz
dzieki komunikacji z klientami
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i partnerami, by odpowiednio
wczesnie wyczué trendy i ksztafto-
wac rynek.

Innowacje to cecha charaktery-
styczna K - jak zadne inne targi
przemystu tworzyw i kauczuku K
oferujg najwiekszg i najbardziej
skoncentrowang paletg pomystow
i produktow. Na K 2013 od 16.
do 23. pazdziernika ponownie oko-
to 3.000 firm z catego $wiata zapre-
zentuje fachowej publicznosci swo-
ja oferte z dziedziny maszyn i wy-
posazenia, surowcow i materiatow
pomocniczych, elementow tech-
nicznych i wyrobéw ze wzmocnio-
nych tworzyw.

W wystawiajgcych przedsigbior-
stwach juz dzisiaj trwajg intensyw-
ne przygotowania, aby pokazac sig
w najlepszym $wietle, czyli zapre-
zentowac interesujgce innowacje.
Wsréd firm z prawie 60 krajow po-
nownie zjawig sie oferenci z Euro-
py, przede wszystkim z Niemiec,
Wtoch, Austrii, Szwajcarii, Franciji,
Holandii i Wielkiej Brytanii. Rowniez
wystawcy z Polski bedg silnie re-
prezentowani. 17 firm zajmie po-
wierzchnig¢ wystawowg okoto 550
m?2 netto.

W K 2010 wzigto udziat 16 polskich
wystawcow i zaprezentowato swojg
oferte na 465 m2 powierzchni wy-
stawowej netto.

Producenci wyrobéw z tworzyw
i gumy, ale takze ich przemystowi
odbiorcy bedg mogli na K 2013 po-
zna¢ czofowe rozwigzania maszyn,
proceséw i materiatébw. Ponownie
okoto 200.000 profesjonalistéw ze
wszystkich kontynentéw nie prze-
pusci takiej okazji.

Dla przewazajacej wigkszosci go-
$ci K 2010, pytanych w ramach an-
kiety o cele swojej wizyty targowej,
podkre$la ze informacje o nowo-
dciach i trendach, innowacyjnych
produktach, systemach i zastoso-
waniach miaty najwyzszy priorytet.
Ocenili oni odpowiednig oferte wy-
stawcéw ogodlnie pozytywnie.
Znacznie powyzej 90 % gosci byto
bardzo zadowolonych lub zadowo-
lonych z wrazen targowych.

K makes the difference!
Mottem K 2013 jest ,K makes the

difference”. Ten slogan jest jedno-
czesnie programem, co wystawcy,
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wspolnie z Messe Dusseldorf udo-
wodnig. K wyrdznia sie w decyduja-
cy sposéb sposréd innych imprez
branzowych w $wiecie. Z korzyscig
dla wystawcow i zwiedzajgcych,
gdyz udziat w targach K niesie wy-
razne korzysci.

Oferta

K charakteryzuje si¢ najwigksza
kompletnoscig oferty i najwyzsza
koncentracjg innowacji; jak zadne
inne targi przemystu tworzyw i kau-
czuku K oferujg kompletny prze-
glad  produktow, technologii
i ustug. Gwarancjg tego, ze poka-
zane zostang wszystkie elementy
rynku na $wiatowym poziomie jest
liczba i migdzynarodowos¢ wy-
stawcow.

Jednoczesnie na K wyraznie wida¢
zmiany rynkowe w $wiecie: liczba
i wielkos¢ ekspozycji firm azjatyc-
kich znacznie wzrosty w poréwna-
niu z edycja K 2010. Tylko po-
wierzchnia wystawowa netto zajeta
przez firmy z pigciu najwiekszych
krajow wystawcow z Azji: Chin, Taj-
wanu, Indii, Japonii i Korei Potu-
dniowej powigkszyta sie¢ o jedna
trzecia.

Po latach kryzysu takze przemy-
stowcy z USA wystawili silng repre-
zentacje na 5.300 m2 netto. Rosna-
ca branza tworzyw z Turcji pokaze
swojg oferte na okoto 4.000 m2,

czyli 1.000 m?2
przed trzema laty.
Na K 2013 obecne beda wszystkie
wiodgce firmy $wiata, ale takze no-
wicjusze i oferenci wiedzy nauko-
wej i technologii. Tworzg oni petne
spektrum przemystu, od rozwigzan
standardowych po high-tech,
od sprawdzonych technologii
po wizjonerskie strategie.
Gwarantujg tez, ze wszystkie wiel-
kie tematy branzowe - przede
wszystkim efektywnos$¢ wykorzy-
stania energii, zasobéw i materia-
tow — beda réwnie intensywnie eks-
ponowane, jak segmenty specjal-
ne.

wiecej, jak

Kompletnosé

Na K przedstawiony zostanie kom-
pletny tancuch tworzenia wartosci
— od wytwarzania surowcoéw, przez
budowe maszyn tacznie z petnym
zakresem peryferiow, az po prze-
twoérstwo. Takze kauczuk jest statg,
niezbywalng wartoscig targow.
Woprawdzie sektor kauczuku w po-
réwnaniu z tworzywami sztucznymi
jest mniejszy, jednak dla swoich
odbiorcow jest najwazniejszy i tak-
ze bardzo innowacyjny. ,Ulica gu-
my” w hali 6 jest statym elementem
K Ddusseldorf, bardzo cenionym
przez gosci.

Wtasnie ten fakt, ze K catkowicie
odzwierciedla szerokos¢ i gtebo-
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kos¢ branzy, czyni targi dla gosci
z caftego $wiata tak atrakcyjnymi.
Dlatego tak wielu odbiorcéw prze-
mystowych przyjezdza do Dussel-
dorfu, aby wywiez¢ stad nowe po-
mysty dla swoich branz i swoich
produktow.

K staly sig najwazniejsza platformag
informacyjna dla naukowcow, kon-
struktorow i pracownikow produk-
cyjnych z réznych gatezi przemy-
stu, gdyz wystawcy zawsze prezen-
tujg nowe mozliwosci zastosowan
tworzyw i kauczuku.

Rozplanowanie

Tereny targowe w Ddusseldorfie
charakteryzujg sie funkcjonalno-
$cig i — pomimo wielkosci — krotki-
mi drogami wewnetrznymi. Dobre
rozplanowanie K 2013 sprawia, ze
targi sg klarowne i pozwalajg kaz-

demu z gosci uzyska¢ wazne dla
niego informacje bez poszukiwan
i naktadania drogi.

Producenci maszyn i urzgdzen
umieszczeni bedg w halach
od 1 do 4iod?9 do 17; ich po-
wierzchnia wystawowa w poréwna-
niu z edycjg 2010 jeszcze troche
wzrosta. Sg oni tradycyjnie najwigk-
szg grupg wystawcow na K i oferu-
ja na catym $wiecie najpetniejszg
oferte przysztosciowych technolo-
gii wytwarzania, przetwarzania i ob-
robki.

Oferenci surowcéw, potfabrykatow
i elementow technicznych wysta-
wiajg w halach od 5 do 8a. Takze
oferta surowcéw bedzie jeszcze
bogatsza jak trzy lata temu. Wazny-
mi tematami, obok optymalizacji
tworzyw standardowych bedg two-
rzywa bio, specjalne i wzmocnione
oraz najnowsze osiggnigcia w dzie-
dzinach materiatow strukturalnych,
polimeréw funkcjonalnych i przy-
sztosciowych zastosowan.

Program
towarzyszacy

Kompleksowa oferta wystawcow
uzupetniona bedzie programem to-
warzyszacym, ktory obiecuje go-
$ciom dodatkowe korzysci. Tak jak
tradycyjna wystawa specjalna
w hali 6, ktora w roku 2013 mie¢
bedzie tytut ,Tworzywo sztuczne

przemystu.

najwieksze znaczenie.

SABIC Hala 6 stoisko D42
www.sabic.com [K2013

© 2013 Copyright by SABIC]
Allrights reserved.

Ze wszystkich Panstwa spotkan — to jedno moze miec

CHEMISTRY THAT MATTERS"

Jako SABIC wiemy, ze wytwarzanie produktéw Izejszych,
bezpieczniejszych, wytrzymalszych i przyjaznych
Srodowisku jest priorytetem we wszystkich gateziach

Mozemy w tym poméc. Zacznijmy od zrozumienia
wyzwan, ktérym trzeba sprostac.

Potem potaczmy wiedze i innowacje, aby stworzy¢
rozwiazania na teraz i na przysztosc.

W Y
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porusza”. Zaprezentowane tu beda
wszelkie aspekty mobilnosci
od lekkich konstrukcji w budowie
pojazdéw, samolotow i statkow
przez elektromobilno$¢ az po mo-
bilno$¢ indywidualng i nowoczesne
sposoby relaksu.

Poruszone bedg przy tym zaréwno
przyjazne dla klimatu koncepcje
energetyczne i komunikacyjne, jak
i zmiany naszego $wiata pracy
i spedzania czasu wolnego powo-
dowane przez mobilne srodki ko-
munikacji. Multimedialnie, na pod-
stawie wybranych eksponatéow
i w czasie codziennych rund dysku-
syjnych z ekspertami z dziedziny
nauki i przemystu zaprezentowany
zostanie wktad, jaki tworzywa
sztuczne i kauczuk wnoszg w ,zy-
cie z ruchem”.

Wystawa specjalna na K 2013 po-
nownie zorganizowana bedzie
przez niemiecki przemyst tworzyw
sztucznych pod batutg PlasticsEu-
rope Deutschland e. V. i Messe
Dusseldorf.

Po raz pierwszy szkoty wyzsze i in-
stytuty badawcze zaprezentuja
na K 2013 wspdlnie na Science
Campus tematyke przyszfosci.
Przestrzenna integracja w hali 7.0
umozliwi jeszcze lepszy przeglad
dziatan i wynikow organizacji na-
ukowych i zintensyfikuje dialog
migdzy naukg i przemystem. Na fo-
rum komunikacyjnym i dyskusyj-
nym w centrum Science Campus
omawiana bedzie najwazniejsza te-
matyka branzy.

Biotworzywa - zaréwno bazujgce
na biosurowcach, jak i biologicznie
degradowalne tworzywa sztuczne
- sg na ustach wszystkich i nalezg
do obiecujacych przysztosciowych
tematéw branzy. Kto chciatby za-
poznac¢ sig z potencjatem i szansa-
mi, ten na K 2013 znajdzie wiele
mozliwosci na stoiskach wystaw-
cow.

Ponadto Bioplastics Magazine, we
wspotpracy z Messe Dusseldorf
przygotowat trzy imprezy pozwala-
jace pogtebi¢ te wiedze: od 17.
do 19. pazdziernika zawsze
od 8.00 do 12.00 w ramach Biopla-
stics Business Breakfasts prezento-
wane beda aktualne informacje
i wymieniane doswiadczenia.
Drukowana elektronika to wazny in-
nowacyjny temat przemystu two-
rzyw sztucznych. Z tego powodu
najnowsze osiggnigcia Printed
Electronics pokazane beda takze
na K. Zaréwno technologie druku
jak i powierzchnie funkcjonalne np.
rozwigzania RFID, wyswietlacze
elastyczne i OLED zaprezentowane
beda fachowej publicznosci z prze-
mystow przetworczych i uzytko-
wych. Specjalna broszura popro-
wadzi zainteresowanych gosci pro-
sto do tych wystawcow, ktorzy sa
aktywni w dziedzinie Printed Elec-
troncs.

'K-MESSE

Zaleta K - ustugi

Messe Dusseldorf nalezy do $wia-
towych organizatoréw targowych
i z programem ponad 50 targow
specjalistycznych w Niemczech
i okoto 100 wtasnych i wspétorga-
nizowanych imprez zagranicznych
jest jedng z wazniejszych platform
eksportowych.  Aby  wszyscy
uczestnicy K 2013 mogli skorzy-
sta¢ z targow tak przyjemnie i wy-
godnie, jak to mozliwe, Messe
Dusseldorf traktuje ustugi bardzo
powaznie.

Aby wyeksponowa¢ wszystkie in-
nowacje, jeszcze na K 2010 opra-
cowano Innovation Compass.
W premierowej edycji instrument
ten zdobyt sobie wielkie uznanie.
Opracowali go i w tym roku aktuali-
zowali eksperci branzowi.
Wskazowki przewodnie w dziedzi-
nach:

* Surowce,

* Materialy pomocnicze i Maszyny
* Oprzyrzadowanie,

od razu kierujg do przyszioscio-
wych rozwigzan. Okofo szesc¢ tygo-
dni przed targami specjalne infor-
macje wystawcow o takich produk-
tach trafig do sieci.

Przy pomocy wyszukiwarki wszy-
scy zainteresowani bedg mogli
pod www.ic-k-online.de odnalez¢
te przedsigbiorstwa, ktdre w jasno
okreslonych dziedzinach zastoso-
wan prezentujg znaczgco ulepszo-
ne lub catkowicie nowe produkty
i technologie. Profesjonaliéci od-
wiedzajacy targi beda mieli mozli-
wosc¢ indywidualnego zaplanowa-
nia i optymalnego wykorzystania
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swojej trasy targowej. Strona inter-
netowa www.k-online.de oferuje
ponadto wystawiajacym przedsie-
biorstwom i gosciom caty szereg
interesujacych nowosci i pomoc-
nych wskazéwek. Portal ustugowy
targow tworzyw sztucznych znako-
micie sprawdzit sie¢ na wirtualnym
rynku — ponad 40.000 wizyt w mie-
sigcu odzwierciedla jego atrakcyj-
nos¢. Aktualnosci z branzy, nowo-
$ci z placowek badawczych zajmu-
jacych sie tworzywami i linki
do prasy fachowej i instytutow na-
ukowych gwarantujg uzytkowni-
kom wazng przewage informacyj-
na.

Na zyczenie, wiadomosci zwigzane
z K moga trafia¢ w formie elektro-
nicznego informatora na wiasny
komputer. Dzigki spersonalizowa-
nym ustugom, jak osobisty notes
MyOrganizer, MyCalendar do
uzgadniania termindéw online oraz
MyCatalogue do zestawiania wta-
snego katalogu targowego portal K
jest uzytecznym  narzedziem
do przygotowan targowych. Wska-
zOowki dojazdu do Dusseldorfu i po-
bytu w miescie, tagcznie z mozliwo-
$cig rezerwacji hoteli online uzupet-
niajg oferte.

Wystawcy K 2013 juz teraz prezen-
tujg swoje produkty i informacje fir-
mowe w banku danych wystaw-
cow. Ta baza danych optymalnie
wspiera gosci w poszukiwaniu firm,
grup towarowych i informacji o pro-
duktach. Gdyby nie mozna byto
znalez¢ odpowiedzi na jakies zapy-
tania, jest K-Matchmaking. To wir-
tualne narzedzie pomaga wszyst-
kim, ktorzy majg do wystawcow ja-
kie$ pytania lub poszukujg produk-
tu o szczegolnych cechach i chcie-
liby najpierw skierowa¢ niezobo-
wigzujgce zapytanie. Anonimo-
wos¢  jest  zagwarantowana
do chwili odpowiedzi przez wy-
stawce. Dopiero wtedy pytajacy
moze zdecydowaé, czy zyczy so-
bie dalszych kontakiow przez
poczte elektroniczna.

Zupetng nowoscig jest mozliwose
zakupu biletéw wstepu na K przez
internet i wydrukowania ich w do-
mu. Na www.k-online.de jest to

bardzo proste. Zaletg e-biletu jest
przede wszystkim obnizona cena.
Bilet jednodniowy kosztuje 49 euro,
acenaw kasie w Dusseldorfie to 65
euro. Bilet trzydniowy oferowany
jest online za 108 euro, a w ka-
sie 135 euro. Wczesniej zakupiony
bilet daje jeszcze jedng korzysc:
juz w czasie dojazdu na targi moz-
na go uzywac jak biletu we wszyst-
kich publicznych $rodkach komuni-
kacji w okregu.

Dzigki K-App wszystkie wazne in-
formacje dostepne sa takze mobil-
nie. Kompletne dane wystawcow
oraz wiele innych informacji i wia-
domosci mozna sciagna¢ na kazdy
smartfon, dzieki czemu aplikacja
jest przed targami i w czasie wizyty
w Dusseldorfie doskonatym towa-
rzyszem.

Na samych terenach targowych
do dyspozycji uczestnikow K jest
caly szereg serwisow. Oferta obej-
muje szeroki zakres od poradni le-
karskiej przez banki, rozne sklepy,
ustugodawcéw, biura podrézy i re-
stauracje po posrednictwo w za-
trudnieniu personelu i wynajmie
pokojow.

Ale K nie konhczy sig na granicach
terenéw targowych. Wiele transak-
cji i rozmoéw zainicjowanych lub za-
wartych w halach targowych moz-
na wieczorem przypieczetowac
na stynnym Starym Miescie
w Dusseldorfie. Wiele lokali i skle-
pow czyni to miejsce bezwarunko-
wo wartym odwiedzenia. Ale
Dusseldorf ma takze turystycznie
wiele do zaoferowania, np. po-
nad 20 muzedw, musicale, opere,
teatr, centra handlowe i oczywiscie
eleganckg Konigsallee, zwang
w skrécie ,K6”.

Jedno jest w Swiecie tworzyw i kau-
czuku bezsporne: kogo interesuja
branzowe nowosci, kto chce swo-
im odbiorcom zaoferowac jeszcze
atrakcyjniejsze produkty, kto pla-
nuje inwestycje lub chce zoriento-
wac sig w konkurencji — ten musi
by¢ na K, aby umocni¢ i rozbudo-
wac swojg pozycje rynkowa!

K-MESSE



Witryskarki JSVW- Hala 13 / B41

Roboty WEMO- Hala 10 / D60

Systemy chtodzenia FRIGEL- Hala 11 / A60

Normalia STRACK i RABOURDIN- Hala 01 / FO9
Narzedzia do obrébki powierzchni JOKE- Hala 03 / E52
Symulacja procesu wtrysku CADMOULD- Hala 11/ F21
Optymalizacja procesu PRIAMUS- Hala 10 / BO4
Mieszadfa statyczne PROMIX- Hala 09 / E32

Mtyny i kruszarki CMG- Hala 09 / E22
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EfektywnoSe

Na Targach K hasto ,,Efektywnos¢”
bedzie wszechobecne. Zobaczcie
Panstwo co zaproponuje BOY
GmbH, producent kompaktowych
wtryskarek, na swoim stoisku (ha-
la 13, stoisko A43).

Juz niedtugo, nowy BOY 25 E o si-
le zwarcia 250 kN zostanie oficjal-
nie zaprezentowany na Targach K
w Dusseldorfie. Wtryskarki BOY
styng z kompaktowej zabudowy
i tym razem réwniez mozemy sie
o tym przekonaé¢ - wtryskarka po-
trzebuje tylko 1,8 m2 powierzchni.
Na etapie konstrukcji nie zapo-
mniano o poprawieniu dostepno-
Sci do przestrzeni obstugi formy
jak réwniez jednostki wiryskowej.
To pozwolito znacznie skrécié¢
czas przezbrojenia maszyny (zmia-
ny formy). Zastosowanie servo-
-motoru wptyneto nie tylko na ob-
nizenie zuzycia energii, ale row-
niez na zmniejszenie zbiornika
z olejem do 65 litréw oraz obnize-
nie poziomu hatasu do 67 dB.
Przestrzen ponizej formy zostata
zaprojektowana z mysla wykorzy-
stania standardowej maszyny
w pracy w czystej przestrzeni (cle-
an room).

Nowy model oferuje wybér szesciu
jednostek wtryskowych w standar-
dzie EUROMAP od SP 11 do SP 92.
Dostepne sg slimaki w zakresie
$rednic od 12 do 32 mm (od 4,5
do 76,4 cm 3 objetosci wirysku).
Wiryskarke charakteryzuje mozli-
wos¢ zastosowania nowych zréz-
nicowanych jednostek wtrysko-
wych SP 11, SP 16 i SP 39. ,,Nowe
jednostki oferuja duza elastycz-
nos¢ dla uzytkownika” - jak stwier-

DR BOY

DR BOY

dzit Martin Kaiser, kierownik dziatu
projektow i rozwoju w BOY GmbH
- ,Szczegolnie jednostka wirysko-
wa SP 39 ze slimakami o $redni-
cy 18 mm i 22 mm bedzie cieszyta
sie duzym zainteresowaniem ze
strony klientéw.”

BOY GmbH od lat znany z budowy
kompaktowych energooszczed-
nych wtryskarek, zaprezentuje
réwniez nowy model BOY 100 E.
BOY 100 E jest pierwszag maszyna
z nowej rodziny wtryskarek. W na-
stepnej kolejnosci zostang wpro-
wadzone maszyny BOY 50 E,
BOY 60 E oraz BOY 80 E.

Nowy typoszereg ze standardo-
wym wyposazeniem charakteryzu-
je sie oszczednym zuzyciem ener-
gii elektrycznej oraz korzystnym
stosunkiem ceny do mozliwosci.
Wiryskarki moga byé réwniez wy-
posazone w opcje znane z po-
przednich typoszeregéw, jak réw-
niez nowe wyposazenie, jak mani-
pulatory.

Nowa oferta BOY wychodzi na-
przeciw oczekiwaniom klientow
i wyzwaniom wspétczesnego ryn-
ku.

Nowoczesne rozwigzania takie jak:
system sterowania Procan AL-
PHA® 2, EconPlast, ktore zostang
po raz pierwszy zaprezentowane
sg technologiami innowacyjnymi
i wpisujg sie¢ w hasto pod jakim
BOY GmbH prezentuje si¢ w tym
roku na Targach K ,Innowacje
na przysztosé - BOY Injectione-
ering”.

www.wadim.com.pl

Rozne oferty

Gtownym zamierzeniem obecnosci
Negri Bossi w Niemczech jest uka-
zanie gtéwnych atutéw oferty — nie-
zawodno$ci, wysokiej wydajnosci,
energooszczednosci, a przede
wszystkim kompleksowosci oferty.
Rozwigzania z zakresu high-tech
pofaczone z catkowicie odnowio-
nym projektem maszyn, spetniajg-
cym wszystkie mozliwe wymagania
produkcyjne —tak w skrécie mozna
okresli¢ propozycje Negri Bossi.
Na stoisku o powierzchni 800m?2
(hala 15b, stoisko 22) pokazane
zostanie az 8 zintegrowanych linii
produkcyjnych opartych na wtry-
skarkach z dwuptytowym i kolano-
wym ukfadem zamykania oraz
energooszczedng  technologig
Smart Energy. Wéréd nich nowa
Bi-Power VH 1000, najmniejsza
z wiryskarek dwuptytowych w ofer-
cie Negri Bossi. Dzigki niej na prze-
strzeni lat Grupa Sacmi stafa sie
kluczowym partnerem dla migdzy-
narodowego przemystu duzych
opakowan, budownictwa czy auto-
motive.

Zaprezentowana zostanie row-
niez 650 tonowa maszyna Vector
ze zintegrowanym robotem w pro-
dukcji poliweglanowych odbtysni-
kow reflektorowych. Pojawi sig
rowniez kolejna ikona z oferty Ne-
gri Bossi — Canbio 210 wyposazo-
na w forme do produkcji elemen-
tow ttumikéw samochodowych
na bazie PA66 +25% GF i wspiera-
na przez robota Sytrama. Wszyst-
kie maszyny z zakresu 160-500 ton
beda posiada¢ nowe inteligentne
uktady zamykania Flex, niezawod-
ny system V dla ptyty ruchomej

BORCHE

NEGRI BOSSI

i strefy formowania wolnej od oleju.
Czotéwka wsrod wiryskarek zapre-
zentowanych na K 2013 bedzie re-
prezentacja Sintesi Global naleza-
cych do marki BM Biraghi. Kolej-
nym przyktadem sprawdzonego
rozwigzania bedzie gniazdo pro-
dukcyjne probowek PET oparte
na hybrydowej wiryskarce Janus
wyposazonej w 32-otworowe formy
Geofit i system podajacy Piovan.
Prezentacja Negri Bossi na K 2013
to rowniez okazja do obejrzenia
nowej serii szybkich i precyzyjnych
manipulatoréw Sytrama serii S,
przeznaczonych do najbardziej
skomplikowanych aplikacji (np.
IML).

Grupa Sacmi na powierzchni wy-
stawienniczej okoto 700 m2 (ha-
la 13a, stoisko 63) zaprezentuje
z kolei innowacyjne, elastyczne,
wysokowydajne rozwigzania
do produkcji nakretek, pojemnikow
i preform.

* %k *

Borch Machinery podczas targow
K 2013 na 117 metrach kw. stoiska
zaprezentuje dwuptytowg wiryskar-
ke serii BU, ktora z powodzeniem
obstuguje formy o duzej wysokosci
oraz te wymagajace dfuzszej drogi
otwarcia.

Ostatnia wersja dwuptytowych ma-
szyn z serii BU zostata opracowana
na podstawie europejskiej techno-
logii. Zaprojektowana i przetesto-
wana przez potaczone sity zespotu
Borch i brytyjskich technologow,
spefnia wszelkie lokalne i zagra-
niczne wymogi.
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Wysoka jakos$¢ zastosowanych
materiatdw oraz podzespotéw za-
pewnia wysokg jakosc i efektyw-
nos¢ dziatania. Ze swoja stabilng
konstrukcja i niezawodnym serwo-
napedem wiryskarka ta zachowuje
swoje energooszczedne wtasciwo-
Sci potaczone z oszczednoscig
przestrzeni.

Maszyna serii BU sprawdza sig
szczegolnie w produkcji wielkoga-
barytowych wyprasek takich jak
kubty na smieci, palety i skrzynie,
duze czesci samochodowe czy
urzadzenia gospodarstwa domo-
wego.

Te wtryskarki moga by¢ rowniez
z powodzeniem wykorzystywane
w produkcji specjalnych wyrobow
z tworzyw sztucznych, ktore wy-
magajg skomplikowanej technolo-
gii wirysku, jak wtrysk niskocisnie-
niowy, produkowanie wyrobow
piankowych i wirysk z odgazowa-
niem.

Podczas Targow K 2013 wiryskar-
ka Borche BU 900 bedzie bazg dla
kompletnej linii do produkcji detalu
0 duzych gabarytach — elementu
skrzyni paletowej. Zapraszamy
na stoisko Borch Machinery
na K2013: pawilon 13, stoisko C47

www.plastigo.pl

Petny zakres

Firma Elbi-Wroctaw Sp. z o. o jest
wytacznym przedstawicielem na
rynku polskim niemieckich firm:
Werner Koch Maschinentechnik,
Fasti-Koch, Wanner Technik, Zep-
pelin, szwajcarskiej HB-Therm,
oraz wioskich firm MB Conveyors,
MTA oraz Campetella.

Zajmuje sie sprzedaza silosow
magazynowych, urzadzen do
transportu tworzyw sztucznych,
stacji dozujacych i mieszajacych,
suszarek systemowych, jak i indy-
widualnych oraz systeméw chfo-
dzenia i pojedynczych agregatéw
chtodzacych. Projektuje i wykonu-
je centralne systemy automatycz-
nego zasypu maszyn.

W ofercie posiada ponadto: miyny,
termoregulatory, taSmociagi oraz
pikery i roboty do odbioru elemen-
tow produkowanych na wtryskar-
kach.

Cechg Elbi-Wroctaw jest kompe-
tentnos$é, wieloletnie doswiadcze-
nie, dziesigtki zadowolonych
klientéw, ktorzy dzieki elastyczne-
mu podejsciu firmy otrzymuja roz-
wigzania doktadnie dopasowane
do ich indywidualnych potrzeb
i oczekiwan.

Firma opracowuje wiasne rozwig-
zania z zakresu sterowania proce-
sami produkcyjnymi. Opiera sie
wtedy na 25-letnich doswiadcze-
niach i powigzaniach biznesowych
z polsko-niemiecka firmg Elbi-
-Elektronik. Jest ona producentem
szerokiej gamy sterownikéw do
urzadzen z branzy przetwdrstwa
tworzyw sztucznych. Elbi tworzy
wiasne oprogramowanie z obsza-
ru sterowania, jak i wszelkich wi-
zualizacji proceséw produkcyj-

CAMPETELLA

nych. Zapraszamy do odwiedzania
stoisk partneréw firmy Elbi-Wro-
ctaw na targach K:

Koch - Technik - hala 10 stoisko
A21 - Centralne systemy podawa-
nia, dozowania i suszenia.
Wanner Technik - hala 10 stoisko
G22 - Miyny stanowiskowe oraz
centralne do tworzyw sztucznych.
Mb Conveyors - hala 9 sto-
isko 9C12 - Transportery taSmowe
i separatory.

HB-Therm - hala 10 stoisko H55
- Urzadzenia termostatujace
Zeppelin - hala 9 stoisko 9B41
- Silosy magazynowe

Campetella - hala 12 stoisko C16-
Roboty, Pikery

www.elbi.com.pl

A CAMPETELLA

Wanner Technik GmbH

elbi

ELBI-Wroctaw Sp. z o.0.
ul. Grabiszynska 241A
53-234 Wroctaw

Tel.: (071) 333 00 33, Fax.: (071) 333 00 34

bi.com.pl, www.elbi.com.pl
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Power for the Future

PRZYSZt OSCIOWE TECHNOLOGIE

| NAINOWSZE KONSTRUKCJE

Grupa WITTMANN zaprezentuje sig
na tegorocznych targach K
na dwoch stoiskach. Maszyny
WITTMANN BATTENFELD GmbH
bedg prezentowane w hali 16, sto-
isko D22, natomiast roboty i urza-
dzenia peryferyjne z WITTMANN
Robot Systeme GmbH bedzie
mozna zobaczy¢ w hali 10, stoisko
A04.

»9ifa przysztosci pochodzi z inno-
wacyjnosci tworzonej dzi$” — takie
credo ma dla Klientéw WITTMANN
BATTENFELD najwyzszy priorytet.
Innowacyjne rozwigzania juz dzi$
wyrdzniajg nasze maszyny, ale
w zaden sposob nie ograniczaja
dalszych poszukiwan. Pod hastem
.Power for the Future” WITTMANN
BATTENFELD zaprezentuje prze-
kroj swych mozliwosci, przy czym
srodek cigzkosci prezentacji zwia-
zany bedzie z maszynami Power-
Serie.

Nowa MacroPower 1500

Hitem tegorocznej prezentacji jest
nowa witryskarka MacroPower
1500. WITTMANN BATTENFELD
rozszerza zakres oferty duzych ma-
szyn MacroPower do 6 wielkosci si-
ty zamykania od 400 do 1600t.
Dzieki temu ponownie urasta
do jednego z najwazniejszych gra-
czy na rynku duzych wtryskarek.
MacroPower 1500 charakteryzuje
sie przede wszystkim bardzo maty-
mi gabarytami oraz mozliwoscia
zakfadania formy wtryskowej z bo-
ku maszyny.

Czynniki te sg nie bez znaczenia
w przypadku duzych maszyn. Pre-

WITTMANN BATTENFELD

zentowang maszyng wyroznia tak-
ze bardzo duzy rozstaw migedzy ko-

lumnami, wynoszacy 1600
x 1250 mm.
MacroPower dzigki modutowej

konstrukcji uktadu zamykania po-
zwalajg na optymalne dostosowa-
nie parametrow wtryskarki do wy-
magan projektu.

Prezentowana podczas targow K
wiryskarka to MacroPower
1500/8800 z energooszczednym
napedem ServoPower. Uzyskane
w tej konstrukcji ograniczenie zuzy-
cia wody chtodzacej i obnizenie
poziomu hatasu podczas pracy to
kolejne zalety ,przyjaznej dla oto-
czenia i obstugi konstrukcji”.

Na wtryskarce zaprezentowana zo-
stanie produkcja ksztaftki kanaliza-
cyjnej z PP (Borealis). Forma wy-
maga obstugi 4 rdzeni hydraulicz-
nych, a dodatkowo takze realizacji
funkcji zatrzymania rdzeni w pozy-
cji posredniej podczas ruchu otwie-
rania. Wiryskarka wyposazona be-
dzie w sterowanie rdzeni P/Q. Od-
biér wyprasek z maszyny i ich szta-
plowanie zapewni robot Wittmann
W853.

MacroPower E Hybrid
w zastosowaniu IML

Kolejnym hitem naszej prezentaciji
bedzie wiryskarka hybrydowa Ma-
croPower E Hybrid. MacroPower
E 450/2250 to potaczenie nowo-
czesnej jednostki zamykajacej,
o konstrukcji 2-ptytowej i energo-
oszczednym napedzie serwo hy-
draulicznym z w petni elektrycznym
agregatem wtryskowym. Dzigki tej

kombinacji powstata wtryskarka
o bardzo matych gabarytach, nie-
znacznym zuzyciu energii, najwyz-
szej precyzji dziafania.

Wiryskarka ta oferuje szybkos$é
wirysku do 450 mm/s co umozliwia
produkcje zaréwno wysoko jako-
Sciowych detali technicznych, jak
i cienkosciennych wyrobéw opako-
waniowych.

Na maszynie tej prezentowana be-
dzie wysokowydajna forma firmy
Abate (Wtochy) na wiaderka. Deta-
le produkowane beda w technolo-
gii IML z wykorzystaniem robota
szybkobieznego WITTMANN
TW842 UHS Top-Entry. System au-
tomatyzacji IML zapewnia krotkie
czasy uchwycenia wyrobu i jego
sztaplowania na tasmociggu. Ro-
bot IML pobiera pfaska etykiete
z magazynu ustawionego pionowo,
podaje jg do stafej potéwki formy.
Dla skrocenia czasu cyklu podawa-
nie etykiety do formy i odbidr goto-
wej wypraski realizowane sg row-
nolegle.

Wtryskarka MacroPower E Hybrid
zgodnie z normg EUROMAP 60
osigga klase 10+ co podkresla jej
optymalne dostosowanie do pro-
dukcji wysokoseryjnej z niewielkimi
kosztami energii.

Wtryskarka elektryczna
EcoPower

Na stoisku pokazane zostang trzy
wiryskarki elektryczne EcoPower.
Pracujgce na catym $wiecie maszy-
ny EcoPower udowodnity, jak bar-
dzo oszczedne sg to wiryskarki.
Potaczenie nowoczesnych ukta-

WITTMANN BATTENFELD

WITTMANN BATTENFELD _

déw napedowych ze specjalnie
opracowanym oprogramowaniem
a takze opracowanym przez nas
systemem KERS - odzysku energii
z ruchéw hamowania — pozwolito
na stworzenie jednej z najbardziej
energooszczednych maszyn.
Opracowany specjalnie przez
WITTMANN BATTENFELD dla wtry-
skarek EcoPower system KERS
(Kinetic Energy Recovery System)
odzyskuje energig kinetyczng z ru-
chow hamowania i zamienia
na energig elektryczna.

Tym samym nie tracimy nawet jed-
nego wata energii. Energia hamo-
wania odzyskiwana jest z wszyst-
kich ruchéw wtryskarki. Tak odzy-
skana energia moze by¢ czegscio-
wo zmagazynowana lub przezna-
czona np. do zasilania grzatek
uktadu wiryskowego.

Dodatkowo system KERS moze
wspomoc maszyng w przypadku
krotkotrwatego braku zasilania.
Zmagazynowana energia moze
podtrzymaé¢ prace wiryskarki. Wy-
soka produktywnos¢ i efektywnosé
produkcji - dzieki systemowi
KERS.

EcoPower i AIRMOULD®
- optymalna kombinacja
dla dtugich czaséw cyklu

Na wiryskarce EcoPower
300/1330, wyposazonej w system
wspomagania wirysku gazem
WITTMANN BATTENFELD ,AIR-
MOULD®”, prezentowana bedzie
produkcja kijow hokejowych.

Wiryskarka wyposazona bedzie
w urzadzenia pochodzace z nowej
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generacji kompresorow i wytwornic
azotu, ktérych produkcje
WITTMANN BATTENFELD urucho-
mit w swej siedzibie. Witryskarka
EcoPower 300 dzigki duzemu roz-
stawowi migdzy kolumnami wyno-
szacymi 770 x 720 mm moze ob-
stuzy¢ forme wiryskowa o gabary-
tach 1750 x 396 mm. Czas cyklu
wynosi 105 s, z czego 60s przypa-
da na czas chfodzenia. Przy takim
czasie chfodzenia szczegolnie za-
uwazalna jest zaleta maszyn elek-
trycznych, ktore w tym etapie wiry-
sku nie pobierajg energii.

Lekkie i piekne — kombinacja
tadnej powierzchni ze spieniong
strukturg

WITTMANN BATTENFELD w ko-
operacji z firmg Schaumform (D)
zaprezentuje detal wykonywany
w potaczeniu technologii spienia-
nia CELLMOULD®, technologii ter-
mostatowania BFMOLD® i Progra-
mu HiP-Opening (High Precision
Opening).

Wymagany dla technologii Vario-
therm termostat zostanie zintegro-
wany z wtryskarkg i proces termo-
statowania prowadzony bedzie
z poziomu uktadu sterowania wtry-
skarki.

W produkcji wykorzystana zostanie
energooszczedna wiryskarka
w petni elektryczna EcoPo-
wer 240/1330 wyposazona w funk-
cje HiP-Opening Programm. Tech-
nologia CELLMOULD® jest proce-
sem spieniania fizycznego tworzy-
wa, przy czym azot wykorzystywa-
ny jako spieniacz podawany jest
bezposrednio do cylindra jednostki
plastykujgce;.

WITTMANN BATTENFELD jest fir-
ma, ktéra opracowata i oferuje
kompletne wyposazenie obejmuja-
ce; wytwornice i kompresory, za-
wory do regulacji ci$nienia i dysze
do wirysku gazu. Dzigki zastoso-
waniu technologii CELLMOULD®
mozna zredukowaé ciezar wypra-
ski przy rownoczesnym zwigksze-
niu stabilno$ci wymiarowej wyrobu.
Dodatkowo technologia ta pozwala

SANIT

na zmniejszenie czasu cyklu i re-
dukcje wymagane;j sity zamykania.
Wykorzystanie w produkgji techno-
logii BFMOLD® Variotherm pota-
czonej ze specjalnym programem
precyzyjnego otwierania formy
umozliwia uzyskanie detali o wyso-
kiej jakosci powierzchni zewnetrz-
nej. Wiryskarka wspoétpracowac
bedzie z robotem WITTMANN
wa22.

Na wtryskarce elektrycznej EcoPo-
wer 110/350 produkowany bedzie
w technologii wirysku ptynnych sili-
konoéw uchwyt do dfugopisu. Pro-
dukcja prowadzona bedzie na 4-
krotnej formie firmy RO-RA.

Dzigki odpowiedniej konstrukcji
formy prowadzony bedzie automa-
tyczny proces produkcji detali wy-
konanych z silikonu, bez gratu, bez
gatazki rozdzielajgce;j.

Specjalny wyglad detali pozwala
na ich tatwe odebranie z pomocg
ukfadu pneumatycznego. Wypraski
beda odbierane i odktadane na ta-
$mociagu przez robot WITTMANN
Wa18.

Wtrysk mikro wyprasek
w technologii 2K
- ,Lab on a chip”

Na K 2013 zaprezentujemy produk-
cje medyczng prowadzong z wyko-
rzystaniem dwoch wiryskarek 2 Mi-
croPower 15/10. W warunkach czy-
stych pomieszczen zmontowany
zostanie detal ,Lab on a chip”. Wy-
réb ten wykorzystywany jest w ana-
lizie czasteczek krwi. Obie wiry-
skarki wyposazone bedg w roboty
WITTMANN  Scara  Robotern
W8VS2, stoty obrotowe oraz tunel
taczacy obie maszyny.

Pierwsza wiryskarka produkuje
na formie 2-krotnej element nos$ny
wyrobu. Elementy te po odebraniu
przez robot Scara Roboter W8VS2
poddawane sg kontroli optyczne;.
Po potwierdzeniu jakosci wypraski
podawane sa do specjalnego sys-
temu transportu.

Serwo elektryczny liniowy system
transportu przemieszcza wypraski
do kolejnej wiryskarki. Na maszy-
nie tej kolejny robot Scara Roboter

W8VS2 pobiera detale i wktada je
do formy wiryskowej. Na wtryskar-
ce tej detale sg obtryskiwane TPE.
Po zakonczeniu cyklu robot odkta-
da detale, ktore pozostaja w obsza-
rze czystej strefy maszyny.

Wysoki potysk powierzchni dzie-
ki BFMOLD® i kontroli po-
wierzchni Inline.

Na  wtryskarce hydraulicznej
HM 110/525 ServoPower z syste-
mem automatyzacji Insider, poka-
zemy produkcje wyrobu o wysokim
potysku powierzchni — ptyty sptucz-
ki. Produkcja prowadzona bedzie
z wykorzystaniem formy wtrysko-
wej firmy SANIT w technologii
BFMOLD® potaczonej z technikg
spieniania CELLMOULD®. Wypra-
ska po odebraniu z formy przez ro-
bota W818 zostanie przekazana
do urzadzenia kontrolnego ,Inline
Oberflacheninspektion”.
Urzadzenie z pomocg opracowane;j
metody PCCL (Polymer Competen-
ce Center Leoben, A) oceni jakos¢
powierzchni detalu badajac jego
powierzchnig pod katem wystepo-
wania wad powierzchniowych.
W technologii BFMOLD® caty ob-
szar formy wykorzystywany jest
w fazie chtodzenia lub ogrzewania.
Pozwala to na osiggnigcie bardzo
rownomiernego rozktadu tempera-
tur i szybkie ogrzanie i schtodzenie
narzedzia.

Technologia ta, w stosunku do in-
nych technik stosowanych dla usu-
nigcia wad wyprasek zwigzanych
z jakoscig powierzchni i napreze-
niami wewnetrznymi, umozliwia re-
dukcje czasu cyklu.

Dodatkowg zaletg technologii jest
mozliwo$¢ eliminacji wad powsta-
tych wskutek taczenia sie linii pty-
nigcia.

Witrysk 2 K
- Elastycznosé i optymalny
dobdr do aplikaciji

Na kolejnej wiryskarce hydraulicz-
nej z napgedem energooszczednym
SerwoPower HM 180/525H/210S
ServoPower zaprezentowana zo-
stanie produkcja w technologii wie-
lokomponentowej. Z wykorzysta-
niem formy 4+4+4-pokazemy wy-
konanie rozpylacza do kosmety-
kow, sktadajgcego sig z PP i SEBS
(TPE). Ciekawym aspektem tej pre-
zentacji bedzie produkcja detalu
pustego w s$rodku, wykonanego
w technologii IMA (In Mould As-
sembling).

Stworzenie detalu w jednej operacji
mozliwym bedzie dzigki formie, wy-
posazonej w plyte indeksacyjna.
Robot WITTMANN wykorzystany
zostanie do przektadania obu pof6-
wek wyrobu, a po dokonaniu obtry-
sku do odebrania i odtozenia goto-
wej wypraski.

Zapewnienie perfekcyjnej
jakosci powierzchni dzieki
technologii - Inline-Thermografie

Zapewnienie odpowiednie] jakosci
to punkt ciezkosci prezentacji WIT-
TMANN BATTENFELD na targach
K. Dlatego tez przedstawimy apli-
kacje z wykorzystaniem technologii
Inline-Thermografie, opracowane;j
przez Instytut Tworzyw SKZ (Das
Kunststoff-Zentrum) w Wirzburg,
a oferowanej przez WITTMANN
na zasadach wyfacznosci. Wypra-
ska po odebraniu poprzez robota
liniowego przemieszczana jest
do kamery. Kamera dokonuje oce-
ny termograficznej wypraski, a wy-
nik tego pomiaru prezentowany
jest na monitorze.
Zaobserwowane odchylenia
od wzorca sg korygowane przez
zmiang parametrow pracy systemu
termostatowania formy WITTMANN
FLOWCON. Korekta odbywa sig
wigc w czasie rzeczywistym.
WITTMANN BATTENFELD oferuje
dwa warianty wyposazenia. ,,Open
loop” rozpoznaje i wizualizuje roz-
ktad temperatur. ,Short shots” po-
siada dodatkowy sygnat dla sepa-
racji Dobre/Zfe.

Foto 1: Na wiryskarce MacroPo-
wer 1500 zostanie zaprezentowana
produkcja ksztattek kanalizacyj-
nych. Forma wiryskowa z firmy
IFW.

Foto 2: Na wiryskarce elektrycznej
EcoPower 110 zaprezentowana zo-
stanie technologia wtrysku ptyn-
nych silikonow LSR.

Foto 3: MicroPower w wykona-
niu 2K.

Foto 4: Przyciski sptuczki do wody
produkowane na  wtryskarce
HM 110 z napedem SerwoPower.
Witryskarka z systemem automaty-
zacji INSIDER. Forma wtryskowa
firmy SANIT.

BATTENFELD Polska
Injection Moulding Technology
Adamowizna,
ul. Radziejowicka 108
05-825 Grodzisk Mazowiecki
Tel.: +48 22 724 38 07
Fax: +48 22 724 37 99
www.battenfeld.pl
battenfeld@battenfeld.pl
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Systec SP i technika wirysku IML/IMD

Nowa maszyna
do wtrysku opakowan

Systec SP i technika wtrysku
IML/IMD - Sumitomo (SHI) Demag
zaprezentuje m.in. nowg maszyne
dla wtrysku opakowan i gniazdo
produkcyjne dla wyswietlacza Mul-
titouch.

Na tegorocznych targach K (16.-
22. 10.2013) w Dusseldorfie Sumi-
tomo (SHI) Demag Plastics Machi-
nery przedstawi w hali nr 15, sto-
isko nr D22, dwie nowosci: Systec
SP - maszyne do wtrysku opako-
wan powstatg na bazie sprawdzo-
nej platformy Systec, a takze w pet-
ni zautomatyzowane gniazdo pro-
dukcyjne w potaczonej technologii
IML/IMD, w ktérym poprzez wtrysk
w jednym etapie pracy powstaje 5-
calowy wyswietlacz Multitouch.

Systec SP - nowa seria maszyn
opracowana dla ekonomicznego
wtrysku opakowan

Dzigki maszynie Systec SP 280 (si-
ta zamknigcia 2.800 kN) Sumitomo
(SHI) Demag zaprezentuje na tar-
gach K nowy typ maszyny, stwo-
rzony dla zastosowania w branzy
opakowan. Skrot ,SP” oznacza
w tym przypadku ,Speed Perfor-
mance” i gwarantuje, iz dzigki wy-
korzystaniu hybrydowego systemu
napedowego oraz specjalnych mo-
dutéw wyposazeniowych zostaty
spetnione wszelkie wymogi co
do zwigkszonej wydajnosci i szyb-
kosci dla wirysku opakowan. W po-
taczeniu ze sprawdzong platforma
Systec daje to gwarancje zachowa-
nia bardzo dobrego stosunku jako-
sci do ceny. Maszyna Systec SP
znajduje zastosowanie przede
wszystkim w stabilnej procesowo
seryjnej produkcji artykutéw z bran-
zy opakowan, np. zamknigc¢, pokry-
wek, wiader, pojemnikéw i innych.
Na targach w Dusseldorfie zostanie
przedstawiona produkcja wiader
z PP dekorowanych w technolo-
gii IML (pojemnosc¢ 1,2 1).

Dla zastosowanej tutaj dwugniaz-
dowej formy i masy wtrysku 84 g,
czas cyklu wynosi jedynie 5,3 s.
Réwnolegty odbior dekorowanych
wiader i umieszczanie etykiet w for-
mie dla nastepnego cyklu, zapew-
nia szybkobiezny robot liniowy fir-
my Sepro Robotique przy wspof-
pracy z firmg Machines Pages.
Nowy model maszyn Systec SP
stanowi ekonomiczng alternatywe

dla wtrysku opakowan w obszarze,
dla ktérego najwyzsza wydajnosc¢
stosowanych do tej pory maszyn
z serii EL-Exis SP nie jest koniecz-
na. Systec SP posiada rowniez sys-
tem napedowy optymalnie dosto-
sowany do predkosci, przyspiesze-
nia, precyzji i wydajnosci energe-
tycznej. Maszyna ta wyposazona
jest w silny elektryczny naped dla
funkcji dozowania, a takze w hy-
drauliczne napedy dla ruchu formy
i wirysku, ktore realizowane sg
dzigki centralnemu, zoptymalizo-
wanemu napedowi activeDrive wy-
konanemu w technologii ,servo”.
Akumulator hydrauliczny i zawor
o regulowanym potozeniu zapew-
niaja dynamiczny wtrysk. Inne, zin-
tegrowane opcje technologiczne to
aktywny system ochrony formy acti-
veQ i funkcja activeAdjust, ktéra da-
je uzytkownikowi mozliwos¢ przy-
spieszenia pojedynczych ruchéw
maszyny oraz optymalizacji czasu
cyklu, a tym samym wydajnosci
maszyny Systec SP. Wszystkie
istotne dla danego cyklu osie moga
wykonywac ruchy niezalezne.

Gniazdo produkcyjne dla
wyswietlacza Multitouch - IML
dla funkciji, IMD dla dekoracji
Produkcja wyswietlacza Multitouch
na maszynie Systec 210 (sita za-
mknigcia 2.100 kN) potwierdza
kompetencje firmy Sumitomo (SHI)
Demag w zakresie wytwarzania
kompleksowych, w petni zautoma-
tyzowanych wtryskowych gniazd
produkcyjnych, dla wydajnej i se-
ryjnej produkcji innowacyjnych

produktow. Podczas przedstawio-

SUMITOMO DEMAG

SUMITOMO DEMAG

nej na targach K produkcji seryj-
nej 5”7 wyswietlacza dotykowego
specjalne, opracowane przez Po-
lylC folie, bazujgce na PET, powle-
czone cienkimi, metalicznymi struk-
turami — zostang natry$nigte przez
PMMA w technice IML (Inmold-La-
beling). Waska ramka bedzie w tym
samym czasie dekorowana w kolo-
rze czarnym przy pomocy techniki
Inmold-Decoration (IMD). Wszyst-
kie procesy, poczawszy od wtoze-
nia folii IML do gniazda formy, az
do obrébki koncowej z konfekcjo-
nowaniem wyswietlacza wtgcznie,
odbywajg sie w zamknigtym gniez-
dzie produkcyjnym, w warunkach
pomieszczenia czystego (klasa
ISO 7). Zastosowane w tym przy-
padku folie IML, zoptymalizowane
dla obrobki metodg wtryskowa,
moga zastgpi¢ wiele stosowanych
dzi$ dla produkcji ekrandw dotyko-
wych folii, sktadajacych sig z ITO
(Indium Tin Oxide — roztwor staty
tlenku indu i tlenku cyny). Alterna-
tywa dla folii ITO jest interesujgca
nie tylko pod wzgledem technolo-
gicznym, ale takze ekonomicznym,
gdyz ind jest metalem rzadko wy-
stepujgcym i coraz drozszym. Cen-
tralnym punktem w gniezdzie wiry-
skowym, przygotowanym przez
Sumitomo (SHI) Demag wraz
z partnerami systemowymi jest za-
montowany robot przemystowy.
Podczas kazdego cyklu pobiera on
z magazynu odpowiedniag etykiete
Inmold z powierzchnig przewodza-
cg i pozycjonuje jg doktadnie
w gniezdzie formy. Rownoczesnie,
zamontowane powyzej matrycy for-
my, przesuwne urzadzenie podaja-

ce IMD przenosi do gniazda folig
z pojedynczymi obrazami do deko-
racyjnego pokrycia elementu.
Po zamknigciu formy wyswietlacz
zostaje poddany cyklowi wtrysku
z PMMA z uzyciem zmiennociepl-
nej regulacji temperatury formy;
masa wirysku wynosi 25 g.

Nawet jesli istota catej metody lezy
w samym procesie wirysku, etapy
przebiegajace poza formg w czasie
cyklu wynoszacego 40 s zdecydo-
wanie przyczyniaja sie do polep-
szenia jakosci wytwarzanych ele-
mentéw i majg znaczny wptyw
na ekonomicznos¢ catego proce-
su. Po wyjeciu ramy wyswietlacza
z formy i wiozeniu nowej etykiety,
robot odktada gotowy element
na uchwyt przedmiotu obrabiane-
go. Stamtad jest on zabierany
do stacji laserowej, w ktorej laser
CO2 usuwa nadlewy szybko i bez
pozostawiania uszkodzen. W kon-
cu robot przenosi wyswietlacz
do jednostki utwardzajgcej metoda
UV, w celu utwardzenia lakieru folii.
Podczas ostatniego etapu obrobki,
robot przekazuje element do stacji
oczyszczajacej, znajdujacej sie po-
nizej stacji UV. Specjalne szczotki
zajmujg sie tutaj doktadnym
i ostroznym oczyszczaniem resztek
folii IMD; odrywajace sig z krawedzi
czgsteczki zostajg odessane, nie
pozostawiajac zadnych sladow.

* * %

Firma Sumitomo (SHI) Demag
od poczatku swojego istnienia mia-
ta ogromny wptyw na rozwdj bran-
zy tworzyw sztucznych. Jako spe-
cjalista na rynku wtryskarek stuza-
cych do obrobki tworzyw sztucz-
nych, Sumitomo (SHI) Demag na-
lezy, wraz ze swoim japonskim
koncernem macierzystym, do wio-
dacych przedsigbiorstw na rynku.
Japonsko-niemiecka firma powsta-
ta wiosna 2008 roku z potgczenia
przedsigbiorstw Sumitomo Heavy
Industries (SHI) i Demag Plastics
Group.

W sktad globalnej sieci produkcyj-
nej firm Sumitomo Heavy Indu-
stries i Sumitomo (SHI) Demag
wchodzg 4 zaktady: w Japonii,
Niemczech i Chinach, zatrudniaja-
ce ponad 3.000 pracownikow.
Oferta przedsigbiorstwa obejmuje
w petni hydrauliczne, hydrauliczne
i hybrydowe wtryskarki o sile za-
mknigcia migedzy 180, a 20.000 kN.
Dzigki ponad 100.000 zainstalowa-
nym maszynom, firma Sumitomo
(SHI) Demag jest obecna w kaz-
dym regionie przemystowym
na $wiecie.

Kazdego roku przedsigbiorstwo
Sumitomo Heavy Industries sprze-
daje ponad 5.000 maszyn, co spra-
wia, ze uchodzi za jednego z naj-
wigkszych producentow wtryska-
rek na swiecie.



Wzrost wydajnosci z
efektywnym programem
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Dbamy o perfekcyjne technologie, ktére przynosza efekty
wzrostu Waszej produkdji

Postep jest dla nas, aby wykorzystac wszystkie mozliwosci i zwiekszy¢ Wasza wydajnosc produkcji do
maksimum oraz aby wykorzystywac materiat i energie efektywnie zapewniajac Wam przy tym najwyzszy
poziom jakosci produkgji.

Dbamy o to codziennie.

Dowiedz sie wiecej na temat naszego programu ,,16 technologicznych rozwigzan”
dla zwiekszenia efektywnosci produkgji na stronie:

www.sumitomo-shi-demag.eu/products/production_efficiency
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SUMITOMO DEMAG

Zaktad produkcyjny w Chiba (Ja-
ponia) wytwarza maszyny o mniej-
szej i $redniej sile zamykania.
Ok. 95% produkcji stanowig wtry-
skarki w petni elektryczne.

Zaktad Demag w Schwaig (Niem-
cy) specjalizuje si¢ w produkcji
maszyn hydraulicznych Systec
oraz hybrydowych i szybkobiez-
nych wtryskarek El-Exis SP o wy-
sokiej wydajnosci. Biorac
pod uwage wzrastajgce znaczenie
elektrycznej techniki napgdowej,
firma Sumitomo (SHI) Demag
stworzyta w zakfadzie w Wiehe
(Niemcy) Centrum Kompetencyjne
produkcji maszyn elektrycznych.
Zaktad w Wiehe koncentruje sig
na produkcji serii maszyn elek-
trycznych IntElect o sile zamykania
do 4.500 kN oraz hydraulicznych
wiryskarek serii Systec o sile za-
mykania do 1.200 kN, ktore znaj-
duja zastosowanie na catym Swie-
cie.

W Ningbo (Chiny) firma Sumitomo
(SHI) Demag ciagle prowadzi, ak-
tywny od 1998 roku, dawny zaktad
Demag. Od 2007 roku spotka-cor-
ka Demag Plastics Machinery
(Ningbo) Co., Ltd. dysponowata
wfasnym, nowo wybudowanym za-
ktadem, ktory zostat nastepnie
przeniesiony na nowy teren fa-
bryczny o powierzchni 11 000 m2.
Program produkcji maszyn obej-
muje tutaj serig¢ Systec C o sile za-
mknigcia od 500 do 10.000 kN.
Maszyny te dostarczane sg na ry-
nek azjatycki.

Oprocz produkcji maszyn wirysko-
wych, Sumitomo (SHI) Demag ofe-
ruje réwniez zorientowane
na klienta i standaryzowane syste-
my do automatyzacji procesow,
kompleksowe rozwigzania dla spe-
cjalnych zastosowan, ustugi odpo-
wiadajgce wyobrazeniom klienta,
oferte serwisowg oraz rozwigzania
w zakresie finansowania inwesty-
cji.

Dzigki swojej rozwinigtej sieci dys-
trybucyjnej i serwisowej, w sktad
ktorej wchodza  spotki-corki
i przedstawicielstwa, firma Sumito-
mo (SHI) Demag jest obecna we
wszystkich przemystowych rejo-
nach $wiata.

www.sumitomo-shi-demag.eu

Otworz
umyst

Na targach K2013 w Diisseldorfie
hasto ,,Open Your Mind” bedzie
kluczowym komunikatem firm Bo-
realis, Borouge i NOVA Chemicals.
Ci trzej producenci poliolefin znaj-
dujg sie wsréd wiodacych swiato-
wych dostawcéw rozwigzan che-
micznych i innowacyjnych rozwig-
zan dotyczacych tworzyw sztucz-
nych i s czescig International Pe-
troleum Investment Company
(IPIC), OMV oraz Abu Dhabi Natio-
nal Oil Company (ADNOC) - rodzi-
ny firm, ktére wnoszg silny wktad
w jej rozwaj.

Pomimo dziatania jako oddzielne
firmy, potaczona obecnosé¢ Bore-
alis, Borouge i NOVA Chemicals
na K2013 wyraznie demonstruje
przyszte mozliwosci oraz wartosé
tworzong dzieki ciggtym inwesty-
cjom, ktore zwigkszaja mozliwosci
firm i ich oferte, jak rowniez wspie-
rajg ich wiodacg pozycje.

»,Nasi klienci powiedzieli nam, ze
musza pozosta¢ w grze poprzez in-
nowacyjne produkty w potfaczeniu
z najlepszg jakoscig i ustugami ce-
lem poprawy produktywnosci” po-
wiedziat Alfred Stern, wiceprezes
firmy Borealis ds. poliolefin. ,,Open
Your Mind nawigzuje wtasnie
do tego. Oprécz stworzenia kolej-
nej nowej technologii, wspoétpracu-
jemy z naszymi klientami celem
zbadania réznych sposobéw wyko-
nania tego, czym zajmuja sie oni
na co dzien. Innowacja to nowe po-
dejscie oraz madre i proste tworze-
nie wartosci.”

»Prezentujgc sie razem na K2013
mamy unikalng mozliwo$¢ zade-
monstrowania zalet naszych tech-
nologii, korzysci dla réznych ryn-
kéw i zastosowan, ktére obstugu-
jemy oraz naszego globalnego za-
siegu” powiedziat Wim Roels, pre-
zes firmy Borogue (dziat marketin-
gu i sprzedazy). ,,Jest wiele sposo-
béw, dzieki ktérym mozemy stwo-
rzy¢ wartos¢ dla naszych klientow,
poprzez nasz wkiad w innowacje
i zrownowazony rozwdj. Pragnie-
my dalej pogtebia¢ nasze stosunki
poprzez tancuch wartosci.”

~W przypadku kazdego produktu
i oferty ustugowej rozpoczynamy
od wystuchania naszych klientéw
i zrozumienia ich dazen” uzupetnia
Chris Bezaire, wiceprezes dziatu
polietylenéw. ,,Pragniemy podkre-

$li¢ nasze nastawienie na rynki
Ameryki Pétnocnej. Poprzez zrozu-
mienie wyzwan naszych klientow
i odwotanie do naszej wiedzy tech-
nicznej i znajomosci rynku, NOVA
i jej klienci przeksztatcajg pomysty
w innowacje i mozliwosci.”
Odwiedzajacy stoisko 6A43 w ha-
li 6 moga oméwi¢ nastepujace te-
maty:

Wartos¢ poprzez inwestycje:
Otwarty w czerwcu 2013 Zaktad
Katalityczny Borealis Sirius w au-
strackim Linz stanowi kluczowy
czynnik strategii wzrostu dziatu
biznesowego poliolefin Borealis.
Budowa zakfadu katalitycznego
stanowi inwestycje w wysoko-
$ci 100 milionéw euro, co jest kon-
tynuacja wczesniejszej inwestycji
na poziomie 50 milionéw euro
w rozwdj siedziby gtéwnej innowa-
cji w Linz otwartej w roku 2009.
Wartos¢ poprzez ekspansije:
Borealis Plastomers (wczesniej
DexPlastomers) jest wiodacym eu-
ropejskim dostawca plastomeréw
oraz specjalistycznych polietyle-
néw, ktora oferuje wartos¢ dodang
i ustugi dla rynkéw folii i innych.
Dziatajgc zgodnie z wysokimi stan-
dardami HSE, firma Borealis Pla-
stomers opracowuje atrakcyjne
rozwigzania polimerowe dla klien-
tow, ktorzy potrzebujg bardzo wy-
magajacych rozwigzan uszczelnia-
nia lub elastycznych produktéw.

Zorientowanie na wzrost, innowa-

cje i zrownowazony rozwoj:

Firma Borouge wzmacnia swadj

bieg na Bliskim Wschodzie, sub-

kontynencie indyjskim i w Azji Pa-
cyficznej, stajgc sie waznym gra-
czem wnoszacym wkiad w rynek
poliolefin, ktéry wedfug prognoz
powinien eksplodowaé¢ do nie-

mal 100 milionéw ton/rok (t/r)

pod koniec dekady.

* Firma rozbudowuje wydajnosé
roczng swojego zaktadu produk-
cji polietylenu (PE) i polipropyle-
nu (PP) do 4,5 miliona t/r i planu-
je rozbudowaé¢ swoje Centrum
Badan i Rozwoju oraz zaktad
produkcji mieszanej w Szangha-
ju do 80.000 t/r. Réwnoczesnie

BOREALIS

BOREALIS

firma otwarta reprezentacyjne

biuro w Tokio i planuje otwarcie

czterech nowych biur w Bangko-
ku, Delhi, Ho Chi Minh City

i Dzakarcie do konca roku.

Borouge bedzie dalej rozbudo-

wywaé swojg sie¢ logistyczna,

ktéra obejmie Tianjin i Ningbo.

* W tym roku nowe Centrum Inno-
wacji w Abu Dhabi bedzie wsp6t-
pracowaé z Europejskimi Cen-
trami Innowacji Borealis, jak
réwniez z lokalnymi i miedzyna-
rodowymi instytucjami eduka-
cyjnymi celem dalszego rozwoju
innowacyjnych rozwigzan.

Firma NOVA Chemicals rozpoczeta

budowe nowej linii PE w fazie ga-

zowej i niskiej gestosci w centrum
produkcyjnym Joffre w Albercie.

Nowa linia zgodnie z planem zosta-

nie uruchomiona pod koniec ro-

ku 2015 i bedzie miata wydajnosé
co najmniej 430 kiloton/rok.

Wartos¢ poprzez innowacje

Dla wszystkich trzech firm innowa-
cje pozostajg w centrum ich indy-
widualnych strategii. Kazda z nich
mocno inwestowata, aby poméc
klientom w osiggnieciu ich petne-
go potencjatu. Klienci moga praco-
wa¢é z grupami segmentu aplikacji,
skupiajac sie na obszarach zasto-
sowan koncowych kluczowych
klientow. K2013 stanowi idealng
okazje do zaprezentowania zdol-
nosci innowacyjnych firm, stwo-
rzonych dzieki planowanym pro-
gramom inwestycyjnym.

www.borealisgroup.com




NOWY BENCHMARK S3

TAK WYGLADA ENERGO- | MATERIALOOSZCZEDNA PRODUKCJA PRZYSZLOSCI

Nowa generacja wtryskarek S3 dostepna jest teraz réwniez z innowacyjnym systemem wtrysku z
przettokiem ZeroWaste ITM stosowanym przy bezodpadowej produkcji artykutow gumowych, jak rowniez
Z innymi rozwigzaniami technicznymi wyznaczajacymi nowe standardy:

e tatwa obstuga wtryskarki dzieki sterowaniu e Energooszczedny naped i zredukowana emisja
DRC 2020 HT z 19" ekranem dotykowym z hatasu dzieki zastosowaniu hydrauliki ServoGear
intuicyjnym polem obstugi

» Dalsza poprawa doktadno$ci wtrysku

* Wieksza dostepnos$¢ dla obstugi dzieki dzieki hydraulicznie napedzanemu zaworowi

jednostce wtryskowej FIFO-Advanced jednodroznemu PlastControl

» Stabilne podawanie wsteg surowca o wiekszym  * Efektywna redukcja czasu grzania dzigki
zakresie wymiarowym dzieki systemowi z opatentowanemu systemowi dysz FlowControl*
napedzanym watkiem ActiveFeed
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Coraz
zejsze

Innowacyjne technologie i rozwigza-
nia materiafowe pozwalajg produ-
centom na zmniejszenie wagi samo-
chodu celem redukcji emisji i popra-
wy ekonomii spalania — sg obecnie
na porzgdku dziennym dziatu badan
i rozwoju DuPont Performance Poly-
mers. Polityka obejmuje wspotprace
nad rozwojem z przemystem celem
szybszego wprowadzenia innowac;ji
na rynek. Ostatnie przykfady obej-
mujg miske olejowg do samochodu
cigzarowego z zywicy poliamidowe;j
DuPont™ Zytel® lzejsza o 6 kg
(50%), niz aluminiowa ktorg zaste-
puje oraz opracowang technologie
kompozytéw termoplastycznych,
ktora taczy lekkos¢, wytrzymatosc
i sztywnos¢ konstrukcyjnych, prze-
noszacych obcigzenie i zapobiega-
jacych przed uderzeniem czesci
przeznaczonych do zastosowan
w nadwoziu, zawieszeniu lub
pod maska. Te technologie zostang
zaprezentowane na stoisku firmy
DuPont C43, Hala 06, na targach
K 2013 w Dusseldorfie w dniach 16-
23 pazdziernika 2013.

Niewielka waga stafa sie celem prze-
mystu samochodowego jako kry-
tyczna droga do zmniejszenia zuzy-
cia paliwa i redukcji emisji CO2. Fir-
ma DuPont wspétpracuje z przemy-
stem celem opracowania kompo-
nentdbw o mniejszej wadze, ktore
spetnialyby wymagania zwigzane
z wydajnoscia, projektujac lekkie
tworzywa sztuczne.

,Projektowanie dla tworzyw zamiast
stosowania tworzyw w podzespole
zaprojektowanym dla metali wyma-
ga innego podejscia oraz danych
materiatowych. Gwarantuje jednak,

DUPONT
N —

ze wszystkie zalety zwigzane z nie-
wielkg waga, wytrzymatoscig i funk-
cjonalnoscig zostang uzyskane” po-
wiedziat Patrick Cazuc, dyrektor
dziatu motoryzacyjnego EMEA, Du-
Pont Performance Polymers. W tym
celu DuPont charakteryzuje swoje
materiaty w bardziej dynamicznych
sytuacjach.

Oszacowano, ze zmniejszenie cat-
kowitej wagi pojazdu o zaled-
wie 50 kg moze zmniejszy¢ emisje
CO2 nawet 0 5g/km i zwigkszy¢ eko-
nomig spalania do 2%. W samych
tylko silnikach, zastgpienie metalu
tworzywem w znanych zastosowa-
niach w silnikach moze wyelimino-
wac¢ co najmniej 11 kg na pojazd
oraz dwukrotnie wydtuzy¢ zywot-
no$¢ czesci narazonych na wysoka
temperature w turbodotadowanych
silnikach. Jezeli przemnozymy to
przez 83 miliony silnikow, ktorych
produkcja miesci si¢ w planach
na rok 2013, mozna zmniejszy¢ za-
potrzebowanie o ponad 1 miliard li-
trow paliwa lub niemal 10 milionow
barytek ropy naftowej. ,Przemyst
jest bardziej otwarty, niz kiedykol-
wiek wczesniej na stopniowe zmiany
designu, co pozwala na przesunig-
cie granic tworzyw sztucznych ce-
lem sprostania tym wyzwaniom.
Lekkie kompozyty termoplastyczne
oferujgce lepszg sztywnos$¢ oraz za-
stosowanie nowych misek olejo-
wych, tlumikéw i rur wykonanych
z tworzyw sztucznych firmy DuPont
- to gtéwne przyktady. Wspotpracu-
jemy z producentami samochodow
celem wdrozenia tych innowacyj-
nych pomystéw na rynek w sposob
szybszy, z wigkszg niezawodnoscia
i po nizszych kosztach” wyjasnit Ca-
zuc. Aby zademonstrowac jak do-
brze moze dziata¢ wspofpraca, firma
DuPont zaprezentuje duzg miske
olejowg dla samochodu cigzarowe-
go wykonang z zywicy poliamidowej
DuPont™ Zytel®, wyprodukowang
w procesie formowania wtryskowe-
go przez firme ElringKlinger dla Mer-
cedes-Benz, ktora jest o 6 kg (50%)
Izejsza, niz aluminium i ktora jest
w stanie wytrzymac uderzenia zwiru
podczas typowego okresu zywotno-
Sci silnika samochodu cigezarowego

czy autobusu wynoszacego 1,5 mi-
liona kilometrow. Wystepuje rowniez
réznica poziomu hatasu wynoszg-
ca 2 dB w poréwnaniu z metalem.

Zmniejszenie cigzaru podzespotow
przektada sie na lepsza efektywnosc
spalania paliwa oraz zréwnowazony
rozwoj bez negatywnego wptywu
na bezpieczenstwo, pomagajac
spetni¢ wymagania surowych norm
emisji Euro 6. Aby sprosta¢ krytycz-
nym potrzebom uzyskania Izejszych
i silniejszych materiatéw konstruk-

Bez metaly

Europejski projekt InnoREX - fi-
nansowany z Siédmego Programu
Ramowego UE na podstawie
Umowy o Dotacje numer 309802
- umozliwia produkcje jednowar-
stwowych opakowan z biotwo-
rzyw bez katalizatorow metalo-
wych dzigki szerokiemu spektrum
kompetenciji konsorcjum projekto-
wego.

Polimeryzacja bez metalu: korzy-
Sci dla zdrowia i Srodowiska
Ambitny projekt InnoREX ma
za zadanie opracowanie nowej
technologii produkcji PLA, ktéra
- pos$rdd innych zalet - poprawia
jednorodnosé¢ produkeji i wyklu-
cza zastosowanie metalowych ka-
talizatoréw. Do tej pory katalizato-
ry zawierajagce metal (typowo: tin
(Il) 2-ethylhexanoate) byty stoso-
wane do poprawy predkosci poli-
meryzacji laktonu, jednakze stwa-
rzajg one potencjalne zagrozenie
dla zdrowia i Srodowiska. Firma In-
noREX opracuje nowatorski kon-
cept reaktora z wykorzystaniem al-
ternatywnych energii i zastgpie-
niem zawierajacego metal katali-
zatora katalizatorem organicznym
i powodujac, ze proces i produkt
beda bezpieczniejsze dla konsu-
mentéw i dla Srodowiska.

Nowatorski koncept reaktora: cig-
gle przetwarzanie i zapewnienie
jakosci

Aby zapewni¢ krétkie czasy wej-
$cia na rynek, jako naczynia reak-
cyjne zostang wykorzystane
sprawdzone na rynku wyttaczarki
dwuslimakowe o obrotach wspét-
bieznych. Jednakze zastosowanie
wyttaczarki jako naczynia reakcyj-
nego do produkcji biotworzyw
z polilaktydu jest tylko jedng z in-

cyjnych, firma DuPont wspotpracuje
z producentami samochodoéw i pro-
ducentami komponentéw nad pro-
jektami rozwoju z zastosowaniem
kompozytéw  termoplastycznych
do produkcji konstrukcyjnych lub
przenoszacych obcigzenia kompo-
nentow, takich jak konstrukcje sie-
dzen, podnoszone drzwi, poprzecz-
nice, belki zderzakow oraz systemy
zawieszenia.

www.automotive.dupont.com

ARC

nowacji InnoREX. W linii produk-
cyjnej zostang wykorzystane wi-
skometr online oraz analiza wid-
mowa z zastosowaniem technolo-
gii NIR.

Energie alternatywne w wyttacza-
niu do sterowania dynamicznego
Oprdcz technologii wyttaczarki re-
aktywnej, do poprawy kinetyki re-
akcji zostang wykorzystane ener-
gie alternatywne, a mianowicie
technologia laserowa, mikrofalo-
wa oraz ultradzwiekowa. Wprowa-
dzenie energii o matej intensyw-
nosci, lecz o duzym skupieniu
do objetosci reakcji zwiekszy ak-
tywnos¢ katalizatora i zapewni po-
limeryzacje o duzym ciezarze cza-
steczkowym w ograniczonym cza-
sie przebywania wyttaczarki dwu-
slimakowej o obrotach wspotbiez-
nych. Regulowana moc wejsciowa
energii alternatywnych, w przeci-
wienstwie do wejsciowej energii
statycznej poprzez scinanie wytta-
czarki, umozliwi precyzyjne, dyna-
miczne sterowanie polimeryzacji
i wynikajacych z tego wiasciwosci
materiatéw.

InnoREX na targach K 2013

W sprawie dodatkowych informa-
cji dotyczacych projektu oraz in-
formacji odnosnie osobistego
spotkania z cztonkami konsor-
cjum warto odwiedzi¢ stoiska
Fraunhofer-ICT (07/B05), AIM-
PLAS (08aC32-3l) oraz Assoco-
maplast (16/A56) na targach
K’2013 w Diisseldorfie w dniach
16 - 23 pazdziernika 2013. Fraun-
hofer zaprezentuje réwniez temat
na Bioplastics Business Break-
fast.

www.lnnoREX.eu
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Butelka
ketchupu

Skromna butelka na ketchup
przez lata przechodzita wiele
transformaciji. Najstawniejsza
na swiecie, jak twierdzg niektorzy,
siega waz starozytnej Grecji
z VIi VIl wieku przed naszg era.
Butelki na ketchup wykonane
z tworzywa zaczely pojawiaé sie
po raz pierwszy okoto trzydziestu
lat temu. Najpierw byty to wielo-
warstwowe butelki z PP wytwa-
rzane przez formowanie z roz-
dmuchiwaniem z bariera EVOH,
nastepnie wielowarstwowe butel-
ki PET, a nastepnie HDPE. Obec-
nie, w zaleznosci od miejsca za-
kupu oraz od wybranej marki,
mozna znalezé modele bazujace
na wszystkich trzech polimerach,
jak rowniez na szkle.

W odpowiedzi na zapytania kilku
klientow - przetwoércow, firma Sl-
PA opracowata napetniang na go-
raco butelke na ketchup z PET.
Powinna ona stanowi¢ wysoce
korzystng cenowo alternatywe dla
napetniania  antyseptycznego.
Jest to metoda faworyzowana
obecnie przez co najmniej jedne-
go wiodacego producenta ket-
chupu, a pozyskany w ten sposéb
produkt wyglada obecnie lepiej,
niz modele wykonane z HDPE.
Wykonanie butelki do napetniania
na goraco wymaga wiedzy tech-
nicznej, jak réwniez pewnego ro-
dzaju zmystu artystycznego. Pro-
blem, ktéry zazwyczaj mozna na-
potkaé w przypadku butelek
z tworzywa sztucznego napetnia-
nych na gorgco, w szczegolnosci
tych z dtuga szyjka stosowanych
czasami do ketchupu, jest taki, ze
gdy zawartosé ochtadza sie, ich
objetos¢ ulega zmniejszeniu two-
rzac czesciowa proznie.

Scianka butelki zapada sie i ety-
kieta czesciowo lub catkowicie
sig odkleja.

W przesztosci producenci ketchu-
pu radzili sobie z tym problemem
za pomoca butelek wyposazo-
nych w panele, ktére byty w sta-
nie wytrzyma¢ efekt wypaczania
spowodowany zmianami cisnie-
nia wewnetrznego. Takie rozwig-
zanie jest bardzo funkcjonalne,
lecz butelka niekoniecznie jest
atrakcyjna.

Firma SIPA ma doswiadczenie
zwigzane z projektowaniem i te-

SIPA

stowaniem. Jej eksperci przepro-
wadzili szereg komputerowych
symulacji, ktére pozwolity do-
ktadnie przewidzie¢ w jak rézny
spos6b zachowujg sie rézne pro-
jekty butelek po napetnieniu
na gorgco. Stafo sie jasne, ze na-
lezy podja¢ radykalne kroki odno-
$nie ksztaftu butelki celem wyeli-
minowania efektu prézni rujnuja-
cego opakowanie.

Projektanci firmy SIPA skorzysta-
li z obecnego projektu butelki
na ketchup, skrécili szyjke i zfa-
godzili katy wokoét korpusu butel-
ki, aby zapobiec jej zatamaniu,
a réwnoczesnie nadali jej atrak-
cyjny wyglad. Moze ona by¢ na-
petniania produktem o temperatu-
rze od 85 do 90°C, zachowacé swéj
ksztaft i nie dopusci¢ do marsz-
czenia sig etykiety. Jest to wiec
butelka, ktéra posiada zaréwno
forme, jak i funkcje. Co wiecej,
moze ona byé produkowana
na obrotowym urzadzeniu do for-
mowania rozdmuchowego SIPA
SFR wyposazonym w piec prze-
znaczony do utwardzania cieplne-
go i owalnych pojemnikéw.

Kilku przetwércow juz poinformo-
wato firme SIPA, ze s3 oni zainte-
resowani przejsciem z HDPE
i szkta na nowy PET. Jeden
z przetworcow zatwierdzit juz pro-
jekt i przeprowadzit wiasne testy
z napetnianiem uzyskujac pozy-
tywny wynik.

Produkcja tego typu butelek wy-
maga zastosowania specjalnej
zywicy PET odpowiedniej do pro-
cesu utwardzania cieplnego sto-
sowanego do produkcji pojemni-
kéw napetnianych na goraco. Ma-
teriat musi réwniez zawiera¢ od-
tleniacz zapobiegajacy przed
utlenianiem i odbarwianiem ket-
chupu wraz z upfywem czasu.
Przy odpowiednim odtleniaczu
pojemnik powinien mie¢ zywot-
nos$¢ co najmniej 12 miesiecy. Fir-
ma SIPA przeprowadzita udane
testy z zastosowaniem Amosorb,
ktory jest produkowany przez Co-
lorMatrix, cztonka grupy PolyOne.

www.sipa.it

Michal Pijewski (FINKE)

Kolory na zyczenie

K. Finke GmbH to juz ponad 60 lat
tradycji w produkcji produktow
do barwienia tworzyw. Zatrudnia-
jac 185 oso6b, posiadajagc kilkana-
Scie linii produkeyjnych i produku-
jac ponad 4.500 T produktéw bar-
wigcych oraz ok. 8 tys. nowych ko-
loréw — probek rocznie, uzyskujac
w ten sposoéb obrét ponad 34 min
euro rocznie, firma jest jednym
z najwigkszych prywatnych produ-
centow tego typu w Europie.
W Polsce Finke zaczeta dziata¢
na poczatku lat 90. a nastepnie
od 1996 roku firma posiada-
fa 2 przedstawicieli, lokalnie Finl-
plast we Wroctawiu oraz na catg
Polske firmg WEP Ltd Sp. z o. o,
ktéra w 2007 zostata zakupiona
przez Telko-Poland Sp. z o.0.
W 2011 roku firma Finke w Polsce
zaczeta dziata¢ bezposrednio,
na catym sSwiecie posiadamy po-
nad 2 tys. klientow i dostarczamy
swoje produkty na wszystkie konty-
nenty.

Trzy grupy naszych produktow

(masterbatche, proszki oraz ciekte)

pokrywajg zapotrzebowanie Swia-

towego rynku:

1. Fibaplast — masterbatche bar-
wigce na réznych nosnikach
tworzywowych. Jest to najwigk-
sza gama naszych produktow,
praktycznie ponad 90% produk-
cji. Oprocz klasycznej bazy PE,
PP, PS, ABS, specjalizujemy sig
w barwieniu tworzyw konstruk-
cyjnych takich jak PA, POM,
PET, PBT, PC itd. oraz tworzyw
technicznych z ,najwyzszej pot-
ki” jak PPA, PSU, PPS, PPSU itd.

2. Fibasol - to ciekte barwniki prze-
znaczone gtéwnie do barwienia
tworzyw przezroczystych i tutaj,
ze wzgledu na brak nosnika poli-
merowego, w  zaleznosci
od sktadu mozna nimi barwic¢
wszystkie rodzaje tworzyw

3. Fibadur - to pasty przeznaczone
przede wszystkim do barwienia
duroplastéw, czyli zywic oraz po-
liuretanow

4. Wubalen — to mieszanki pigmen-
tow przygotowane dla danego
koloru, ktére w pomieszaniu
z tworzywem juz u finalnego
klienta barwig tworzywo na wy-
magany kolor. Jest to gotowe
opracowanie wymaganego kolo-
ru bez nosnika, czesto uzywane

np. przez firmy compoundingo-
we do barwienia w masie i pro-
ducentéw mieszanek PCV

* * %

Najwigkszy rynek firmy to opako-
wania kosmetyczne (30%), pozo-
state opakowania (19%), folie (9%),
wypraski techniczne (15%), meble
(5%), motoryzacja (5%) i pozostate
rynki. W ten sposob dobierajgc ko-
lory w 3 laboratoriach, pokrywamy
zapotrzebowanie catego rynku
tworzyw wysyfajac ponad 30 roz-
nych probek koloréw dziennie.
Roznica K. Finke GmbH w porow-
naniu z konkurencjg to przede
wszystkim: wysoka elastycznosé,
szybko$¢ w dziataniu, nieograni-
czona baza polimerdw jako nosnik
masterbatchy, wysoki poziom ser-
wisu oraz wprowadzony od kilku lat
program RAL.

Zgodnie z katalogiem RAL, ktory
réwniez w czasie wizyt pozostawia-
my u klientbw, mamy opracowane
wszystkie kolory RAL (ponad 200
koloréw) i przygotowane master-
batche na 2 nosnikach: PE do bar-
wienia PE, PP, POM i na nosniku
uniwersalnym UNI do barwienia
tworzyw styrenowych PS, ABS,
SAN, ASA oraz PET, PBT. Dlatego
jesli potrzebny jest dany kolor i jest
on bliski lub taki sam jak w katalo-
gu RAL, w ciggu 24 godzin wysyta-
my gotowa probke i klient moze
szybko wykona¢ proby barwienia.
Dzigki temu programowi tatwo za-
uwazy¢, ze ze wzgledu na szyb-
kos¢ dziatania oraz mozliwos$¢ wy-
konania préb i zatwierdzen do-
stownie w ciaggu 2-3 dni jest to roz-
wigzanie cieszace sig coraz wigk-
szym zainteresowaniem.

Co nowego w K. Finke?

Jednym ze znaczacych rynkow fir-
my jest rynek opakowan z PET,
ktory od kilku lat ro$nie w catej Eu-
ropie, szczegolnie przy pakowaniu
kosmetykow, stad coraz wieksza
potrzeba réznych efektow i kolo-
réow do produkcji butelek z PET.
Rowniez zauwaza sie trend stoso-
wania bariery UV w opakowaniach
przezroczystych.

Dotychczas masterbatche do PET
dobierane byty na podstawie wtry-



FINKE

skiwanych ptytek i w ten sposob
nasz klient mogt oceni¢ kolor,
otrzymujgc ptytki wraz z prébka
masterbatcha, tak jak to jest stan-
dardowo przygotowywane dla MB
do wirysku. Butelki, jako wzorzec
koloru dostarczane byty i sg nadal
dla masterbatchy do PE oraz PP,
w tym przypadku moga by¢ 1 lub 2
warstwowe (koekstruzja).

Dlatego w sierpniu 2013 roku uru-
chomilismy w firmie nowg maszyne
do produkcji butelek PET w tech-
nologii IBM (Injection Blow Moul-
ding) oraz ISBM (Injection Stretch
Blow Moulding) i od tego czasu
z kazda prébka naszego master-
batcha do PET wysytane sg butelki
do klienta (zdjecie 1).

W ten sposob, klient moze w tatwy
sposob oceni¢ kolor i przedstawi¢
go na gotowym opakowaniu swoje-
mu odbiorcy w celu wstepnej ak-

NEW HORIZONS

FINKE

ceptacji tuz przed wykonaniem
prob u siebie. Dzigki temu powsta-
ta rowniez mozliwos¢ dokfadniej-
szego doboru koloru oraz poprzez
stosowanie roznych receptur ma-
sterbatchy wykonanie préob w na-
szym laboratorium, majacych
na celu np. eliminacje smug, tak
czgsto obserwowanych przy pro-
dukcji preformy u wielu producen-
tow.

W ten sposob firma poszerzyta
znaczgco  swoje  mozliwosci
przy doborze koloru do opakowan
z PET. Oprocz samych masterbat-
chy do PET, produkowane sg row-
niez na zyczenie klienta combibat-
che, gdzie np. przy kolorze prze-
zroczystym opakowania z PET,
od razu dodana jest bariera UV,
ktora wycina catg diugos¢ Swiatta
UV do dtugosci okoto 360 nm. Jest
to szczegolnie wazne, jesli opako-

FOR COLOR.

www.finke-colors.eu

wanie znajduje sie w sprzedazy
i jest oswietlane np. w supermarke-
tach przez neonowki, ktére wypro-
mieniowujg silng fale UV o dtugo-
8ci 256 nm. Dzigki zastosowanej
barierze UV, swiatto to nie dociera
do $rodka — butelka jest dla niego
catkowicie nieprzezroczysta,

a opakowany produkt nie jest na-
Swietlany i w ten sposoéb jego zy-
wotnos¢ jest wydtuzona.

Kolejna nowos$¢ juz wprowadzona
na rynek to nasz Fibacompound,
czyli produkt, ktory dostarczamy ja-

ko gotowe tworzywo barwione
w masie na bazie PE lub PP, ktore-
go gtownym celem jest uzyskanie
np. wysokiej jakosci efektu meta-
licznego na butelkach wielowar-
stwowych w celu wyeliminowania
lakierowania.

W ten sposob mozna w jednym
etapie procesu produkcji wykona¢
gotowe opakowanie, ktore nie be-
dzie poddawane dodatkowej ob-
rébce (lakierowanie itp.). Dzigki te-
mu uzyskuje sige od kilkunastu do
kilkudziesigciu procent oszczedno-
$ci, a gotowe opakowanie moze
by¢ znaczaco tansze.

Kolejnym produktem, ktory rozpo-
czegliSmy testowac na rynku jest Fi-
baFragrance, czyli masterbatch za-
pachowy, majacy na celu stworze-
nie ,pachngcego” koloru.

W ten sposob gotowa wypraska
w dowolnym kolorze, moze mie¢

FINKE

zapach cytryny czy pomaranczy,
wanilii lub olejku dla dzieci. Produkt
ten moze by¢ taczony jako combi-
batch z danym kolorem i w ten spo-
s6b nada gotowemu produktowi
zarowno kolor, jak rowniez zapach.
Istnieje wiec mozliwosé produkcji
sztucznych cytryn o zapachu cytry-
ny i w kolorze zéttym, ale nie ma
zadych przeszkod, zeby produko-
wac je np. w kolorze niebieskim.

Zapraszamy serdecznie do odwie-
dzenia naszego stoiska na targach
K 2013 - hala 7.1 Stoisko AO08,
gdzie bedziemy mogli porozma-
wiac o kolorach osobiscie w czasie
K’2013 w dniach 16-23.10.2013.

www.finke-colors.de

Zotta cytryna
czy zonkila?
Potrafimy nada¢

odpowiednig barwe.

imilce

Pigmente : Fliissigfarben - Masterbatche
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Globalny megatrend

Zielona mobilnose

Firma LANXESS bedzie sig¢ kon-
centrowa¢ na targach K 2013
w Dusseldorfie na innowacyjnych
rozwigzaniach dla zielonej mobil-
nosci. ,Na catym $wiecie po na-
szych drogach jezdzi ponad miliard
samochodow, do roku 2050 bedzie
ich 2,5 miliarda. Zrownowazona
mobilnos¢ staje sig wigc globalnym
megatrendem. Dzigki licznym pro-
duktom i technologiom LANXESS
jest juz teraz pionierem w tej dzie-
dzinie” powiedziat dr Werner Breu-
ers, czlonek Rady Zarzadu firmy
LANXESS, przemawiajac do dzien-
nikarzy z réznych krajow na konfe-
rencji prasowej w Ddusseldorfie
przed targami K 2013. LANXESS
wykorzysta swoj udziat w targach
m.in. do skupienia uwagi na wyso-
kiej jakosci gumie i chemikaliach
gumowych dla zielonych opon
o niewielkich oporach toczenia, wy-
sokiej jakosci tworzywach termo-
plastycznych dla lekkich konstruk-
cji oraz gumie na bazie zrownowa-
zonych surowcow.

Zorientowana na zastosowania
kultura innowacji

W roku 2012 specjalistyczna firma
chemiczna LANXESS wygenero-
wata niemal 20% sprzedazy grupy
dzigki swoim produktom dla zielo-
nej mobilnosci.

,Nasza kultura innowacji skupia sie
systematycznie na potrzebach na-
szych klientéw, z ktorymi blisko
wspotpracujemy celem opracowa-
nia innowacyjnych rozwigzan, ktére
mozna wypusci¢ na rynek tak szyb-
ko i tanio, jak to tylko mozliwe,” po-

LANXESS

wiedziat Breuers. W ubiegtym roku
firma LANXESS zainwestowata 192
miliony euro — okofo 2,1% swojej
sprzedazy w badania i rozwoj, czy-
li 0 33% wigcej, niz w poprzednim
roku. ,W szczegolnosci nasza kul-
tura innowacji ma na celu wyptate
dywidend na rynkach wzrostu
w Chinach, Indiach, Rosiji i Brazylii,
gdzie znacznie zwigkszamy nasza
obecnos¢” powiedziat Breuers.
Na przyktad miesigc temu w Singa-
purze zostat otwarty zaktad gumy
butylowej o rocznej wydajno-
$ci 100.000 ton metrycznych.

EPDM - koncentracja
na technologii ACE
i rynkach wzrostu

Firma LANXESS pragnie pozyskac¢
nowe udziaty w rynkach na catym
Swiecie w branzy EPDM dzigki za-
awansowanym technologiom pro-
dukgiji, inwestycjom w rynki wscho-
dzace oraz skoncentrowanemu
portfelowi. Innowacyjna technolo-
gia ACE odgrywa w tym kluczowg
role, pozwalajgc na produkcje
EPDM bez uzycia chloru w proce-
sie 0 wysokiej czystosci i o skta-
dzie, ktory moze by¢ kontrolowany
w takim stopniu szczegétowosci,
jaki byt niemal niemozliwy w prze-
sztosci. ,Technologia ACE musi
podziekowa¢ siedmiu gatunkom
w portfelu EPDM za ich znakomitg
jakos¢. Umozliwia nam ona réw-
niez dodanie nowych gatunkow
EPDM do naszego portfela,” po-
wiedziat dr Torsten Deer, szef jed-
nostki biznesowej Keltan Elasto-
mers. Jej inwestycje obejmujg naj-

LANXESS

wigkszy na $wiecie zaktad EPDM
w Changzhou w Chinach o rocznej

wydajnosci  produkcyjnej do
160.000 ton metrycznych. Start
produkcji jest prognozowany
na rok 2015.

Gatunki gumy technicznej
- wysoce specyficzne
rozwigzywanie problemoéw

Jednostka biznesowa High Perfor-
mance Elastomers, jeden z wioda-
cych $wiatowych dostawcow gumy
technicznej, wnosi wktad w opraco-
wanie innowacyjnych gatunkow
specjalnych jako wysoce specy-
ficznych elementéw rozwigzywania
probleméw. Dazy ona do poczwor-
nej strategii w branzy gumy nitrylo-
wo-butadienowej (NBR). Tak samo,
jak niedrogie gatunki NBR i dywer-
syfikacja portfela dzigki specyficz-
nym dla klienta materiatom, uwaga
jest skupiona réwniez na innowa-
cyjnych gatunkach NBR oraz no-
wych gatunkach NBR proszku Bay-
mond. Innowacyjny krok kompaun-
dowania w produkc;ji polichloropre-
nu rozszerza zakres zastosowan tej
gumy. ,Pomogto nam to w opraco-
waniu dwoch nowych rodzin pro-
duktéw, Baypren HP i GF. Baypren
HP obejmuje produkty o takich
wiasciwosciach, ktére nie sg jesz-
cze dostegpne na rynku” powiedziat
Jan Paul de Vries, szef High Perfor-
mance Elastomers. Wsrod beda-
cych w opracowaniu materiatow
polietylen-octan winylu (EVM) Le-
vapren, gatunek do modyfikacji od-
pornosci na uderzenia polilaktydu
jest bardzo obiecujacy. Obszarem,

LANXESS

na ktérym koncentruja sie dziatania
zwigzane z inwestycjami, jest Azja.
Na przyktad zaktad produkcji gumy
nitrylowej o wydajnosci rocz-
nej 30.000 ton metrycznych zostat
otwarty w maju 2012 w Nantong
w Chinach wraz z firmg partnerska.

Zaawansowane technologicznie
tworzywa termoplastyczne

- wyjatkowa pozycja

w konstrukcjach lekkich

Jednostka biznesowa High Perfor-
mance Materials (HPM) pragnie
przedstawi¢ na targach K 2013
swojg unikalng globalng pozycje
w produkcji lekkich konstrukcji dla
przemystu motoryzacyjnego na ba-
zie Durethanu i Pocanu - zaawan-
sowanych technologicznie poliami-
dow i poliestrow. Pozycja ta zosta-
ta ostatnio wzmocniona przez na-
bycie firmy Bond-Laminates, zna-
komitego producenta i dostawce
kompozytow termoplastycznych
wzmacnianych wiéknem ciggtym
sprzedawanych pod markg TEPEX.
,Obecnie jestesmy jednym z kilku
producentow materiatow termopla-
stycznych na swiecie, ktérzy moga
dostarcza¢ wysokiej jakosci kom-
pozyty i mieszanki sprawdzone
w produkcji wielkoskalowej, kom-
pletnie z powigzang technologig
zastosowan dla produkcji o duzej
objetosci lekkich komponentow”
powiedziat dr Michael Zobel, szef
HPM. Firma bedzie chciata wyko-
rzysta¢ swojg unikalng pozycje
w branzy konstrukcji lekkich celem
dalszego rozszerzenia biznesu
na rynkach rozwijajgcych sig i kon-
tynuacji procesu globalizacji dzigki
nowym zaktadom produkcyjnym.
Wsrod przyktadow lekkich kon-
strukcji HPM wymienionych przez
Zobela byty pierwszy przedni ele-
ment no$ny wykonany w catosci
z poliamidu 6 oraz pierwszy pedat
hamulca pojazdu wykonany z po-
liamidu wzmacnianego ciggtym
widknem szklanym dla wielkoska-
lowej produkgciji seryjne;j.

www.lanxess.com
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Formowanie rotacyjne

Wiaz do kanaiu

Rozwijajgca sig technologia
produkcji wiazéow

Zastgpienie betonowych wtazéw
i zbiornikow septycznych produkta-
mi wykonanymi z tworzywa (gtow-
nie polietylenu) wytwarzanymi
w procesie formowania rotacyjne-
go jest bardziej dogodne ze wzgle-
du na najprostszy proces produk-
cji, przewage technologiczna, nie-
wielkie koszty oraz tatwos¢ przeno-
szenia instalacji. Co wigcej, integra-
cja z rurami i przewodami jest ta-
twiejsza, poniewaz obecnie sg one
wykonywane gféwnie z tworzywa.
Rotomachinery Group oferuje ma-
szyny do formowania rotacyjnego,
ktére zostaly zaprojektowane
do produkcji wtazéw, zbiornikow
septycznych i innych typéw pro-
duktow do uzdatniania $ciekow
i wody pitnej.

Proces formowania rotacyjnego
pozwala na uzyskanie produkowa-
nych wyrobéw bez naprezen kon-
strukcyjnych, ktére mozna z tatwo-
Scig zgrzewac¢ z rurami celem za-
pewnienia prawidfowego uszczel-
nienia i zapobiegania przed wycie-
kiem cieczy. To umozliwia uzyska-
nie znakomitych poziomow jakosci
powierzchni bez wewnetrznej
szorstkosci, czego efektem jest
lepszy i bardziej rownomierny prze-
plyw cieczy, bez gromadzenia sig
zanieczyszczen. Wiasciwosci me-
chaniczne stosowanego materiatu
i wtasciwosci artykutéw dajg gwa-
rancje znakomitej odpornosci
na uderzenia, braku przenikalnosci
chemikaliow oraz odpornosci
na agresje korzeni roslin i drzew.
W przypadku wymiany lub likwida-
cji wtazy mogg zostac fatwo i eko-
nomicznie poddane recyklingowi.

K 2013/ 16-23 October 2013
Disseldorf / Germany / Hall 09, Booth CO5

CHOOSE THE NUMBER ONE.

Systemy modutowe

Najpopularniejsze $rednice wtazow
to 40 cm, 50 cm i 60 cm w przypad-
ku komor inspekcyjnych, nato-
miast 80 cm, 100 cm i 125 cm dla
wiazéw. Te czeéci moga mie¢ wy-
sokos$¢ od 50 cm do 6 m, w zalez-
nosci od ilosci stosowanych pier-
Scieni elewacyjnych. Sam wtaz jest
systemem modularnym sktadaja-
cym sig z podstawy i pokrywy, po-
miedzy ktérymi znajdujg sie pier-
Scienie elewacyjne pozwalajgce
na ustawienie prawidfowej wysoko-
$ci wzgledem poziomu ulic. Pod-
stawe mozna wykona¢ z zastoso-
waniem roznych wejs¢ i wyjs¢ dla
rur i ztagczy. Kazdy podzespot wta-
zu posiada miejsce na uszczelke
w czesci wewnetrznej potaczen
oraz schody ufatwiajgce inspekcjeg.
Pokrywa jest umieszczona na po-

ziomie gruntu i wykonana z PE ze
wzmocnionymi krawedziami, lecz
mozna jg uzywac tylko do matych
obcigzen. Natomiast w przypadku
ulic pokrywy muszg zosta¢ wyko-
nane z betonu. Wtazy sg wykonane
w catosci z gniazdami tgczacymi
uszczelek, schodéw oraz wzmoc-
nien juz w procesie.

Podzespoty do wykonania otwo-
réw PE wazg od 18 kg do 35 kg, co
utatwia ich przenoszenie, transport
i bezpieczng instalacje, przez co
nie ma koniecznosci stosowania
specjalnych dzwigow.

W rurach prace sg ograniczone
do spawania rur oraz do montazu
uszczelek, przy znacznie skroco-
nym czasie instalacji, co umozliwia
wyeliminowanie operacji za pomo-
cg dzwigdbw nawet przy uktadaniu
i poziomowaniu czesci systemu ka-
nalizaciji.

W przypadku systemu wtazéow PE
nie ma koniecznosci stosowania
najdrozszych interwencji manual-
nych stosowanych w przypadku
betonowych wtazéw, gdzie duzy
naktad pracy jest wymagany
na przygotowanie $cian pomiesz-
czen, pofaczen wezy, uszczelnien
ze ztgczami, pierscieniami itp.

Proces maszyny

Wtazy z tworzywa sg wykonane ze
specjalnych form i musza one by¢

PLASTIC RECYCLING SYSTEMS
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wyprodukowane z zastosowaniem
maszyn do formowania rotacyjne-
go z 3 lub 4 ramionami z piecem,
systemem chtodzenia i 1 lub 2 sta-
cjami roboczymi dla operaciji w for-
mach. Kazde ramig posiada jedng
lub kilka form, ktére sg wypetnione
proszkiem polietylenowym, na-
stepnie sg ogrzewane i ochfadzane
celem stopienia surowca, uzyska-
nia adhezji do $cian wewngtrznych
formy oraz utwardzenia celem wy-
konania produktu.

Ostatnia faza procesu obejmuje
wyjecie podzespotu oraz napetnie-
nie nowego materiatu do formy dla
nastepnego cyklu. Podczas kroku
gotowania i chfodzenia formy obra-
caja sie wokot osi pierwotnej i wtor-
nej celem uzyskania perfekcyjnego
rozktadu materiatu. Cykl jest auto-
matyczny, z zastosowaniem czujni-
kow temperatury, ktére wspotdzia-
tajg z programem zarzadzajgcym
procesem.

Przy odpowiedniej wielkosci ma-
szyny mozna produkowac kilka
komponentéw modularnych réw-
noczesnie, takich jak np. podstawy
z 1, 3 lub 5 ztgczami, jednostki ele-
wacyjne o réznych wysokosciach
oraz rézne rodzaje pokryw, nawet
o réznych $rednicach.

Maszyna moze zosta¢ wyposazo-
na nawet w formy do produkc;ji in-
nych przydatnych produktow, ta-
kich jak bariery drogowe, znaki
drogowe, zbiorniki na wode lub
zbiorniki septyczne.

Produkty sg wytwarzane w réznych
grubosciach, normalnie od 3
do 20 mm, poprzez prostg zmiang
ilosci przetwarzanego materiatu.
Duza elastycznos$¢ procesu umoz-
liwia zmiang typu formy w tatwy
sposob, nawet gdy maszyna pra-
cuje, zapewniajgc ekonomiczng
produkcje rowniez dla matych ilo-
Sci przy znacznych oszczedno-
$ciach czasu.

Ewolucja na rynku

Niemal 90% rur i ztagczek do uzdat-
niania wody jest produkowanych
obecnie z PVC, PP i PE w procesie
formowania wtryskowego lub wy-

POLIVINYL

ttaczania, co dzieki tatwosci stoso-
wania metody umozliwito szybkie
zastgpienie tradycyjnych produk-
téw wykonanych gtéwnie z betonu.
Nie dotyczy to jednak pokryw, po-
niewaz w ich przypadku zastgpie-
nie pokryw betonowych pokrywa-
mi z tworzywa nie osiggneto jesz-
cze takiej wartosci procentowe;.

W Europie 90% wtazéw jest wcigz
wykonywanych z betonu, jest po-
nad 1000 producentow wiazéw be-
tonowych, natomiast jedynie tylko
okoto 20 firm produkuje wtazy
z tworzywa, gtébwnie w procesie
formowania rotacyjnego.
Jednakze sytuacja zmienia sig
na korzy$¢ tworzyw, co pozwala
dbac o srodowisko. Wtazy wykona-
ne w procesie formowania rotacyj-
nego sa catkowicie szczelne, co
pozwala na wyeliminowanie wycie-
ku Sciekow i gwarantuje ochrong
Srodowiska i 0szczgednos$¢ wody.
Ostatnim waznym punktem jest za-
stosowanie normy technicznej
(EN 13598), co jest wynikiem wielu
lat pracy. Przestrzen dla wzrostu
rynku jest zatem bardzo szeroka,
nawet jezeli 90% zajmuja obecnie
wiazy i komory inspekcyjne wyko-
nane z tradycyjnych materiatow.
Formowanie rotacyjne, z opisang
charakterystyka jest technologia,
ktora moze by¢ uwazana za najbar-
dziej korzystna.

Dzieje sie tak przede wszystkim ze
wzgledu na koszty, poniewaz ma-
szyny do formowania rotacyjnego
wymagajg znacznie mniejszych in-
westycji w poréwnaniu z innymi ty-
pami maszyn. Ich elastycznos¢
umozliwia rowniez produkcije kilku
czgsci i duzych partii, przy fatwej
zmianie form i grubosci, co nie jest
tatwe w przypadku innych techno-
logii. Formowanie rotacyjne umoz-
liwia produkcje, oprécz wiazow,
nawet septycznych zbiornikow
i komor inspekcyjnych, zbiornikow
o duzej objetosci, pomieszczen
okablowania elektrycznego i tele-
komunikacyjnych, stacji pompowa-
nia, zbiornikéw drenazowych, ma-
gazynowych itp.

www.rotomachinerygroup.com

zolacja
drzwi

Witoski producent urzadzen dla
przemysfu PU, firma SAIP, za-
warfa ostatnio umowe na wdro-
zenie dwoch istotnych projektéw
izolacji drzwi budynkéw miesz-
kalnych za pomoca sztywnej
pianki z PU o matej gestosci, naj-
pierw w Meksyku, a nastgpnie
z Republice Dominikany. Kazdy
projekt obejmuje zastosowanie
nowej jednostki linii wyposazo-
nej w wysokocisnieniowg maszy-
ne do spieniania najnowszej ge-
neraciji.

Pierwszy projekt obejmuje insta-
lacje wysokoci$nieniowej maszy-
ny dozujgcej, model Saip
SPB 100, w komplecie z dwoma
w petni zautomatyzowanymi gto-
wicami mieszajgcymi, ktére zo-
stang zintegrowane na linii,
zwiekszajac w ten sposoéb wydaj-
nos¢ i jakosé, dzieki zastosowa-
niu specjalnego systemu poda-
wania zapewniajgcego optymal-
ny i zbilansowany rozktad po-
przez adaptacje z otworem wtry-
skiwania.

Inny projekt obejmuje instalacje
wysokoci$nieniowej maszyny
dozujgcej model Saip SPB 40. Li-
nia jest wyposazona w system ze
zmotoryzowanym wézkiem dedy-
kowanym gfowicy mieszajace;j:
przy diugosci catkowitej 20 me-
trow moze on w tatwy sposéb
osiggna¢ i obstuzy¢ 10 pras za-
ktadu produkcyjnego.

To, co taczy te dwa projekty, to
gotowosé zaoferowania klientom
urzadzen zapewniajgcych wysoki
poziom precyzji podczas prze-
twarzania produktéw zaawanso-

SAIP

wanych technologicznie. To po-
taczenie tatwej w uzyciu techno-
logii z jednoczesng wysoka wy-
dajnoscia.

Obie maszyny sg wyposazone
w sterowniki predkosci przepty-
wu, wspoétczynnikéw oraz pota-
czenia magnetycznego z jednej
strony pompy izocyjanianu, ktére
sg w stanie zapewnié¢ odpowied-
nig funkcjonalnosé w kazdych
warunkach uzytkowania. Wyso-
kocisnieniowe maszyny modelu
SAIP SPB sa juz wyposazone
w uktfad ,tatwej modernizacji”
do zastosowan pentanu jako
srodka porotwdrczego.

»W globalnym konkurencyjnym
przemysle, SAIP prezentuje sie
nie tylko jako inzynier lub projek-
tant zmian, ale rowniez jako ide-
alny partner na wczesnych eta-
pach wdrozenia i zarzgdzania
projektem. SAIP opracowuje
i wdraza rozwigzania w perfek-
cyjnej kombinacji ze zdolnoscia-
mi do innowacji i implementac;ji”,
stwierdzit Luca Ceresa - mene-
dzer firmy dla Ameryki Pétnocnej
i Potudniowe;j.

Od roku 1978 Saip opracowuje
rézne rodzaje urzadzen dla prze-
mystu PU, tacznie z CONTITECH:
ciggfa linia do paneli typu san-
dwich, DITECH: nieciagta linig
do paneli sandwich; REFTECH:
linia spieniania dla komercyjne-
go i domowego przemystu chio-
dzenia; SAIPTECH: poliuretano-
wych zastosowan technicznych
i rozwigzan przeznaczonych dla
klienta, PIPETECH: dla rur w izo-
lacjach rurowych. Oferta produk-
tow Saip obejmuje réwniez sze-
roka palete konkurencyjnych
i nowoczesnych maszyn dozuja-
cych: wysokocisnieniowe maszy-
ny dozujace, niskoci$nieniowe
maszyny dozujagce, maszyny
do odlewania elastomeréw oraz
systemy roracujne poliuretanu.

www.saipequipment.it
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Oferta BOPS

NOWE TRENDY W GATUNKACH HDPE
DO PRODUKCJI ZAKRETEK, ZAMKNIEC | TUB

W ostatnich latach wida¢ staty
i szybki wzrost produkcji jednocze-
sciowych zakretek z polietylenu du-
zej gestosci (HDPE), produkowa-
nych w technologii wirysku lub pra-
sowania tfocznego i stosowanych
do produkcji zamknig¢ do butelek
z woda mineralng niegazowang lub
wodg gazowang oraz do napojow.
Zakretki jednoczesciowe sg coraz
powszechniej stosowane niz dwu-
czesciowe, ze wzgledu na nizsze
koszty produkcji. Poszukuje sie
tworzyw, ktére zapewnityby lepsza
odpornos¢ na srodowiskowg koro-
zje naprezeniowg, a tym samym
umozliwityby produkcje zakretek
wytrzymujgcych wyzsze cisnienia
dwutlenku wegla (co oznacza dtuz-
szy czas przydatnosci napoju
do spozycia) i o lepszej odpornosci
na dziatanie wyzszych temperatur.
Tworzywo takie powinno charakte-
ryzowac sie réwniez lepszg prze-
twarzalnoscig (szersze okno prze-
twoércze), gwarantowa¢ wyzszag
optacalnos¢ produkcji (np. wyzsza
produktywno$¢, nizszy cigzar za-
kretki) i oferowac wigksze zréznico-
wanie w zakresie mozliwosci pro-
jektowych (np. wielkosc¢) oraz lep-
sze wiasciwosci organoleptyczne.
Basell Orlen Polyolefins Sprze-
daz Sp. z 0.0. (BOPS)) odpowiada
na te rosngce wymagania rynku
i ma atrakcyjng propozycje dla pol-
skich przetworcéw dziatajgcych
w sektorze produkcji zakretek i za-
mknie¢. Na rynku polskim juz
od pewnego czasu oferowane sg
gatunki HDPE o multimodalnym
rozktadzie masy czgsteczkowej se-
rii ACP 6541 A i ACP 5331H, ktore
zapewniajg przetwércom potacze-
nie doskonatej odpornosci na $ro-
dowiskowg korozje naprgzeniowa
(ESCR) z wysoka produktywnoscia
— parametrami wymaganymi dla
zamknig¢ jednoczesciowych
do gazowanych napojow i wody
mineralnej oraz w produkcji gfowek
tub do kosmetykow.
Korzysci w zastosowaniach konsu-
menckich jakie oferujg multimodal-
ne gatunki HDPE typu ACP ofero-
wane przez BOPS sg nastgpujgce:
Mniejsza ilos¢ odpadow ze wzgle-
du na statg jakosc¢ tworzywa.
* wyzsza produktywnos¢ ze
wzgledu na lepszg ptynnosc
(multimodalna struktura polime-

LYONDELLBASELL

ru), zarobwno w procesie wtrysku
i prasowania ttocznego w porow-
naniu do standardowych gatun-
kow HDPE.

mozliwo$¢ wytwarzania za-
mknie¢ do napojow o cienszych
$ciankach ze wzgledu na dosko-
natg odpornos¢ na srodowisko-
wa korozje naprezeniowa.
wiasciwosci organoleptyczne za-
mknig¢ zgodne z wymaganiami
rynku.

dostepnos¢ w pakiecie o roznej
zawartosci / rodzaju $rodka po-
slizgowego.

mozliwo$¢ wytwarzania za-
mknie¢ o roznorodnych ksztat-
tach zgodnie z trendami na ryn-
ku.

Przemystowe testy z zastosowa-
niem gatunku Purell ACP 6541 A
przeprowadzone przez przetwor-
cow pokazaly znaczgce oszczedno-
$ci na czasie cyklu, przy jednocze-
snym obnizeniu temperatury stopu
nawet o 40°C przy doskonatym wy-
petnieniu gniazda formy. Dodatko-
wo, testy sensoryczne potwierdzity,
ze tworzywo odznacza sig zmniej-
szong emisjg zapachu i smaku, co
jest generalnie wymagane w zasto-
sowaniach do napojow. Natomiast,

Hostalen ACP 6541A UV jest gatun-
kiem o podobnych wtasciwosciach
fizyko-mechanicznych oraz reolo-
gicznych. Ponadto, wyrdznia sig
obecnoscig specyficznego pakietu
w zastosowaniach wymagajgcych
obecnosci srodka poslizgowego
z jednej strony oraz ochrong
przed pogorszeniem wfasciwosci
organoleptycznych na skutek dzia-
tania promieniowania stonecznego
z drugiej strony.

Hostalen ACP 5331 H jest kolej-
nym gatunkiem HDPE taczacym
wyjatkowa ptynnos¢ i sztywnosé
z odpornoscig na srodowiskowg ko-
rozje naprezeniowg oraz wtasciwo-
$ci organoleptyczne. Obecnie, do-
stepna wersja Hostalen ACP 5331
H UV B Plus zawierajaca inny typ
srodka poslizgowego, ktéry odzna-
cza sig lepsza odpornoscig termicz-
ng, w odréznieniu od powszechnie
stosowanej pochodnej amidowe;j
kwasu erukowego. Oznacza to, ze
gatunek ten gwarantuje utrzymanie
doskonatych wtasciwosci organo-
leptycznych w podwyzszonej tem-
peraturze.

BOPS, oprécz wspomnianych po-
wyzej produktow HDPE najnowszej
generacji, oferuje rowniez inne ty-

LYONDELLBASELL

powe gatunki PE do produkcji za-
kretek i zamknige¢ specjalnych
i do ogolnego przeznaczenia.
Jednym z nich jest np. dobrze zna-
ny Hostalen GD4755 o unimodal-
nym rozktadzie masy czgsteczko-
wej. Jest to standardowy gatunek,
ktéry zdobyt szerokie uznanie
wsrod czotowych producentow za-
kretek jednoczesciowych, przezna-
czonych do wody mineralnej oraz
do napojow gazowanych, przede
wszystkim dzigki bardzo wysokim
parametrom  organoleptycznym
i przetworczym. Natomiast do wo-
dy mineralnej niegazowanej mozna
stosowa¢ dwa inne gatunki HDPE
zapewniajagce odpowiednio wyso-
kie wtfasciwosci organoleptyczne,
0 wyzszym wskazniku szybkosci
plynigcia i odznaczajace sie wa-
skim rozktadem cigzaru czgstecz-
kowego pod nazwg Purell GC7260
i Purell GB7250.

Typowe zamknigcia do opakowan
dla chemii gospodarczej moga by¢
tez wytwarzane przy zastosowaniu
gatunkéw Hostalen GC7260
i Hostalen GD7255, ktore wytwa-
rzane sg w Plocku i dostepne sg
w wersji LS, zawierajacej w pakie-
cie stabilizator UV.

BOPS oferuje takze wiele innych
gatunkow poliolefin do produkcji
innych rodzajéw specjalistycznych
zamknig¢ oraz elastycznych ele-
mentow tub, tj. gtowki i korpusy.
Wiecej na www.basellorlen.pl

Hostalen i Purell sa znakami towa-
rowymi LyondellBasell.

Basell Orlen Polyolefins Sprzedaz
ul. Padlewskiego 4
09-402 Ptock
tel.: (48 24) 364 74 74,

sales@basellorlen.pl
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Wybor robotow

Z 23 robotami wystawionymi
na swoim stoisku oraz na sto-
iskach szesciu firm partnerskich
firma Sepro Robotique pragnie
pokaza¢ odwiedzajagcym targi
K 2013, ze nikt inny nie oferuje
tak duzego wyboru jezeli chodzi
o automatyke formowania wtry-
skowego.
- Gdy méwimy o ,Twoim swo-
bodnym wyborze robotéw” poka-
zujemy potencjalnym klientom,
ze niezaleznie od ich aplikaciji,
niezaleznie od ich lokalizacji
i niezaleznie od ich parametréw
roboczych firma Sepro posiada
opcje, ktéra moze spetni¢ ich po-
trzeby - wyjasnia Jean-Michel
Renaudeau, CEO firmy Sepro
Robotique. - Jestesmy globalng
firma o rozlegtych mozliwosciach
inzynierskich i produkcyjnych,
o silnym partnerstwie technicz-
nym i marketingowym, nieporéw-
nywalnym  poziomie usfug
i wsparcia oraz o réznorodnej
ofercie produktowej. Zamierza-
my przy tym sta¢ sie dostawca
robotéow nr 1 na rynkach, ktére
obstugujemy.”
Na targach K 2013 firma Sepro
bedzie tym razem obecna w Ha-
li 12 na stoisku A49, gdzie zyska
dodatkowa przestrzen. Zajmujac
powierzchnie catkowitg 255 m2,
prezentacja bedzie najwieksza
w historii Sepro. Zaprezentowa-
na zostanie najnowsza technolo-
gia, tacznie z produktami, ktére
nigdy wczesniej nie byty prezen-
towane. To na przykfad:
* 5X Line i 6X Visual razem w ko-
morce automatyzacji.
Dwie 6-osiowe jednostki z ramie-
niem przegubowym zostang po-
kazane podczas wspolnej pracy
z trzema 5-osiowymi robotami
kartezjanskimi podczas pokazo-
wego ,baletu” automatéow. Te
dwie rodziny robotéw, opracowa-
ne przez firme Sepro Robotique
we wspotpracy z firmg Staubli
Robotics, sa przeznaczone
do zastosowan zwigzanych z for-
mowaniem wtryskowym, wyma-
gajacych ztozonych manipula-
cji. 5-osiowa 5X Line bazuje
na wysoce precyzyjnych 3-osio-
wych robotach kartezjanskich
Sepro i 2-osiowym serwoprzegu-
bie Staubli. Dwa dodatkowe kom-

paktowe serwoobroty ufatwiajg
adaptacje do wymagajacych za-
stosowan, takich jak umieszcza-
nie wktadek, ztozone $ciezki wyj-
mowania w formie, $ledzenie
$ciezki celem obrobki ptomienia
itp. Linia robotéw 6X Visual ta-
czy 6-osiowe przegubowe ramie
robota Staubli z tatwym w uzyciu
uktadem sterowania Sepro Visu-
al 3 celem dostarczenia zautoma-
tyzowanego rozwigzania specjal-
nie do formowania wtryskowego.

Dostepnych jest pieé modeli

do obstugi maszyn do formowa-

nia wtryskowego od 20 do 4000

ton.

* Formowanie wielomateriatowe
i dekorowanie w formie za po-
mocg Multi-Inject 20 na Sumi-
tomo Demag IMM. Pionowa
jednostka wtryskiwania
na dwumateriatowej maszynie
do formowania wtryskowego
moze interferowaé z ruchami
standardowego robota belko-
wego, lecz robot Sepro Multi-
-Inject 20 jest inny. Specjalnie
zaprojektowana jednostka be-
dzie pracowaé¢ na 210-tonowej
maszynie Sumitomo Demag
z dwupozycyjng formg obroto-
wg do produkcji skrobaczek
do szyb z miekkimi w dotyku
uchwytami. Podczas pracy ro-
bot podnosi dekoracyjng ety-
kiete z podajnika i umieszcza
ja na uformowanym korpusie
skrobaczki zanim nastapi na-
niesienie materiatu uchwytu.
Nastepnie wyjmuje gotowy
produkt na przenosnik, gdy
cykl bedzie sie powtarzat.

* 15-osiowy robot S5-15 demon-
struje formowanie wktadek
na 60T Arburg IMM

Maszyna do formowania wtry-

skowego A 60T Arburg bedzie

pracowaé¢ z robotem S5-15, naj-
mniejszym modelem w linii wyso-
kowydajnych 3-osiowych jedno-
stek z serwonapedem Sepro
do zastosowan wymagajacych
manipulacji czesciami wieloosio-
wymi i wielofunkcyjnymi. Robot
zostanie zaprezentowany w kon-
figuracji osiowej, dzieki czemu
belka pozioma przebiega réwno-
legle do jednostki wtryskiwania.

Ta komérka produkuje zabawko-

wy samochdd z kotami obracaja-

SEPRO

cymi sie na metalowych osiach.
Cykl rozpoczyna sig, gdy robot
podnosi metalowe osie z podaj-
nika i umieszcza je w narzedziu.
Kota sa formowane wtryskowo
na osiach, a korpus samochodu
w innym gniezdzie. Po zakoncze-
niu formowania, robot wyjmuje
wszystkie podzespoly z formy
i umieszcza wktadki dla nastep-
nego cyklu przed przeniesieniem
gotowych czesci poza obszar
formowania. Kota i osie sag
umieszczane W przyrzadzie
na koncu maszyny do formowa-
nia, a korpus samochodu jest
na nie wciskany. Na koncu goto-
wy samochéd jest umieszczany
na przenosniku i cykl sie powta-
rza.

Inne elementy na stoisku Sepro
beda obejmowaé demonstracje
serii Success wszystkich serwo-
robotéw ogdlnego przeznacze-
nia. Zbudowane z zastosowa-
niem technologii S-Platform, kto-
ra zostata dopracowana na wyso-
kowydajnej S5 Line, roboty Suc-
cess sg szybsze i potrafig prze-
nosi¢ wieksze i ciezsze czesci,
niz inne podobne roboty. Staty
sie¢ one niedrogimi robotami
o poprawionych wtasciwosciach,
przy jakosci i niezawodnosci,
z ktérych firma Sepro jest dosko-
nale znana.

Uktady sterowania Sepro To-
uch 2, Visual 2 i Visual 3 beda do-
stepne dla zwiedzajacych, ktérzy
moga sami sie¢ przekona¢ jak ta-
twe sg one w programowaniu.
Stosujgc taki sam interfejs uzyt-
kownika, jak inne ukfady stero-
wania Sepro, platforma Visual 3
rozszerza prostote programowa-
nia na lini¢ Sepro 6X 6-osiowych
robotow. Czescig prezentacji be-
dzie specjalna demonstracja no-
wej technologii, ktéra sprawia, ze
programowanie 6-osiowych ro-
botéw jest tatwiejsze niz kiedy-
kolwiek.

Zaprezentowany zostanie réw-
niez wyciggacz nadlewéw serwo
S3 pokazywany po raz pierwszy
na targach Fakuma 2012.

www.sepro-robotique.com

Piec warstw

Nowy system wyttaczania o dzie-
wigciu wyttaczarkach do arkuszy
o pigciu warstwach firmy Welex
Inc. stuzy do produkcji wielokolo-
rowych arkuszy do formowanych
termicznie kubkdw na jogurt. Dzie-
je sig to na jednej z najbardziej in-
nowacyjnych i skomplikowanych
linii do produkcji arkuszy opako-
waniowych na rynku. Nowatorski
system, skonstruowany dla wioda-
cego europejskiego producenta
arkuszy specjalnych, zostat wia-
$nie dostarczony i w przysziym
miesigcu powinien rozpocza¢ pro-
dukcje.

Pojemniki na jogurt o wielokoloro-
wych pasach stanowig w Europie
duzy rynek, a innowacyjny system
firmy Welex rozszerza zdolnosci
firm zajmujgcych sig formowaniem
termicznym. ,System ten jest
z pewnoscig jednym z naszych
najambitniejszych projektow i usta-
nawia nowy rekord odnosnie ilosci
wyttaczarek na jednej matrycy,”
powiedziat Wayne Lewis, prezes
firmy Welex. ,Jest to wysoce
skomplikowana i zfozona linia
pod wzgledem ilosci wyttaczarek
i komponentéw, ktoéra znacznie
zwigksza zdolnosci producentéw
arkuszy i firm zajmujgcych sig pro-
dukcja opakowan.” Zdaniem
przedstawicieli firmy Welex, dzie-
wig¢ wyttaczarek mozna skonfigu-
rowac celem uzyskania dostownie
nieograniczonej kombinaciji paséw
i warstw.

System wytwarza arkusze o szero-
kosci do 1500 mm, o grubosci
od 500 do 1500 mikronéw z pred-
koscig 1500 kg/h. Dziewie¢ wytta-
czarek to 2,5-calowe i 3,5-calowe
wersje chtodzone powietrzem
z dwustopniowymi $limakami,
umozliwiajgce produkcje z wyso-
koudarowego polistyrenu (HIPS)
w catej serii koloréw.
Pigciowarstwowy arkusz zawiera
krystaliczna, btyszczgcg warstwe
PS, pieciokolorowg (w petni konfi-
gurowalng wedtug potrzeb) war-
stwe pasow, biata warstwe, war-
stwe piankowg oraz biatg warstwe
spodnig. Warstwa piankowa jest
produkowana z zastosowaniem
opatentowanego procesu spienia-
nia poprzez rozdmuchiwanie gazo-
we. System moze réwniez produ-
kowa¢ z PP bez koniecznosci
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zmiany urzgdzen. Kazda wytta-
czarka zamontowana w sposob ru-
chomy zawiera przesuwany ptyto-
wy zmieniacz sit oraz pompe prze-
ktadniowg celem uzyskania pro-
dukcji o wysokiej precyzji. Wytta-
czarki dostarczajg materiat do blo-
ku zaworow dystrybucji przed ma-
tryca celem tatwej kontroli po-
szczegolnych przeznaczen kom-
ponentéw w matrycy wyposazonej
w wielokrotny przewdd rozgatezny
i blok zasilajgcy.

Interfejsy sterowania modularnego
z kolorowym ekranem dotykowym
Welex Sentinel® sa witgczone
w kazda wyttaczarke oraz sekcje
wyjsciowg arkusza celem zapew-
nienia sterowania wyttaczaniem.
Kazdy z nich raportuje poprzez
protokot  Ethernet Ethernet/IP
do centralnej stacji nadzorujacej
Welex Super Sentinel® ze swoim
duzym ekranem HMI do optymali-
zacji procesu. System nadzoru za-
pewnia przeglad kompletnego sta-
tusu linii, utatwiajgc uruchomienie
i zapewniajac nieograniczone
przechowywanie receptur. Zainsta-
lowana technologia WelexCon-
nect! umozliwia monitoring, usu-
wanie usterek, uruchamianie lub
aktualizacje oprogramowania z do-
wolnej lokalizaciji.

Profil arkusza jest monitorowany
przez system pomiarowy Scantech
bazujgcy na promieniach rentge-
nowskich, ktéry kontroluje rozsze-
rzanie termiczne matrycy urucha-
mianej trzpieniami Welex Auto-
flex®. Ta metoda pomiarowa po-
siada wiele zalet w porownaniu
z powszechnie stosowanymi sys-
temami promieni beta, facznie ze
zdolnos$cig do pomiaru mniejszego
obszaru celem precyzyjniejszego
sterowania i pomiaréw.

Linia wytfaczania arkuszy posiada
réwniez indywidualny system wyj-
mowania arkuszy napedzany rol-
kami Welex Evolution®, ktory po-
siada system automatycznego ste-
rowania szczeliny migdzy rolkami
oraz zestaw wtérnych rolek chto-
dzacych napedzanych przeptywa-
jaca woda celem zagwarantowania
jednorodnej temperatury na koncu
linii przed nawinigciem na rolki
jumbo.

www.welex.com

Optymalne
mieszanie

Heterogeniczny
odpad

Wyttaczarki dwuslimakowe sg
maszynami wykorzystywanymi
jako ciagte mieszalniki dyna-
miczne. Jednym z najpowszech-
niejszych zastosowan jest pro-
dukcja przedmieszek, czyli kon-
centratéw pigmentéw i dodat-
kéw w formie proszku lub ptynu,
w matrycy polimerowej, ktore sg
nastepnie rozcienczane do poli-
meréw stosowanych w produkcie
koncowym w fazie transformacji.
Dzieki wiedzy zgromadzonej
w ciggu pieédziesigciu lat oraz
catkowicie wtasnemu projektowi
i produkcji kazdego podzespotu,
firma MARIS jest jedng z kilku
firm na Swiecie, ktére sa w stanie
wykonaé i skonfigurowaé wytta-
czarki zgodnie ze specyficznymi
wymaganiami klientow.

Przyktad takiej uniwersalnosci
dotyczy produkcji przedmieszek.
Dla tego typu zastosowan, opty-
malizacja procesu jest osiggana
dzigki wielu réznym mozliwo-
$ciom, migdzy innymi parame-
trom procesu oraz podawaniu
sktadnikéw preparatu, ale réow-
niez geometrii slimaka, poprzez
dobér stosunku D/d oraz najod-
powiedniejszego profilu slimaka.
Podczas badan majacych na ce-
lu optymalizacje mieszania, aby
uzyskaé przedmieszke o jak naj-
lepszej jakosci, firma MARIS
opracowata elementy $limaka
specjalnie zaprojektowane
do stworzenia przeptywu wydtu-
zeniowego. Ten typ przeptywu,
ktory jest nieobecny w wielu od-
cinkach strefy procesu, jest ge-
neralnie efektywny w mieszaniu
i uzyskuje sie go zasadniczo po-
przez chaotyczne przeptywy, wy-
tworzone przez szczegoéing geo-
metrie profilu slimaka. Zastoso-
wanie ,,Wspéfczynnika cisnienia
MARIS - MARIS Pressure Index
(MPI), systemu analitycznego
opatentowanego przez firme
MARIS stuzacego do analizy czy-
stej przedmieszki i pozwalajgce-
go na uzyskanie krzywej zatka-
nia filtra, mozliwe byto poréwna-
nie osiaggnietych rezultatéw z za-
stosowaniem odpowiednio stan-
dardowego profilu slimaka oraz
profilu eksperymentalnego.

www.mariscorp.com

Firma Union zaprezentowata
w swoich zakfadach San Vittore
Olona niedaleko Mediolanu nowg
linie do recyklingu heterogenicz-
nych odpadéw tworzyw sztucz-
nych. Rozwdj tej linii powstat
przy zatozeniu, ze obecne tworzy-
wa sztuczne stanowigce znaczng
cze$¢ Swiatowych odpadéw sta-
tych i w znacznej mierze nie ulega-
jace biodegradacji musza absolut-
nie zosta¢ poddane recyklingowi.
Obecna strategia firmy bazuje
na opracowaniu rozwigzan, ktore
sg innowacyjne z punktu widzenia
redukcji kosztow przetwarzania
i ochrony srodowiska. Co wiecej,
oprécz uwzglednienia efektywno-
Sci energetycznej, linia recyklingu
zaprojektowana i zbudowana przez
firme Union zostata zaprojektowa-
na tak, aby mogta zapewni¢ ela-
styczno$¢, wytrzymatos¢ i wydaj-

UNION

nos$¢ w roéznych warunkach, w kto-
rych pracuje linia produkcyjna,
a mianowicie: w srodowisku pracy
oraz réznych rodzajach, ksztaftach
i wymiarach tworzyw, ktére muszag
zosta¢ poddane przetworzeniu.

Linia bedaca w stanie przetworzy¢
do 2000 kg/godz. posiada bardzo
prosta zasadeg pracy: heterogenicz-
ny materiat o zawartosci wilgoci
do 30% jest podawany poprzez ta-
Sme przenosnika wyposazong
w specjalny grzebien regulujacy
przeptyw, do specjalnej maszyny
aglomerujacej wyposazonej w du-
zg jednostke plastyfikacji ze slima-
kami o duzej $rednicy. Predkos¢
tasmy transportowej, a w zwigzku
z tym i predkosci przeptywu, sg
utrzymywane na statym poziomie
przez ukfad sterowania umieszczo-
ny na silniku. Wewnatrz jednostki
plastyfikujgcej materiat jest podda-
wany mechanicznemu tarciu i pod-
grzewany, CO zmniejsza jego wyso-
ka zawartos¢ wilgoci i zwigksza je-
go gestos¢. Po stopieniu materiat
wplywa bezposrednio do specjal-
nej wyttaczarki; stamtad przeptywa
przez ciagly, samooczyszczacy
zmieniacz sit zanim zostanie prze-
transportowany finalnie do pelety-
zera, w ktérym zostaje zamieniony
na pelety tworzywa po recyklingu.

www.unionextrusion.it

Dasseldort, Germany

PLAMA

makes the

difference

K Show
Hall 16 A 19

Engineering GmbH

» Wyttaczarki jedno- i dwuslimakowe
* Linie wyttaczarkowe do rur, profili, ptyt i folii

* Wiryskarki
¢ Rozdmuchiwarki

* Rozdmuchiwarki preform PET

* Gwarancja na uzywane urzadzenia

www.PLAMA.de

PLAMA Engineering GmbH

Bergische Sr. 15 D-42781 Haan
P: +49-2129-94160 F:+49-2129-941699
e-mail: info@plama.de
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Reklama Strona Strona www
ASSOCOMAPLAST. ........... 59........ www.assocomaplast.org
BAGSIK.............ooiiin 15........ www.bagsik.net
DEMAG..................... 45........ www.demag.pl

DESMA ... .................. 47 ... ... .. www.desma.biz

DOPAK ... ... 60........ www.dopak.pl

ELBI. ... 1., www.elbi.com.pl

ENGEL. ..................... 49........ www.engelglobal.com
EREMA ... ... ... ... . ... .. 53........ www.erema.at

FINKE ............ ... ... 51........ www.finke-colors.de
GRUPAAZOTY ...t 3. www.e-plastics.eu
GRUPA AZOTY ZAK . .......... 17 ..., www.oxoplast.pl
HERRMANN ULTRASCHALL ....31........ www.hermannultraschall.com
LANXESS .......... ..., 2. www.lanxess.com
MAPRO .......... ...t 27 ... .. www.mapropolska.pl
MASTER COLORS, MORETTO ..35........ www.mastercolors.com.pl
MOLDMASTERS EUROPE. . . ... 25........ www.moldmasters.com
MYCEPPI. ................... 8......... www.myceppi.com
PLAMA. . ... 57 ........ www.plama.de
PLASTIGO. ...t 13........ www.plastigo.pl
PLASTINVENT. . .............. 6......... www.plastinvent.pl
PLASTLINE . ........ ... ..., 1 R www.plastline.com.pl
PLASTPOL .................. 4. ... www.plastpol.com
SABIC ........ ... 37........ www.sabic.com
SLOVNAFT ...l 20,21...... www.slovnaft.pl
SYNVENTIVE. . ............... 28........ www.synventive.pl
TOOLINGPORTUGAL. . ........ 33........ www.toolingportugal.com
TOPTECHNIK. . .............. 7o, www.toptechnik.pl
VBLEASING................. 29........ www.vbleasing.pl
WADIM PLAST ............... 39........ www.wadim.com.pl

Reklamy na terenie Polski (i krajow innych niz wymienione ponizej)
przyjmuje wytacznie redakcja

* tel. +48 32746 03 13

Na terenie:

Niemiec, Austrii i Szwajcarii — Lerner Media Consulting GmbH

* tel. +49 6226 971515

Witoch i pozostatych krajow UE — Promaplast srl.

* Veronica Zucchi — v.zucchi@promaplast.org, tel. +39 02 82283736
Azji — Worldwide Services Co. Ltd. (Tajwan)

* tel. +886 4 23251784

Nasza oferta dostepna jest w Internecie: www.kwartalnik.tworzywa.pl



'S Assocomaplast

ASSOCIAZIONE NAZIONALE COSTRUTTORI DI MACCHINE
E STAMPI PER MATERIE PLASTICHE E GOMMA

Centro Direzionale Milanofiori - Palazzo F/3
20090 Assago (M) ltaly - tel. +39 02 8228371 - fax +39 02 57512490
e-mail: info@assocomaplast.org - www.assocomaplast.org

PROMAPLAST



Dystrybucja i serwis w Polsce

54-614 Wroctaw

ul. Sokalska 2

tel. 71 358 40 00
e-mail: dopak@dopak.pl
www.dopak.pl

Serdecznie
zapraszamy

do odwiedzenia nas
w dniach 16-23.10.2013
na Targach K" w Disseldorfie




